YHTIÖN MYYNNIN JAKAUTUMINEN 
TUOTTEITTAIN 1967 


Tekstiiliteollisuuden 
myynti 15,8 % 


Sähkövoiman 
myynti 1,5 % 


Puunjalostusteolli- 
Metalliteollisuuden a myynti 
myynti ; 
27,3 % 


Työntekijäin lukumäärä 31.12. 1967 


Tekstiiliteollisuus 1 638 
Metalliteollisuus 2383 
Puunjalostusteollisuus 2 946 
Yhteensä 6 967 


KONEPAJAN MYYNNIN MAANTIETEELLINEN 
JAKAUTUMINEN vv. 1963-67 


EEC Skandinavia 
1,3 % 5,8 % 


Neuvostoliitto 
9 


(1) 


Muut Itä-Euroopan | 
maat 12,2 % 
Suomi 56,1 % 


USA 
7,8 % 


Muut 
4,7 % 


Kansi: Tällä Oy Tampella Ab:n omistukseen kuuluvan Inkerois- 
ten Kartonkitehtaan uudella paperikoneella, joka on oman Kone- 
pajan valmistetta, tehtiin viime vuoden aikana erilaisia karton- 
keja yhteensä 55.551 tonnia. 
Kone otettiin käyttöön v. 1965. Sen viiran leveys on 4980 mm, 
nopeus 300 m/min ja tuotanto 270 tonnia vuorokaudessa. 
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TAMPELLA 1967 


Otteita yhtiön vuosikertomuksesta 


Yhtiön toimintaan vuoden 1967 
aikana vaikutti tuntuvasti suh- 
danteiden heikkeneminen Eu- 
roopan suurilla vientimarkki- 
noilla. Tämä koskee ennen 
kaikkea puurjalostustehtaita, 
joiden kapasiteettia ei voitu 
täysin käyttää hyödyksi. Alen- 


KOTIMAINEN JA ULKOMAINEN 


Pellavatehdas 
Lapinniemen Puuvillatehdas 
Konepaja 
Puunjalostus 
Kartonginjalostus (TAMBOX) 
Voimanmyynti . . 


tuneet vientihinnat nousevien 
valmistuskustannusten kanssa 
huononsivat tulosta. 

Yhtiön toiminta-alojen eri- 
laisuudesta johtuva etu näkyi 
selvästi kuluneena vuonna. 
Suhdanteiden heikkeneminen 
ei samassa määrin koskenut 


konepajatoimintaa. (Tekstiili- 
tehtailla oli hyvä vuosi täys- 
työllisyyden vallitessa koko 
vuoden ajan. 

Koko liikevaihto kohosi 266,8 
milj. markkaan sen oltua edel- 
lisenä vuonna 274 milj. mark- 
kaa. 


NEYSN ET 19767 


Kotimainen myynti Ulkomainen myynti Yhteensä 
mk % mk % mk 

NSK. 17 250 808,47 — 73,8 6110373,39 26,2 23361 181,86 
= 48 14 077 334,98 — 74,8 4745 050,78 25,2 18822385,76 
A E 23 013 776,97 315 49898 000,00 685 72911 776,97 
5 nä 11 501 976,47 8,7 120 402308,86 91,3 131 904285,33 
Arvin 9 084 224,39 — 56,3 6 760 698,35 42,7 15 844922,74 
kytk 3 964 982,53 100,0 — — 3 964 982,53 

78 893 103,81 29,6 187 91643138 70,4 266 809535,19 
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Yhtiön investoinnit tilivuo- 
den aikana nousivat yhteensä 
23,3 milj. markkaan. Tekstiili- 
tehtaiden osuus oli suurin eli 
7,9 milj. mk. Seuraavina järjes- 
tyksessä olivat puunjalostus, 
6,7 milj. mk ja konepaja 5,4 
milj. mk. 


Raakapuun hankintakustan- 
nusten = alentamiseksi (päätti 
neljä yhtiötä, A. Ahlström Oy, 
Oy Kaukas Ab, Kymin Osake- 
yhtiö ja Oy Tampella Ab, muo- 
dostaa Tehdaspuu Oy -nimisen 
yhteisen yhtiön, johon kaikilla 
on yhtä suuri osuus. Tämä yh- 


Heinolan flutingtehtaan 
tuotanto ja toiminta 1967 


Allaolevasta taulukosta selviää, että flutingtehtaan viime 
vuoden toimintaan ovat oleellisesti vaikuttaneet Keski- 


Euroopan huonontuneet suhdanteet. 


Suomeen myydystä 


flutingista on Tambox-aaltopahvitehdas käyttänyt runsaasti 


puolet eli 5.218 tonnia. 


TOM OTt VAS 901 E TE TONs Tan stt. 52.857 tonnia 
L Ott na MSI EIE 87.308 
L903 0 o Kao Tt S0.N 96.374 
POOL os Pää 1 113.088 
L 6 s his at. 119.291 
19.60 Sks th 124.796 
JISIT Mian 107.222 

V. 1967 olivat tärkeimmät ostajamaat: 
12 kä ES Est VETTEN 23.927 
KRSlantkoat äi hait 16.382 
Länsi-Saksa s. =. 13.835 
PITKA M MX 11.642 
Toi usa Pahis Eä 9.067 
Tai ja Rime 5.160 
Tahskake isa. H 4.166 
JOAN X K Ma JESS 2.361 
FSPAanjJA SE L IÄSEsESät 1.946 
TON KORE KAS 1.873 
Belgia od: vikaan 1.685 
ASItaläK i. otsaa. 1.578 
Hollanti 308 20 1.493 

Laivaussatamat: 
Valko =D nisd. aa 41.003 tonnia 
KOtka CESE 38.824 
HANA E N. 9.696 
Muut | ENTaL v hai. 5.797 

Vaunukuormia lähetetty v. 1967 ...... 6.425 kpl 

Koivupinotavaran käyttö: 

NTS LO O Y0 a ET vat rd PURE SN. SA] 219.040 m3 

LOG 200 SKEME... JTE 3223176 
22 [63 [aio 1. SY Koma Oa So 403.004 
LOOA Gt n TE Taos a. 441.633 
TOO KA KMK Yahoo Mai 442.557 
LUÖORTTEE N Tan Sen PaSET VII 455.126 
19672 = -tskäinEi s 397.054 


Tambox-aaltopahvitehtaan tuotanto v. 1967 


12.684 tonnia 


19.268.586 m? 


tiö tulee rationaalisesti ja ta- 
loudellisesti hankkimaan kai- 
kille osakkaille yhteisesti sem 
määrän raakapuuta, jonka me 
käyttävät puunjalostustehtais- 
saan. Poikkeuksena on kuiten- 
kin puutavaran otto omista 
metsistä, joihin nähden ovat 
voimassa erikoismääräykset. 

Uuden yhtiön ensimmäinen 
hankintakausi alkaa heinä- 
kuun 1. päivänä 1968. 


Tekstiilitehtaat 


Myynti nousi 10% edelliseen 
vuoteen verrattuna ja oli 42,2 
milj. markkaa. Vienti oli tästä 
25,5 % ja osoitti 49 % nousua. 

Konevoima voitiin tarkoin 
käyttää ja suuri osa siitä toimi 
kolmessa vuorossa. Messuky- 
lään rakennettiin uusi tehdas 
neopren-peitekankaan valmis- 
tusta varten. Tehtaassa voidaan 
suorittaa pintasivelyä aina 3.6 
metrin = levyisille kankaille. 
Uutuutena tuotanto-ohjelmassa 
on lattian päällystykseen käy- 
tettävä = neulottu =jutihuopa, 
jonka valmistus on aloitettu. 

Pääosan konehankinnoista 
sai Lapinniemen puuvillateh- 
taan — viimeistelyosasto, jon- 
ka konekanta perusteellisesti 
ajanmukaistettiin. Vuoden ku- 
luessa suoritettiin loppuun La- 
pinniemen puuvillatehtaan ku- 
tomon uudelleenrakentaminen. 
Raaka-aineiden hinnat vaihte- 
livat sangen vähän lukuunotta- 
matta puuvillaa, jonka hin- 
nassa tapahtui voimakas nousu 
vuoden lopussa. 

Työntekijöiden lukumäärä oli 
vuoden lopussa 1363 ja toimi- 
henkilöiden 274. 


Konepaja 


Hitaasti kasvava tuotannon vo- 
lyymi ja suureneva tilauskanta 
sekä samanaikaisesti tapahtu- 
nut kilpailun kiristymisestä 
johtuva heikkenevä kannatta- 
vuus olivat tunnusomaisia piir- 
teitä kertomusvuodelle. 

Vuoden aikana valmistui v. 
1966 aloitettu konepajahallien 
110 000 m3 laajennus. Tämä 
osoittautuikin erittäin tarpeel- 
liseksi niiden yhä vaativampien 
töiden suorittamiseen, joita ko- 
nepaja on saanut. 


Vuoden laskutus oli 72,9 milj. 
mk. Työntekijämäärä oli vuo- 
den vaihteessa 1540 ja toimi- 
henkilöitä oli 723. Huolimatta 
- siitä tuotantovolyymin kasvus- 
ta, joka kuvastuu henkilökun- 
nan lukumäärän nousussa, jäi 
laskutus noin 15 % alemmalle 
tasolle kuin edellisenä vuonna. 
Tämä johtuu kuitenkin koko- 
naan suurten toimitusten las- 
kutukseen kuuluvista epätasai- 
suuksista. 


Puunj alostus 


Puunjalostusteollisuuden las- 
kutus vuonna 1967 oli 147,7 
milj. mk. 

Menekkivaikeuksista Euroo- 
pan markkinoilla, ennen kaik- 
kea Länsi-Saksassa, on erikoi- 
sesti joutunut kärsimään flu- 
tingin vienti, joka on vähenty- 
nyt noin 14 %:lia verrattuna 
edelliseen vuoteen. 

Sanomalehtipaperin vienti on 
sitävastoin hyvin pitänyt puo- 
liaan kansainvälisillä markki- 
noilla erikoispaperin ja ohko- 
painopaperin lisääntyneen tuo- 
tannon ansiosta. 

Uuden kartonkitehtaan tuo- 
tanto kasvoi noin 11 %:lla, 
mutta tämän lisäyksen vasta- 
painona oli suunnilleen saman- 
suuruinen vähennys vanhan 
tehtaan tuotannossa tilausten 
puutteen vuoksi. 


Sulfiittiselluloosan tuotantoa 
rajoitettiin edelleen Pohjois- 
maiden muiden €selluloosan- 
tuottajien kanssa tehdyn sopi- 
muksen mukaisesti. Tuotanto 
on nyt 15 % alle tehtaan tuo- 
tantokyvyn. Kartonginjalostuk- 
sen alalla ilmeni selvä suun- 
taus aaltopahvilaatikoiden li- 
sääntyvään käyttöön. Tämän 
kehityksen huomioon ottaen 
toteutettiin tilivuoden aika- 
na Heinolan aaltopahvitehtaan 
laajennus ja modernisointi, 
minkä ansiosta tehtaan tuo- 
tantokyky on noussut 30 %. 
Tarkoitusta varten rakennetun 
uuden hallin tilavuus on 19 400 
m3. 

Metsäosasto on tilivuoden 
aikana hankkinut eri tuotanto- 
laitoksille 1404 600 m3 pino- 
tavaraa ja 5 792 900 f3 saha- 
tukkeja. Yhtiön metsien hoito- 


VOIMANHUOLTO 


Hyvien vesivuosien edelleen jatkuttua nousi yhtiömme vesi- 
voimalaitoksissa kehitetyn energian määrä noin 11%. 
Vaikkakin lämpövoimalaitosten kehittämä energia jäi edel- 
listä vuotta pienemmäksi, kohoaa energiatilaston loppu- 
summa uuteen huippuarvoon. Mainittakoon, että priima 
energian kulutus Tampereen tehtailla nousi 15,6 % vasta- 
ten lisääntynyttä toimintaa. 


Kertomusvuoden sähkötilasto on seuraava. Edellisen 
vuoden vastaavat arvot ovat merkityt sulkeisiin. 
MWh 
KEHITETTY VOIMAA: 
Omaa vesivoimaa 349 630 — (313 927) 
» = vastapainevoimaa 79 962 — ( 99568) 
» = lauhdevoimaa 44017  ( 77078) 
OSTETTU VOIMAA: 66 006 = ( 45248) 
Yhteensä 540 615 — (535 821) 
KÄYTETTY VOIMAA: 
Priima voimaa 432510 = (437108) 
Voimaa sähkökattiloihin 32340 ( 14228) 
MYYTY VOIMAA: 75 765 ( 84485) 
Yhteensä 540 615 — (535 821) 


ja parannustöihin käytettiin 
280 200 mk. Puurjalostusteolli- 
suuden vakinaisten työnteki- 


jöiden lukumäärä ilman metsä- 
työntekijöitä oli 2291. Toimi- 
henkilöiden lukumäärä oli 507. 


ANJALAN PAPERITEHTAAN, INKEROISTEN 


KARTONKITEHTAAN JA HEINOLAN FLUTING- 
TEHTAAN TUOTANTO TONNEISSA 


vv. 1963-67 


ANJALAN PAPERITEHDAS 


101.915 tonnia 
96.367 tonnia 


1964 


1965 109.205 tonnia 
1966 107.086 tonnia 
1967 


107.032 tonnia 
AE 
INKEROISTEN KARTONKITEHDAS 

1963 33.528 tonnia 
1964 333.657 tonnia 


+ 50.258 tonnia 
+ 83.460 tonnia 


1967 = 84.867 tonnia i 
HEINOLAN FLUTINGTEHDAS 
= 963Mtonnin = —— 
1964 113.089 tonnia 


291 tonnia 
24.796 tonnia n 
07222 000 —— ——"” 
1000 tonnia 


tuotanto 


Puuvillaa 


L apin- 


niemestä 


Lapinniemen Puuvillatehtaan perusti yli 70 vuotta sitten kauppaneuvos Arthur Sommer. 
Elokuun 27. pnä v. 1897 pidettiin perustava kokous, jossa todettiin senaatin vahvistaneen 
yhtiöjärjestyksen. Tehtaan sijaintipaikaksi valittiin Lapinniemi, joka oli edullisella paikalla 
siihen aikaan vesitse tapahtuvaan polttoainehuoltoon nähden. Uuden yhtiön viralliseksi 
nimeksi tuli Tampereen Puuvillateollisuus Oy, vaikkakin Lapinniemi oli jo alusta alkaen 
suuren yleisön tietoisuudessa jopa paremminkin kuin varsinainen toiminimi. Olihan teh- 
taan tuotemerkkinä tunnettu 'Lapinpoika' aina vuoteen 1934 saakka. Historioitsijoiden mu- 
kaan on lappalaisasutusta tällä niemellä todella aikoinaan ollut. 


Tehdas käynnistetään 


Kaukokatseisena miehenä 
kauppaneuvos Sommer oli uut- 
ta tehdasta perustaessaan oival- 
tanut silloisen ajan taloudelli- 
sen nousun mahdollisuudet ni- 
menomaan puuvillateollisuuden 
alalla. Kokeneena alan asian- 
tuntijana sekä Finlaysonin teh- 
taan entisenä isännöitsijänä hä- 
nellä oli täydet mahdollisuudet 
uuden tehtaan perustamiseen 
kilpailemaan muiden alaa hal- 
linneiden puuvillatehtaiden 
kanssa. Rakentaminen aloitet- 
tiin jo 16. 7. 1897, ja 5. 1. 1899 
alkoivat tehtaan pyörät pyöriä. 


Uusi tehdasrakennus — kool- 
taan puolet nykyisestä kehrää- 
mörakennuksesta — käsitti 


myös kutomon. Käyttövoimana 
oli höyry. Muualta hankitun 
ammattihenkilökunnan lisäksi 
oli kuitenkin itse koulutettava 
huomattava osa. Kauppaneuvos 
Sommerin työtä jatkoi ansiok- 
kaasti vuorineuvos Magnus La- 
vonius, joka vv. 1909 — 1945 
tehtaan isännöitsijänä toimies- 
saan jätti keskeisenä hahmona 
lähtemättömästi nimensä teh- 
taan historiaan. Hän oli paitsi 


+ 


etevä teollisuusmies myös tun- 
nettu valtiomiehenä sekä hu- 
maanisen ja sosiaalisen ajatte- 
lun läpitunkemana ”lapinnie- 
meläisyyden' luojana. 


Aika vuoteen 1934 


Lapinniemen tehdas tuotti 


aluksi vain värjäämätöntä lan- 
kaa ja kankaita, kuten printer- 


siä, domestikia ym. valkoista 
tapulitavaraa. Ensimmäisen 
lankavärjäämön = valmistuttua 


voitiin markkinoida myös vä- 
rillisiä tuotteita, kuten sertin- 
kiä, ginghamia ym. Kysynnän 
lisääntyminen aikaansai myös 
ryhtymisen — tehdaslaajennuk- 
siin. V. 1904 valmistuivat ku- 
tomolle oma 'sahakattoinen' ra- 
kennus sekä kangasvärjäämö 
ja viimeistämö. 


Tehtaan ensimmäinen ”Benz-merkkinen kuorma-auto. 


Mallien suunnitteluun kiin- 
nitettiin myös erityistä huo- 
miota, ja varsinkin Lapinnie- 
men gingham sai hyvän mene- 
kin. Uusia lisärakennuksia val- 
mistui; korjauspaja v. 1911, ku- 
tomon lisärakennukset vv. 1913 
—14 sekä kehräämön itäpään 
kolmikerroksinen lisä v. 1916. 
Elettiin jo ensimmäisen maail- 
mansodan aikoja, joille olivat 
luonteenomaista — raaka-aine- 
pula ja jyrkät hintavaihtelut. 
Sodan jälkeen puuvillatuottei- 
den kysyntä kasvoi voimak- 
kaasti, mutta tuotantoa jarrut- 
tavina tekijöinä olivat valuutan 
puute ja kasvava ulkomainen 
kilpailu. Tehdasta laajennettiin 
kuitenkin edelleen. V. 1924 jat- 
kettiin kutomorakennusta = ja 
rakennettiin kehräämön poh- 
joinen siipi. V. 1927 valmistui 
nykyinen lankavärjäämö ja 
kehräämön itäpään kolmiker- 
roksinen osa korotettiin viisi- 
kerroksiseksi v. 1931. Nykyisen 
ulkomuotonsa kookas kehrää- 
mörakennus sai v. 1937, jolloin 
sitä edelleen jatkettiin itään 
päin. Myös voimalaitosta laa- 
jennettiin v. 1921 ja v. 1934. 


Puuvillatehtaitten 
Myyntikonttori ja 


liittyminen Tampellaan 


Kova hintakilpailu oli miltei 
tehtaan perustamisesta lähtien 
ollut haittaavana tekijänä 
markkinoilla. Jo vuodesta 1903 
oli puuvillatehtaitten välillä 
yritetty päästä yhteisiin hinta- 
sopimuksiin, mutta vasta v. 
1932 Puuvillatehtaitten Myyn- 
tikonttorin perustaminen toi 
asiaan ratkaisun. PMK otti hoi- 
taakseen koko kotimaan myyn- 
nin jokaiselle jäsentehtaalle 
määrättyjen osalukujen puit- 
teissa. Koetut taloudellisen la- 
makauden vuodet olivat kui- 
tenkin heikentäneet yrittäjien 
mahdollisuuksia monessakin 
suhteessa. Lapinniemen johto 
arveli myös uuden osajaon vai- 
kuttavan haitallisesti tulevaan 
toimintaan, varsinkin kun kil- 
pailu jatkuvasti kiristyi. Kat- 
seet kääntyivät lahden toisella 
puolella olevaan Tampellaan. 
Samaan aikaan oli Pellavateh- 
taalla huomattu ajankohtaisek- 
si oman viimeistämön laajenta- 


minen ja monipuolistaminen. 
Nyt niveltyivät asiat sopivasti. 
Lapinniemen viimeistämöä oli 
vast'ikään laajennettu ja kat- 
sottiin sen uusien tilojen riit- 
tävän myös pellavan viimeis- 
tyksiin. Yhtyminen Tampellaan 
eli silloiseen Tampereen Pel- 
lava- ja Rauta-Teollisuus-Osa- 
keyhtiöön tapahtuikin sitten 1. 
10. 1934. Tällöin Tampereen 
Puuvillateollisuus Oy lakkasi 
toiminimenä olemasta, mutta 
jatkoi Tampellaan kuuluvana 
tehdasyksikkönä. 


Yhtymisen välittömänä seu- 
rauksena oli näin ollen ensiksi 
Lapinniemen viimeistämön 
uudelleen järjestely. Tässä yh- 
teydessä on syytä mainita DI 
Lauri Kivirannan merkittävä 
panos = nimenomaan pellavan 
valkaisun ja viimeistyksen ke- 
hittäjänä. Nämä tehtäväthän 
yhtiö oli jättänyt Lapinniemen 
huoleksi, kun taas pellavalan- 
kojen valkaisu ja peitekankaan 
kyllästys jäivät Pellavatehtaal- 
le. Lapinniemen viimeistämön 
koneistoa uusittiin ja suurta 
huomiota = kiinnitettiin mm. 
kankaiden = kutistumattomuu- 
teen, koneellisen värjäyksen 
kehittämiseen ym. Yhdistämi- 
sen jälkeen uusittiin kone- 
kantaa myös kehräämössä ja 
kutomossa — mm. hankittiin 
32 automaattista kutomakonet- 
ta, kuivauskone sekä liimaus- 
kone. Tähän liittyi jo aikai- 
semmin mainittu kehräämö- 
rakennuksen laajennus. 


Sotavuodet 


Lapinniemen Puuvillatehdas 
oli valmistautunut kohtaamaan 
yhä vaativammat markkinat. 
Tuli kuitenkin talvisota ja sen 
jälkeen jatkosota. Tuotannon 
pääosa oli sopeutettava palve- 
lemaan puolustuslaitoksen tar- 
peita. Raaka-ainepulan vuoksi 
otettiin tuotanto-ohjelmaan 
myös silla- (rayon) tuotteita 
sekä paperinarua ja paperikan- 
kaita. Puolustuslaitos tilasi 
suuret määrät kangasta alus- 
vaatteisiin, kesäpuseroihin, lu- 
mipukuihin, leipälaukkuihin 
ym. Myös sideharsoa tarvittiin 
runsaasti. Luonnollisestikaan 
sota-ajan vaikeissa oloissa ei 
pystytty uusiin tehdaslaajen- 


Tehtaan perustaja kauppaneu- 
vos Arthur Sommer. 


Vuorineuvos Magnus Lavonius 


Isännöitsijä Mikko Visa 


nuksiin eikä konehankintoi- 
hin. Päinvastoin tuotantoa oli 
monessa kohdin supistettava. 


Vv. 1945—63 


Vuorineuvos Lavonius luopui 
isännöitsijän tehtävistä kor- 
kean ikänsä vuoksi v. 1945. Hä- 
nen tilalleen tuli isännöitsijäk- 
si insinööri Mikko Visa. Teh- 
taan konekanta antoi pitkien 
sotavuosien = jälkeen paljon 
huolta varaosien, tarvikkeiden 
ja uusien koneiden saannin ol- 


a 


Ilmavalokuva 1950-luvulta. 


tua kauan tyrehdyksissä. So- 
tien jälkeen alkoi voimakas 
teknillinen kehitys kaikilla 
aloilla, ja vaatimukset kasvoi- 
vat nopeasti. Markkinoita oli 
etsittävä myös maan rajojen 
ulkopuolelta. Mm. Ruotsiin 
tehtiin vv. 1945—46 palkkatyö- 
nä tilaajan puuvillasta erilai- 
sia, pääasiassa valkaisematto- 


mia ja kappalevärjättyjä 
kankaita. Uusiin investointei- 
hin ei juuri ollut mahdol- 


lisuuksia valuuttapulan vuoksi. 
Tosin joitakin lisärakennuksia 


E v 


Lapinniemi vuonna 1899. 


valmistui, kuten kehräämön 
laappihuoneen levennys, johon 


sijoitettiin mm. ilmanpuhdis- 
tussuodattimet. Muuallekin 
kehräämöön (hankittiin uusia 


koneita. Ennen vuotta 1938 oli 
Lapinniemen kutomo tuotta- 
nut pääasiassa vain kapeita 
kankaita, kuten printersiä, ser- 
tinkiä ym. Vv. 1952—53 kuto- 
moon saatiin hankituksi uusia 
Northrop — -automaattikoneita. 
Päätuotteina olivat nyt ging- 
ham, palttina ja twill-tyyppi- 
set kankaat. Kutomon esityö- 
osasto sai v. 1954 lisätiloja 
uuden kerroksen valmistuttua. 

Vihdoinkin oltiin pääsemäs- 
sä 10 vuotta kestäneestä sotien 
jälkeisestä ahdinkoajasta. Oli 
alkamassa otollinen aikakau- 
si. Kova kustannuspaine ja 


ulkomainen = kilpailu löivät 
leimansa kehitykseen. Oli 
ryhdyttävä automatisoinnin 


edelleen kehittämiseen, ratio- 
nalisoimaan ja pyrkimään yhä 


suurempaan = jalostusasteeseen 
tuotannossa. Alkanut nousu- 
suhdanne (päättyi kuitenkin 


menekkivaikeuksiin. V. 1958 
tehtaan oli siirryttävä 5-päi- 
väiseen työviikkoon, ja kannat- 


tavaisuus = oli —seuraavinakin 
vuosina heikohko. 
Rationalisointi vaati uusia 


investointeja. V. 1959 hankit- 


tiin kutomoon = ensimmäiset 
Sulzer-kutomakoneet ja leveät 
Riti-automaatit. Voimatalout- 
ta helpotettiin rakentamalla 
vastapainehöyryjohto Naisten- 
lahden yli Tampellan voima- 
laitokselta Lapiniemelle, jolloin 
vanhat höyrykattilat kävivät 
tarpeettomiksi. Kaikilla osas- 
toilla uusittiin koneistokantaa. 
V. 1963 saatettiin loppuun mm. 
kehräämön rationalisointi, joka 
ulkomaisten — asiantuntijoiden 
johdolla kohdistui nimenomaan 
rengaskehruun osalle. Kehrää- 
mön tuotannon pääosa meni 
omaan kutomoon ja loput Pel- 
lavatehtaalle sekä myyntiin. 
Sodan jälkeen harjoitettu ns. 
palkkatyövienti jäi verraten 
lyhytaikaiseksi. 

Varsinainen vienti käynnis- 
tettiin vasta v. 1960, josta läh- 
tien sillä on ollut yhä kasvava 
merkitys sekä lankojen että 
kankaiden myyntinumeroissa. 
Rationalisoinnin — seurauksena 
oli tehtaan tuotanto- ja kilpai- 
lukyvyn paraneminen. 

V. 1963 päättyi isännöitsijä 
Mikko Visan elämäntaival ja 
18 vuotta kestänyt uurastus yl- 
lämainittujen tehtävien parissa. 
Hänen jälkeensä tuli tehtaan 
johtoon DI C-E Forss. 

Tarina jatkuu ensi syksyn 
numerossa. 


Tampereen kantatehtaillamme pistäytyi 22. huhtikuuta Maail- 

man pankin edustajia. He olivat herra Guillot-Lageat ja neiti 

R. Zafariou (kuvassa keskellä) sekä Suomen Pankista maisterit 
Wallden (vas.) ja Korpinen (oik.). 


Tampellan seomenttiluukku 
norjalaiseen patoon 


Tampellan Konepaja toimittaa ison segmenttiluukun norjalaiseen 
Kvarnfalletin vesivoimalaitokseen, joka sijaitsee Jämtlannin 
läänissä Hotagenin pitäjässä Rörvattnet- ja Lockringen-nimis- 
ten järvien välissä lähellä Ruotsin rajaa. Tilaaja on Stensjöns 
Kraftaktiebolag. Segmenttiluukun mitat ovat 6,5 m X 12,0 met- 
riä. Toimituksen tulee olla valmiina ensi kesään mennessä. 


LAPINNIEMEN VANHA SAVUPIIPPU KAADETTIIN 


70 vuotta vanha tehtaan savupiippu kaadettiin 28. 3. Lapinniemen puuvillatehtaalla Tampereella. Savupiip- 
pu oli käynyt tarpeettomaksi sen jälkeen kun Tampellan höyryvoimalaitokselta alettiin siirtää tarvittava 
voima samaan yhtiöön kuuluvalle Lapinniemen tehtaalle. 

56,3 metriä korkean savupiipun kaatamiselle asetti vaikeuksia se, että paikkaa ympäröivät rakennukset 
miltei joka suunnalla. Vain Näsijärven puolella oli kapea vapaa kaistale, jonka kohdalle piippu kaadet- 
tiinkin. Kaataminen suoritettiin siten, että kaatosuunnalle avattiin piipun juureen aukko, johon asetettiin 
betonipilari väliaikaiseksi tueksi. Aukkoa suurennettiin ja lopuksi räjäytettiin tukipilari. Piippu pysyi vielä 
tämän jälkeen pystyssä viitisen minuuttia, mutta alkoi sitten kallistua, katkesi ilmassa viideksi kappaleeksi 
ja romahti maahan tarkoitetulle kohdalle. Piipun latvaosa putosi järven jäälle. 

Savupiipussa oli muistoja tasan 50 vuoden takaa, jolloin Tampereen sotatoimissa siihen osui kranaatti. 
V. 1959 savupiippuun iski salama, joka teki siihen halkeaman, mikä tuettiin ympäröivällä rautarenkaalla. — 
Kuva: Erkki Lahtinen. 
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1 o JAA Anjalan Paperitehtaan tuotannon aloitta- 
| eknillisiä misesta tuli 5.3. 1968 kuluneeksi 30 vuotta. 
Tänä aikana on valmistettu sanomalehti- 
paperia yhteensä n. 2.318.500 tonnia. 
Pysyminen mukana paperimarkkinoilla 


o o 
! J J l dist i i k S1a vallitsevassa kilpailussa niin laadullisesti kuin 
teknillisestikin on johtanut siihen, että 


molempia paperikoneita on vuo 
1954—1966 välisenä aikana jouduttu 


[3] 
An alan modernisoimaan varsin huomattavasti. Tästä 
] on esimerkkinä mm. Tampellan Konepajan 
uusima paperikone no 1:n 'märkäpää' sekä 
o kummallekin koneelle toimitetut deculator- 
Paperi- cleanerlaitokset ja kalanterit. Eräitä 
suuria teknillisiä uudistuksia on taas 


toteutumassa tämän ja ensi vuoden aikana, 
joten niistä lienee paikallaan puhua jo 


tehtaalla n 


Uusi pituusleikkuri kenne määräytyi laajan tutki- ostajien haluamiin Xkokoihin. 

muksen ja kokeilujen perus- Vanhan leikkurin kuluneisuus 
Tampellan Konepaja on val- teella. Kuvassa 1 näkyy uusi ja tilaajien jyrkästi nousseet 
mistanut ja asentanut tammi- — kone käyttökunnossa. vaatimukset rullauksen suh- 
kuussa 1968 paperikone no 1:lle Pituusleikkuri on laite, jolla teen johtivat uuden koneen 
uuden Tampella-Cameron-pi- — paperikoneelta tulevat suuret hankkimiseen. Tampellan uusi 
tuusleikkurin. Leikkurin ra- rullat leikataan pienemmiksi pituusleikkuri on suunniteltu 


S 


T 


Kuva 1: Tampella-Ca meron-pituusleikkuri. 


siten, että suurin rullausno- 
peus on 2.000 m/min. Erikoista 
huomiota on kiinnitetty paperi- 
radan kireyden säätöön, jolloin 
rullan kovuutta ja paperin ve- 
nymää pystytään entistä tehok- 
kaammin valvomaan. Riippu- 
matta radan nopeudesta, kiih- 
dytyksestä, jarrutuksesta tai 
rullan läpimitasta saadaan pa- 
peri rullatuksi aina samalla ki- 
reydellä. Tämä takaa rullan 
moitteettoman käyttäytymisen 
painokoneella. 


Uusi telahiomakone 


Toukokuussa 1968 saadaan val- 
miiksi asennetuksi uusi länsi- 
saksalainen Waldrich-hioma- 
kone. Koneella voidaan hioa te- 
loja, joiden suurin pituus on 
10 m, suurin läpimitta 2 m ja 
suurin paino 50 t. Hiomakonet- 
ta varten on entistä telahioma- 
rakennusta laajennettu 4.600 
m5:lla. 

Telahiomakone on laite, jol- 
la säännöllisin väliajoin joudu- 
taan tasoittamaan paperi- ja 


kartonkikoneiden erilaisten 
käytössä kuluneiden telojen 
vaippapinnat. Myös — hyvin 


usein joudutaan hiomaan teloi- 
hin uusi bombeeraus eli pois- 
tamaan taipuman aiheuttama 
virhe paperiradan ja telojen 
kosketuskohdassa. Kuvassa 2 
on — havainnollisesti — esitetty 
bombeerauksen vaikutus taval- 
lisessa kaksitelaisessa puristi- 
messa. 

Syinä uuden hiomakoneen 
hankkimiselle olivat vanhan 
koneen suuri hitaus ja epätark- 
kuus vaativimmissa töissä. In- 
keroisissa = hiotaan melkein 
kaikki Tampellan puunjalos- 
tusteollisuuden telat eli run- 
saasti yli 200 telaa vuosittain. 
Kun nämä tietyistä syistä pyr- 
kivät ruuhkautumaan samaan 
ajankohtaan, on selvää, että 
vanhan hiomakoneen kapasi- 
teetti ei enää riittänyt. Hionta- 
työ on hyvin tarkkaa, sillä 
esim. bombeerauksen on nou- 
datettava suunniteltua käyrää 
0,01 mm:n tarkkuudella. Vaati- 
muksille — asettavat — rajansa 
yleensä mittausteknilliset vai- 
keudet. 


Paperikone no 2:n uudistus 


Tampellan Konepajalta on ti- 
lattu paperikone no 2:n perä- 
laatikon, viiraosan ja puristin- 


Suora telapari 


Illman kuormitusta: 


Kuormitettuna: 


Paperikone N:o2:n ,,märkäpää" nykyisellään 


Paperikone N:02:n ,,märkäpää "' 
uudistuksen jälkeen 


Bombeerauksen vaikutus 
aikaansaamiseksi. 


Bombeerattu telapari 


Ilman kuormitusta: 


Kuormitettuna: 


tasaisen puristuskohdan 


sm Paperiradan kulku 


TOn == | 


[< roi 9 D 
60 6-0 
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[) 
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A = Perälaatikko jossa virtauksesta on n.99,5 % vettä ja n.0,5% kuituja. 


B= Viiraosa , jonka jälkeen paperiradassa on n 80% vettä ja. n. 20% kuituja. 


C= Puristinosa, jonka jälkeen paperiradassa on n.60% vettä ja n.40% kuituja. 


D = Kuivausosan alkupää, Kuivausosan jälkeen paperiradassa on n.8% vettä ja n.92% kuituja 


osan täydellinen uudelleen ra- 
kentaminen. Asennustyöt aloi- 
tetaan jouluna 1968. Samalla 
koneen käyttölaitteet uusitaan 
siten, että koneen suurin no- 
peus = nousee arvosta 485 
m/min arvoon 600 m/min. 
Uudistettavat osat muodos- 
tavat paperikoneen ”märän 
pään”. Kuvasta 3 selviää ”mä- 
rän pään” rakenne ennen ja 


jälkeen muutostöiden. 
Paperikone no 2:n uudistuk- 
set ovat välttämättömiä tuo- 
tannon laadun, määrän ja kan- 
nattavuuden vuoksi. Sanoma- 
lehtipaperista kehitetyt =eri- 
koislaadut lisääntyvät jatku- 
vasti. Ne vaativat koneelta ny- 
kyaikaisuutta varsinkin men- 
täessä yhä ohuempiin ja si- 
leämpiin paperilaatuihin. 


Uudet puunsyöttölaitteet 
hiomakoneille 


Puuhiomon loppuunkulunut 
pölliränni' korvataan jouluna 
1968 alkavien muutostöiden 
yhteydessä kumihihnoilla, joi- 
hin on liitetty samalla puiden 
syöttölaitteet | hiomakoneisiin. 
Sekä suunnitelmat että työt 
tehdään — yhteistyössä Kone 
Oy:n ja Tampellan kesken. 
Eräs järjestelmän oleellisimpia 
eroja nykyiseen verrattuna on 
se, että puuhiomakoneen uunit 
täytetään koneellisesti yhdellä 
kerralla, kun sen sijaan nyt 
jokainen ”pölli” vedetään 
miesvoimin ja yksin kappa- 
lein hiomakoneeseen. Lisäksi 
Tampellan hiomakoneiden au- 
tomatiikkaa tehostetaan, joten 
työskentely kuumassa ja kos- 
teassa hiomossa helpottuu. Ku- 


va 4 esittää vanhaa ja uutta 
menetelmää pääpiirteissään. 


Uudistusten merkitys 


Kuten jo edellä on kerrottu, 
toteutettavana olevat uudistuk- 
set ovat tärkeitä Anjalan Pa- 
peritehtaalle tuotannon laadun, 
määrän ja kannattavaisuuden 
kehittämiseksi... Myös muita 
huomattavia etuja saavute- 
taan. Tampellan Konepaja saa 
mm. uusista konstruktioistaan 
kokemusta käytännön kentällä, 
mikä uskottavasti auttaa ko- 
neiden myyntityössä vastaisuu- 
dessa. Myös tutkimuskeskus, 
joka on puunjalostusteollisuu- 
den ja konepajan yhteiselin, 
saa lisää mielenkiintoisia koh- 
teita selvitettäväkseen molem- 
pien puolten yhteiseksi eduksi. 


DI ERKKI KIVIMÄKI 


Puiden syöttö hiomakoneisiin 


nykyisin 


Hiomakoneeseen 


Puiden syöttö hiomakoreisiin 


uudistuksen jälkeen 


Hiomakoneeseen 


» Pölliränni " 


Hiomapuut 


Kuva 4. 
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Kuljetin 


Puhumassa DI J. Perko. 


Työsuhdeasiain 
kurssi Heinolassa 


Puunjalostusteollisuuden Työn- 
antajaliiton ja Oy Tampella 
Ab:n Heinolan tehtaiden jär- 
jestämällä kurssilla selviteltiin 
neljän päivän aikana 8—11.4. 
1968 työsuhdeasioita insinöö- 
reille ja toimihenkilöille. 

Työlainsäädäntöön, työsopi- 
muslakiin, vuosilomalakiin, 
työehtosopimuksiin ja muihin 
työsuhdeasioihin oleellisesti 
liittyvät seikat — selviteltiin 
luentojen ja niitä seuranneiden 
usein värikkäiksi muodostunei- 
den keskustelujen aikana. Pie- 
niin ryhmiin jakautuneena oli 
kurssilaisilla ryhmätyöskente- 
lyn yhteydessä tilaisuus henki- 
lökohtaisesti osallistua työsuh- 
deasioihin liittyvien käytännön 
kysymysten ratkaisuun. 

Työmarkkinajärjestöjen toi- 
mintaa ja liittotason neuvotte- 
luiden = käytäntöä = selostivat 
kurssilaisille DI J. Porko Puun- 
jalostusteollisuuden Työnanta- 
jaliitosta ja palkkasihteeri A. 
Lankinen Paperiteollisuuden- 
työntekijäin Liitosta yhteis- 
esityksessään. Keskustelu 
asiasta jatkui saunan ja avan- 
touinnin merkeissä. 

Kurssin muina luennoitsijoi- 
na olivat varatuomari H. A. 
Niinikoski ja ins. C. Borchers 
Puunjalostusteollisuuden Työn- 
antajaliitosta ja varatuomari 
Mauno Kronholm Oy Tampella 
Ab:sta. Yhtiön Heinolan teh- 
taitten työsuhdeasioita selosti 
sosiaalipäällikkö O. Linnakko. 


Fi ajan tasalla, 
vaan hiukan edellä 


DI Y. Arola selvittelee 
kirjoituksessaan, mitä laadun- 
valvonta on ja mitä sen pitää 
nykyisenä ankaran kilpailun 
aikakautena olla. Kirjoituksen 
yhteydessä julkaistut kuvat 
ovat ruotsalaisen lehden ”Me- 
kanresultatin? viime syyskuun 
numerosta. 


Konepajan laadunvalvonta 


Motto: ”Minkäs teet, tee se 
tervan kanssa.” 

Tämä vanha suomalainen 
elämänviisaus voitaisiin meitä 
konepajamiehiä = koskettavalla 
nykykielellä sanoa: Konepaja- 
teollisuutemme tulevaisuus on 
rakennettava tuotteille, jotka 
kestävät kireän laatukilpailun 
vapautuvilla — kansainvälisillä 
markkinoilla. Oman konepa- 
jamme on vastattava tähän 
kilpailuun, jos mielimme pysyä 
leikissä mukana. On tällöin 


luonnollista, että joudumme 
esittämään kysymyksen, onko 
laadunvalvontamme ajan ta- 
salla, niin että reaaliset kilpai- 
lumahdollisuudet todella ovat 
olemassa. 

Esitettyyn kysymykseen ei 
voida vastata, ennen kuin tie- 
dämme, mitä laadunvalvonta 
on. Se ei ole sama kuin 65 tar- 
kastajaa, jotka jokaisen työ- 
suorituksen jälkeen hyväksy- 
vät tai hylkäävät työn laadun. 
Tämä tarkastajajoukko tekee 


kvalitet 

ger större 
elterirägan- 
-och 10r DIG: - 


STÖRRE TRYGGHET 
I ANSTÄLLNINGEN 


Tuon minä haluan! 

Korkea laatu varmistaa kysyn- 
nän — sekä itsellesi varmuu- 
den työpaikasta! 


Handskas 
VARSAMT 


med varorna! 


SIT) /ä 


LAN 


JE 


KKK KAKI naa 
n =t- = 2323=4 


U HAN 


KUNDEN FÄR DEM 
SOM VI LÄMNAR DEM 


Käsittele valmiita tuotteita va- 
roen! 

Asiakas saa ne sellaisina kuin 
me ne jätämme käsistämme, 


tärkeän osan laadunvalvonta- 
työstä mutta ei läheskään ko- 
konaan. 


Susien torjuntaa 


Laadunvalvontaa on kaikki 


toiminta, jolla vaikutetaan 
tuotteen laatuun. Se sisältyy 
näinollen = tuotesuunnitteluun, 


työnsuunnitteluun, valmistuk- 
seen, osto- ja myyntitoimin- 
taan sekä kaikkiin näiden apu- 
toimintoihin. Usein on mahdo- 


LITEN TUVA 
VÄLTER OFTA STORT LASS. 


A ! 
Hi ÄR oheen! : || 


EN LITEN FELAKTIG DETALJ 
EN PRODUKT KAN FÄ 
ALVARLIGA FÖLJPER. 


ja E J 
Pikkuseikat ovat tärkeitä! 
Virheellinen yksityiskohta 
tuotteessa voi matkaansaattaa 
vakavia seurauksia. 
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..genom värdslös" 
hantering. 


H 880 


Alä pilaa työtäsi huolimatto- 
malla käsittelyllä! 


tonta erottaa laadunvalvontaa 
muusta tuotantoon kuuluvasta 
työstä, vaan se kuuluu oleelli- 
sena osana miltei jokaisen 
meidän tehtäviimme. Niinpä 
suunnittelijalla, joka harkitsee 
liitoksessa tarvittavia tolerans- 
seja, ja trukinkuljettajalla, jo- 
ka miettii, mistä kappaletta 
olisi nostettava kuljetuksen ai- 
kana, jotta se ei vaurioituisi, 
on kummallakin tuotteen laa- 
tuun vaikuttava tehtävä rat- 
kaistavanaan. 


Laadun suurta merkitystä 


DU vill ha 
varor med 


KVALITET | de?” 


Mj.) VH Wii W 
M VI, JÄ i 


det vill VARA 
kunder ocksa 


Vesi vahingoittaa vakavasti. 
Suojaa tavarat ulkosalla! 


Sinä haluat laatua — 
niin asiakaskin! 


Tarkastajat ovat tavallaan 
asiakkaan luottamusmiehiä 
työpajalla. He huolehtivat, että 
tuotteella on todella luvattu 
laatu, kun se tilaajalle toimi- 
tetaan. Valmiin tuotteen laa- 
dun takaaminen ei kuitenkaan 
ole tarkastuksen ainoa tehtävä. 
Siihen kuuluu tehtäviä 
myös rationalisoinnin tärkeältä 
alueelta. Niinpä työn aikana ja 
jokaisen vaiheen jälkeen suori- 
tetulla tarkastuksella pyritään 
löytämään virheet mahdolli- 
simman aikaisin, jolloin kalliil- 


kuvastaa hyvin se, että suurel- 
le joukolle työntekijöitä on an- 
nettu päätehtäväksi valvoa ja 
tarkkailla, että tuotteen laatu 
valmistuksessa tulee halutun- 
laiseksi. Tämä joukko muodos- 
taa tarkastusosaston — tai oi- 
keampi olisi sanoa laadunval- 
vontaosaston. Osaston vahvuus 
on insinöörit ja tarkastustyön- 
johtajat mukaanluettuna n. 75 
henkeä. Kuvaavaa viimeaikai- 
selle kehitykselle on ollut kou- 
lutetun henkilökunnan tarpeen 
voimakas lisääntyminen. 


Varje felaktig produkt 
höjer kassations- 
procenten! 


Du är vä 


pontrollant 


Nästa an kund 


ar vär KU 


| HM MÄSTEBLI NÖJD! 


Son Arar Et rätt i hall ! | 
| 
3 L ju 
Jokainen virheellinen tuote Seuraava laadunvalvoja on Huolehdi työkaluistasi — 
nostaa susikustannuksia. asiakas — hänen tulee olla tyy- muuten voi tuotteesta tulla 
Olet kai mukana vetämässä tyväinen! viallinen. 


niitä oikeaan suuntaan? 


Vi har vara egna 


KONTROLLANTER 


men den 
största 


KONTROL- 
LANTEN 
ar 


KUNDEN! 


Meillä on omat laadunvalvo- 


jamme: esimies, tarkastajat, 
työnjohtajat ja me kaikki 
muut, 


mutta tärkein laadunval- 
vojamme on asiakas! 


ta susityöltä vältytään. Samoin 
tarkastajien tehtävänä on etsiä 
virheen aiheuttaja. Tämä sik- 
si, että vain syyt tuntemalla 
tauti voidaan parantaa. Niille 
monille jotka varmasti tunte- 
vat joskus kärsineensä vää- 
ryyttä virhenumeroa määrät- 
täessä, voin vakuuttaa, että 
tehtävä on usein erittäin vai- 
kea. Ainoa johtotähti on ehdo- 
ton puolueettomuus. Vain tällä 
tavalla on mahdollista estää 
virheiden uusiintuminen. 


LÄR DIG MÄTA RÄTT!: 
— KONTROLLERA | 
DIN PRODUKT! 


Alä hutiloi mitatessasi! 
Tarkista työsi jälki! 


Atomiajan vaatimukset 


Jos nyt yritetään vastata 
alussa esitettyyn kysymykseen, 
onko laadunvalvontamme ajan 
tasalla, voidaan siihen kokonai- 
suutena vastata myöntävästi. 
Tuotteidemme laatu on kilpai- 
lukykyinen. Kuitenkin on sa- 
malla todettava, että nimen- 
omaan rationalisointia sivua- 
valla osuudella on tavattoman 
paljon vielä tehtävää. Siinä 
olemme vasta aivan alkutaipa- 
leella. On myös oltava valmii- 
na mukautumaan uusiin vaa- 
timuksiin, jotka lähitulevai- 
suuden kehitys tuo tullessaan. 
Mitä sitten on tulossa? 


Uuden tuotantoalamme, ato- 
mi- ja €prosessiteollisuuden 
tuotteet vaativat suuren var- 
muusmarginaalinsa vuoksi en- 
tistä huomattavasti täydelli- 
sempää tarkastustoimintaa. 
Mukaan tulee tällöin näkökoh- 
tia, joita aikaisemmat tuot- 
teemme eivät ole vaatineet. 
Tarkastustyömäärä pyrkii siis 
lisääntymään. Samanaikaisesti 
kuitenkin hintakilpailun paine 
vaatii entistä tarkemmin valit- 
semaan tarkastuskohteet, jotta 
tarpeettomilta = kustannuksilta 
vältytään. Tämä €merkitsee, 
että tavanomaista mittaustar- 
kastusta on todennäköisesti 
vähennettävä ja saatettava 


työntekijän omavastuinen am- 
mattitaito 


taas kohoavaan 


= VÄRKVAUTE 
— HÄKMERHIVIEN - 
= 16ÄNG. 


Laatu pitää pyörät liikkeessä! 


kunniaansa. Ei ole varaa mita- 
ta kaikkea kahteen kertaan. 


Suuri paine kohdistuu myös 
suunnittelutoimintaan. Teolli- 
suuden lisääntyvän yhteistyön 
seurauksena on, että piirustuk- 
sillamme valmistetaan osia ja 
laitteita yhä = lisääntyvässä 
määrin oman konepajamme ul- 
kopuolella. Tällöin ei voida 
enää luottaa oman työntekijä- 
kunnan korkeaan ammattitai- 
toon ja asiantuntemukseen, 
vaan kaikki tarvittavat tiedot 
on saatava piirustuksista. Tä- 
mä pakottaa etsimään keinoja, 
millä piirustusten laatutasoa 
voidaan nostaa. Tehtävä on lä- 
hitulevaisuudessa edessämme. 


Kolmas muutosaltis alue on 
ostotoiminta. Uudet tuotteet 
asettavat kiristyvät vaatimuk- 
set myös ostettaville osille ja 
raaka-aineille. Meidän on yhä 
tarkemmin — eriteltävä —vaati- 
muksemme ja myös tarkastet- 
tava, että saamme mitä olem- 
me vaatineet. 


Tärkeimmän muutoksen on 
tapahduttava kuitenkin mei- 
dän asenteissamme. On opitta- 
va, että laadunvalvonta ei kuu- 
lu vain tarkastajille ja laadun- 
valvontaosastolle vaan meille 
kaikille. Voimme asettaa pää- 
määräksemme tavoitteen, että 
laadunvalvontamme ei enää 
ole ajan tasalla vaan hienok- 
seltaan sen edellä. 


TANKPÄ 
KVALITEN 
OCKSN 


Ajattele myös laatua! 
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ana 


Lippu 


Mitä Suomen siniristilippu 
itse asiassa kuvastelee? 

Ja miten sitä käytetään sil- 
loin kun sitä käytetään oikein? 

Suomen leijonavaakuna oli 
vahvistettu jo 1581, ja leijona 
oli myös ensimmäisessä Suo- 
men lipussa. Sen ompelivat 
Helsingin naiset ylioppilaille 
Floran päiväksi 1848 ja leijo- 
navaakuna oli siinä valkoisella 
pohjalla. 

Vuonna 1862 pidettiin Ruot- 
sissa purjehduskilpailut, joissa 
oli mukana myös suomalainen 
venekunta. T i veneessä oli 
lippu, jonka a oli valkoi- 
nen, alaosa en ja salon 
puoleisessa ulm 
men leijonavaakuna. 

Noihin |aikoih ryhdyttiin 
Suomen lipusta keskustelemaan 


pun kannalla. Sortokauden ai- 
kana käytettiinkin palj i 
putunnusta, jossa 1 
valkoinen ja alaosa si 
Vuonna 1917 asete 
pukomitea, joka ehdot 
sallislipuksemme 
pohjalla olevaa kelta 
naa ja kauppalipuksi 
la pohjalla olevaa k 
tiä. Lipun salonpuoleise 
kulmassa olisi ollut 
tien vertauskuvana 
valkoista ruusuketta. 
Senaatti hyväksyi 
put lähes sellaisinaan, 
perustuslakivaliokunta oli si- 


muissakin pohjoismaiden 
puissa. 

Vihdoin 29. toukokuuta 1918 
eduskunta vahvisti Suomen Ii- 
pun. Topeliuksen ajatus sinis- 
ten järvien ja valkeiden lumi- 
kenttien väreistä oli voittanut. 


Milloin ja miten 


Omakotitalojen ja kesämök- 
kien lippusalon on oltava ra- 
kennuksia korkeampi. Kaupun- 
geissa lipputanko voidaan pys- 
tyttää myös joko talon katolle 
tai kiinnittää vinoasentoon sei- 
nään. 


salkoon! 


Entä milloin lippu vedetään 
salkoon? 

Viralliset —liputuspäivämme 
ovat toukokuun toinen sunnun- 
tai eli äitienpäivä, 4. 6. eli puo- 
lustusvoimien lippujuhlapäivä, 
juhannuspäivä eli Suomen 1i- 
pun päivä sekä itsenäisyyspäi- 
vä. Lisäksi on tapana liputtaa 
5. 2. eli Runebergin päivänä, 
28. 2. eli Kalevalan päivänä, 
12. 5. eli Snellmanin päivänä 
sekä 10. 10. eli Aleksis Kiven 
päivänä. 

Lippu kohotetaan salkoon 
15. 3. — 1. 10. välisenä aikana 
klo 8 aamulla (muuna vuoden- 
aikana klo 9) ja otetaan alas 
auringon laskiessa, kuitenkin 
viimeistään klo 21. Näin on 
asia myös juhannuksena. 


Sankarivainajien muistopäi- 
vänä, toukokuun kolmantena 
sunnuntaina on suruliputus klo 
10—14. 


Suruliputuksessa = nostetaan 
lippu ensin salon huippuun ja 
lasketaan sieltä sitten kolmas- 
osa salon mittaa alas päin. Kun 
lippu otetaan alas, se vedetään 
ensin salon huippuun ja vasta 
sen jälkeen alas. Tämän käy- 
tännön vertauskuvallinen tar- 
koitus on osoittaa vainajalle 
viimeinen tervehdys. Jos suru- 
liputus sattuu yleiseksi liputus- 
päiväksi, pidetään surutalon 
lippu — silloinkin =puolisalossa. 
Hautajaispäivänä lopetetaan 
suruliputus hautajaisten jäl- 
keen, mieluimmin klo 16 men- 
nessä, jolloin lippu kohotetaan 
loppupäiväksi salon huippuun. 


Yleisenä sääntönä lipun käy- 
töstä sanotaan, että kansallis- 
lippu on kohotettava esiin ar- 
vokkaalla ja ympäristöön sopi- 
valla tavalla. Koska lipun värit 
on otettu suomalaisesta maise- 
masta, on lippu pyrittävä saa- 
maan sellaiseen asemaan ja 
ympäristöön, että sen värit 
parhaalla mahdollisella tavalla 
pääsevät oikeuksiinsa. Ja sen 
tulee aina olla puhdas ja ehyt. 
Maahan sitä ei saa koskaan 
laskea. Käytöstä kuluneena 
poistettava Suomen lippu on 
hävitettävä polttamalla. 


Kaksi Tampellan vesiturpiinia 
Kemijoki Oyllle 


Äskettäin voimaan saatetun sopimuksen mukaan toimittaa Oy 
Tampella Ab:n Konepaja Kemijoki Oy:lle kaksi hydraulisesti 
toimivalla juoksupyörän säädöllä varustettua potkuriturpiinia 
Vanttauskosken voimalaitokseen Kemijoen pääuomaan. 

Vanttauskosken voimalaitoksen putouskorkeus tulee olemaan 
20 metriä. Kummankin turpiinin teho on 61.000 hv, kierros- 
nopeus 100 kierr/min. ja vesimäärä 250 m3/sek. Juoksupyörän 
halkaisija on kummassakin 5.950 mm. 

Ennen em. sopimuksen allekirjoittamista suoritettiin vertaileva 
koe, johon kutsuttiin kolme turpiininvalmistajaa. Tampella suo- 
riutui tässä kokeessa voittajana. 

Vesiturpiinien lisäksi toimittaa Tampella Vanttauskosken voi- 
malaitokseen sen säännöstelypatoa varten myös kaksi segmentti- 
luukkua, joiden koko on 16,0 m x 12,4 m. Luukut varustetaan 
hydraulisilla nostokoneistoilla. 

Vanttauskosken voimalaitos on tarkoitus kytkeä valtakunnan 
voimaverkkoon vuoden 1971 kuluessa. 


Vanttauskosken maisemat nykyisellään. Kuva on lehtemme valo- 
kuvaajan Aslak Lehdon ottama viime vuoden toukokuun tihku- 
sateessa. 


Ranskalainen vierailu konepajalla 


Suomen Teollisuusliiton kutsumana vieraili maassamme 
16.—18. 5. 68 6-miehinen ranskalainen teollisuusjohtajien ryhmä, 
jonka johtajana oli Ranskan Teollisuusliiton kansainvälisiä suh- 
teita hoitavan komission puheenjohtaja ja Euroopan teollisuus- 
liittojen neuvoston puheenjohtaja Georges Villiers. 

Ryhmän muut jäsenet olivat: Pierre Ferrand, Pierre Le 
Bourgeois, Roger Chalvon, Jean Chadenet ja Jean-Claude 
Gabriel. 

Suomen Teollisuusliiton edustajina ryhmän mukana seurasi- 
vat johtaja Sten Finne ja maisteri Leif Fast. 

Mukana oli myös Suomen kaupallinen sihteeri Pariisissa Kari 
Mannola. Vieraat saapuivat 16. 5. aamukoneella Helsingistä ja 
kävivät tutustumassa Tampellan Konepajaan. Lounaan jälkeen 
matka jatkui Naantaliin, sieltä edelleen Lohjalle ja Helsinkiin. 
Paluu Pariisiin tapahtui 18. 5. 

Tampellan Konepajaa esitteli Konepajan johtaja DI Nils 
Björklund. 
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Maailman 
suurimmassa 
metsämaassa 


Metsänhoitaja Jouko Tee- 
risuo vieraili talvella tutus- 
tumassa Neuvostoliiton metsä- 
talouteen. Tässä hänen raport- 
tinsa maailman suurimmasta 
metsämaasta. — Neuvostolii- 
tossa on kolmannes koko maa- 
ilman metsävaroista. 


Kirjoittajalle tarjoutui viime 
talvena tilaisuus = osallistua 
Suomen Puunjalostusteollisuu- 
den Keskusliiton metsäntutki- 
mustoimiston, Metsätehon sekä 
Suomen ja Neuvostoliiton vä- 
lisen tieteellis-teknillisen yh- 
teistyökomitean = järjestämään 
Neuvostoliiton retkeilyyn, jon- 
ka tarkoituksena oli perehdyt- 
tää puunjalostusteollisuutemme 
metsänhoitajia sikäläisiin han- 
kintateknillisiin menetelmiin. 
Vierailun aikana tutustuttiin 
metsätyömaihin ja metsähal- 
linnon organisatioon sen kor- 
keimpia portaita myöten sekä 
metsätaloudellisiin = tutkimus- 
ja opetuslaitoksiin. Mitä mat- 
kan aikana nähtiin ja kuultiin, 
käsitti siis laajemman sektorin, 
kuin alunperin oli tarkoitettu. 
Matkan kiinnostavuutta lisäsi 
erityisesti se, että yhtiömme 
on hankkinut Neuvostoliitosta 
puuraaka-aineen täydennyseriä 
jo vuodesta 1963 lähtien ja että 
nyt oli mahdollisuus päästä 
omakohtaisesti toteamaan, mi- 
ten ja minkälaisissa olosuhteis- 
sa siellä lähtöpäässä toiminta 
tapahtuu ja miltä siellä maail- 
manmeno yleensäkin näyttää. 
— Matkan painopisteet olivat 
Leningrad, Petroskoi ja Mosko- 
va. 


Kolmannes maailman 
metsävaroista täällä 


Kun Leningradissa ensim- 
mäisenä = vierailupäivänhämme 
astuimme Neuvostoliiton puu- 
tavaranhankinnan ja kaukokul- 
jetuksen — suunnittelutoimiston 
eli Gibrolestransin johtajan 
virkahuoneeseen, huomio kiin- 
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tasta, mutta se ilmaisi: heti al- 
kuun, millaisen jätin helmaan 
oli tultu, Neuvostoliitolla on 
noin kolmannes maailman met- 
sävaroista. Metsät ja metsän- 
viljelyyn soveltuvat maat kä- 
sittävät kaikkiaan noin 900 
milj. ha, joista metsien peitos- 
sa on noin 750 milj. ha. Ver- 
tailun vuoksi mainittakoon, 
että Suomen metsäpinta-ala on 
kaikkiaan noin 22 milj. ha. Ko- 
konaismetsävarat naapurissa 
ovat 80 miljardia km? ja vuo- 
tuinen hakkuu lähentelee 400 
milj. km". 

Gibrolestrans on, kuten ni- 


Neuvostoliittolaiseen 
metsätalouteen 
tutustumassa 


Leningrad: vieraita, isäntiä ja uteliaita, Pietari Suuri ja Iisakin 
kirkko. 


nittyi heti koko takaseinän 
peittävään Neuvostoliiton kart- 
taan. Karttaprojektio oli ilmei- 
sestikin valittu esittämään val- 
takuntaa mahdollisimman oi- 
keissa suhteissa. Neuvostoliitto 
esiintyi kartassa valtavan laa- 
jana ja vaikuttavana. Länsi- 
Eurooppa törrötti toisessa reu- 
nassa kuin rosoinen niemen- 
kärki ja Suomemme makasi li- 
tistyneenä itärajaansa vasten 
melkein vaakasuorassa asen- 
nossa. Kysymys oli vain kar- 


mikin ilmaisee, valtakunnalli- 
nen keskuslaitos, jolla on ala- 
osastoja eri puolilla maata. Sen 
tehtävänä on yleisohjeitten ja 
yleissuunnitelmien laatiminen 
sekä laajamittaisten erikoisteh- 
tävien hoitaminen. Viimeksi 
mainituista voidaan ottaa esi- 
merkiksi Brjatskin suunnitel- 
ma, joka käsittää useita erilai- 
sia toistensa kanssa välittömäs- 
sä läheisyydessä sijaitsevia ja 
yhteistoiminnassa olevia puun- 
jalostuslaitoksia. (Tälle seudul- 


le toimitti Tampella v. 1962 
linerboard-koneen, jonka vii- 
ran leveys oli 6 950 mm, nopeus 
600 m/sek. ja päivittäinen tuo- 
tanto 850 tonnia kartonkia.) 
Teollisuuden koko toiminta tu- 
lee perustumaan alueelle ra- 
kennettavan — vesivoimalaitok- 
sen ja sen mukanaan tuomien 
uusien luonnonolosuhteiden va- 
raan. Niinpä padotaan voima- 
laitoksen yläpuolelle järvi, jon- 
ka pituus on 300 km. Tätä jär- 
veä hyväksi käyttäen tullaan 
vuosittain uittamaan tehtaille 
puuta noin 4 milj. km3. Lisäksi 
voidaan toimittaa rautateitse 
2,7 milj. km3/v. Suunnitelman 
toteuttaminen on — hyvässä 
vauhdissa, mutta sen loppuun 
saattaminen vie oman aikansa. 
Mainittakoon, että pelkän jär- 
vialtaan paljaaksihakkuun il- 
moitettiin kestävän kymmenen 
vuotta. Brjatskin tapaisia teh- 
daskomplekseja tulee Neuvos- 
toliittoon rakennettaviksi ajan 
mittaan useitakin, lähinnä Si- 
perian puolelle. 

Leningradin vierailujen toi- 
sena kohteena oli Kirovin Aka- 
temia. Kirovin Akatemia on 
metsäkorkeakoulu, jonka kuu- 
dessa tiedekunnassa ovat edus- 
tettuina sekä varsinaisen met- 
sätalouden että puunjalostus- 
teollisuuden kaikki alat. Laitos 
on perustettu jo v. 1803. Opis- 
kelijoita on noin 12 000, joista 
suurin osa ikirje- tai iltaopis- 
kelijoita. Huomattava osa heis- 
tä on naisia. Opiskeluaika on 
5—6 vuotta. Neuvostoliitossa 
on yhdeksän muuta vastaavaa 
korkeakoulua. Lisäksi yliopis- 
toissa — mm. Petroskoissa — 
on erillisiä alan tiedekuntia. 


Karjalaisella 
metsätyömaalla 


Petroskoin ohjelmaan kuu- 
luivat käynnit Karjalan r:etsä- 
ministeriössä, Onegan traktori- 
tehtaalla sekä bussiretket Suo- 
ju-Viitanan — (Suosko-Vidans- 
kin) alavarastolle Tshalnaan, 
joka sijaitsee Suojärven radan 
varrella noin 30 km Petros- 
koista sekä Kontupohjan Lesp- 
romhosin metsätyömaalle Nel- 
kamajärvelle. 

Lespromhos on liikeperiaat- 
teen mukaan toimiva talousyk- 
sikkö, jota samalla voidaan pi- 
tää eräänlaisena Neuvostoliiton 
metsätalousorganisation perus- 


yksikkönä. Lespromhos = saa 
valtiolta käyttöönsä määrätyn 
metsäalueen, jolta hakikaamas- 
taan puusta se maksaa valtiol- 
le kantorahaa. Toisaalta se saa 
korjaamastaan ja valmistamas- 
taan puutavarasta ”'hankinta- 
hinnan' luovuttaessaan tavaran 
rautatievaunuun lastattuna tai 
pääuittoväylillä. Lespromhosin 
taloudellinen tulos ja siitä joh- 


tuen myös työntekijöiden 
palkka riippuvat siis olennai- 
sesti siitä, miten edullisesti 


hankinta on onnistuttu suorit- 
tamaan. Pääosa tavarasta luo- 
vutetaan jalostamattomana, 
mutta tavallisesti on keskus- 
paikoissa ns. alavarastojen yh- 
teydessä myös pieniä sahalai- 
toksia ja jopa lastulevytehtai- 
takin. Lespromhosin tehtäviin 
kuuluu myös hakattujen aluei- 
den uudelleen metsittäminen. 

Lespromhosin = alueella on 
useita työpisteitä, joissa työs- 
kentelevät muodostavat työ- 
ryhmiä, ns. prikaateja. Suojun- 
Viitanan lespromhosin vuotui- 
sen hankintamäärän sanottiin 
olevan noin 600000 km ja 
Kontupohjassa se oli noin 
850000 km3 Lespromhosien 
hankinnat ovat kuitenkin 
yleensä mainittuja määriä pis- 
nempiä. 

Lespromhosia ylempi porras 
organisatiossa on kombinaatti. 


Juontotyö suoritetaan tankkimaisilla, 
traktoreilla. Vanhanmallisilla koneilla tapahtuu kuorman kokoa- 
minen ja kytkentä laahustaakoiksi vinssillä ja vaijerisilmukoilla. 
Kuvan esittämä traktori kuuluu Onega-tehtaitten prototyyppi- 
sarjaan (TB-1),jossa hydraulinen puomikuormain ja hydraulinen 
puristuspankko tekevät apumiehen tarpeettomaksi. Hevosia ei 
metsätöissä enää käytetä. 


Neuvostoliittolaista  Drushba- 
moottorisahaa käytetään vain 
kaatotyössä, mistä johtuu sen 
länsimaisista sahoista poikkea- 
va rakenne. Sahaan voidaan 
liittää nerokkaasti suunniteltu 
hydraulinen kaatokiila, jolla 
saadaan aikaan tarkasti suun- 
nattu kaato. Kypärä on kaato- 
miehille pakollinen. Puun ko- 
rot johtuvat pihkan keräi- 
lystä. 


terästeloilla kulkevilla 
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Karsintatyö käynnissä Nelkamajärven ylävarastolla. Karsinta- 
työssä samoin kuin alavaraston töissä käytetään runsaasti nais- 
työvoimaa. Työntekijät asuvat keskitetysti kylissä, joista heidät 
kuljetetaan työmaille busseilla tai kapearaiderautateitten ju- 
nilla. 


Autojen ja kapearaidejunien lastaus ylävarastolla ei ole vielä 
läheskään kaikkialla täysin koneistettu. Kuvassa eräs ylimeno- 
kauden laiteratkaisu Nelkamajärveltä: Kun riittävä määrä run- 
koja on karsittu, ne vedetään auton pankoille vaijereilla luisu- 
telinettä ja juontotraktorin vinssiä hyväksikäyttäen. 


sä 5 s = =. —. ; 2 KISS 


Tshalnan alavarasto: Kuormat kieritetään kapearaiderautatien 
vaunuista käsittelysillalle vinssien ja pylväitten kautta kiertä- 
vien vaijerien avulla. Sillalla suoritetaan apteeraus, sähkösahalla 
tapahtuva katkonta sekä määrien muistiin merkitseminen. Ta- 
kana näkyviä pukkinostureita käytetään varastokäsittelyssä sekä 
lastattaessa tavaraa normaaliraiderautatien vaunuihin. 
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Se on pääosiltaan suunnittele- 
va ja hankintaa valvoja por- 
ras, jonka tehtäviin lisäksi 
kuuluvat mm. puutavaran vas- 
taanotto lespromhoseilta sekä 
kaukokuljetusten hoito. Kombi- 
naattien ja lespromhosien rin- 
nalla esiintyy muita erilaisissa 
alistussuhteissa olevia erikois- 
osastoja kuten rakennustrusti 
ja metsäkemiallinen trusti, jon- 
ka alaiset himleshosit suoritta- 
vat pihkankeräystä, sekä lesho- 
sit, joiden tehtävänä on van- 
hojen hakkuualojen metsittä- 
minen. Näiden kaikkien ylä- 
puolella on sitten — eri osa- 
valtioissa luultavasti toisistaan 
huomattavasti poikkeava -— 
metsähallinnollinen organisa- 
tio, jota kokonaisuudessaan yh- 
distää ja johtaa ministerineu- 
voston alainen metsä-, selluloo- 
sa-, paperi- ja puunjalostus- 
teollisuuden ministeriö. 


Puutavaran korjuu tapahtuu 
kaikkialla periaatteessa saman 
kaavan mukaan, joskin tekni- 
sessä tasossa on huomattavia 
eroavuuksia. Hakkuut ovat 
miltei yksinomaan avohakkui- 
ta. Puutavaran valmistusvaihe 
metsässä rajoittuu kaatoon, jo- 
ka suoritetaan moottorisahalla 
järjestelmällisesti suunnattuna. 
Tätä seuraa kokopuujuonto ns. 
ylävarastolle telaketjutraktoria 
käyttäen juontomatkan ollessa 
edelleenkuljetustavasta riip- 
puen enintään 300—500 metriä. 
Karsinta suoritetaan ftavalli- 
sesti ylävarastolla kirveskar- 
sintana. Koneellinen karsinta 
alavarastolla on teknisesti rat- 
kaistu, mutta suhteellisen har- 
voissa = paikoissa toteutettu. 
Kuljetukset ylävarastolta ala- 
varastolle hoidetaan nykyään 
yleisimmin autoilla, ajomatkan 
ollessa enintään 30—50 km, 
mutta kapearaiteisia rautatei- 
täkin käytetään vielä. Alava- 
rastolla tapahtuu runkojen tai 
kokonaisten puitten lopullinen 
valmistaminen eri puutavara- 
lajeiksi, joita saattaa olla hy- 
vinkin useita, sekä tavaran 
mittaus ja lastaus rautatievau- 
nuun tai uittoon pano. Kaik- 
kien edellä mainittujen työ- 
vaiheitten käsittämä työtulos 
kannolta = kaukokuljetusreitin 
varteen oli saamamme tiedon 
mukaan koko valtakunnassa v. 
1966 475/m3 henkeä kohti 
vuodessa. 


Suomen kieli 
häviämässä 


Sekä Petroskoin kaupungissa 
että metsätyömailla tavattiin 
lukuisia suomenkielisiä tai suo- 
mea muuten taitavia, jotka 
toimivat eriasteisissa tehtävis- 
sä eri elämänaloilla. Ehkäpä 
juuri kieli- ja heimositeistä 
johtuen Petroskoin vaihe tun- 
tuikin monessa suhteessa mat- 
kan värikkäimmältä ja antoi- 
simmalta. 

Itä-Karjalan —suomalaishei- 
mojen olojen ja kohtalon ku- 
vaaminen ei kuulu tämän kir- 
joituksen aihepiiriin. Kerrotta- 
koon kuitenkin, että Petros- 
koin 170000 asukkaasta on 
suomenkielisiä enää noin 17 %, 
että Itä-Karjalassa on tätä ny- 
kyä noin 50 eri kansallisuutta, 
joista — suomensukuisia noin 
120 000 henkeä, että Vepsän 
kansasta on jäljellä enää vain 
6 000 henkeä ja että varsinkin 
avioliitot — venäjää puhuvien 
kanssa =jouduttavat nopeasti 
suomen ja sen sukukielten hä- 
viämistä. Teollisuuden laajen- 
tuminen tuo alueelle uutta vä- 
keä muualta. Kerrottiin mm. 
Läskelän, Pitkärannan ja Kon- 
tupohjan tehtaitten laajennuk- 
sista sekä Petroskoin suuresta 
paperikonetehtaasta, jonka työ- 
voima tehtaan lopullisesti val- 
mistuttua tulee %käsittämääön 
12 000 henkeä. Tämän tehtaan 
sekä jonnekin Kamajoen var- 
relle tulevan toisen suuren 
paperikonetehtaan väitettiin 
muuten aikanaan tulevan tyy- 
dyttämään koko Neuvostoliiton 
paperikonetarpeen. — Uskon- 
non merkitys tuntui vähäisel- 
tä. 


Kysyjinä — mutta 
myös vastaajina 


Moskovan vierailuun liittyi 
käynti koneistamisen ja ener- 
giatalouden keskustutkimuslai- 
toksen (TsNIIME:n) koetyö- 
maalla, Mostovski lespromho- 
sissa, joka sijaitsi noin 300 km 
Moskovasta Riikaan päin. Työ- 
maan luonteesta johtuen kohde 
oli muuhun näkemäämme ver- 
rattuna teknisesti pisimmälle 
kehitetty. Koko matkan vii- 
meisenä etappina ja muodolli- 
sesti ja virallisesti myös sen 
huipentumana oli kuitenkin 


Katkotun tavaran lajittelua Tshalnan alavarastolla. Pölkyt pudo- 
tetaan kuljettimelta tavaralajeittain niille kuuluviin taskuihin 
tai kuorimakoneille. Työvoimasta muodosti huomattavan osan 


sinne evakkomatkoillaan kulkeutunut ja mm. Suomessa sodan 
aikana oleskellut inkeriläisryhmä. 
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Tshalnan kylässä oleva taulu osoittaa, että Suoju-Viitanan Les- 
promhosin puitten tie käy jopa Roomaan. Suomeen, mm. Inke- 
roisiin ja Heinolaan lähetettiin v. 1967 yhteensä noin 30.000 km3 
eli 30 % ulkomaanviennistä. 


Mostovski Lespromhosissa puut kuljetetaan karsimattomina ala- 
varastolle asti. Lastaus autoihin tapahtuu ylävarastoja vastaa- 
vissa pisteissä, joihin juonto keskitetään. Telaketjuilla kulkevan 
kuormauskoneen (KMZ-P-2) teho on 300—350 km3/7 h. Auto- 
kuorman koko on kesäisin 25 km3 ja talvisin noin 30 km3. 
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Alavarastolla autokuormat nostetaan pukkinosturilla kokonaisina 


a i 


poikittaiskuljettimelle, josta karsimakoneen kuormain noppii ne 
teriinsä. Karsittaessa puut vedetään kahden karsintaelimen, jäyk- 
kien terien ja joustavien terämattojen välitse. Syöttönopeudeksi 
ilmoitettiin 0,6—1,1 m/sek., jolloin yhden työvuoron tuotos oli 


500—800 runkoa. 


käynti Neuvostoliiton metsä-, 
selluloosa-, paperi- ja puunja- 
lostusteollisuuden ministeriös- 
sä, jossa ryhmällämme oli ti- 
laisuus esittää isäntämaan 
edustajille viimeiset kysymyk- 
semme sekä maamme puunja- 
lostusteollisuuden ja retken 
osanottajien kiitokset. 

Edellä selostettuihin matkan 
puitteisiin mahtui paljon. Pait- 
si varsinaisesti matkan tarikoi- 
tukseen liittyvää nähtävää ja 
kuultavaa, on lisäksi ennen 
muuta mainittava ne loistavat 
taide-esitykset, joita oli isän- 
tien suosiollisella myötävaiku- 
tuksella mahdollisuus päästä 
seuraamaan. Suhtautuminen oli 


Koneellisen karsinnan jälkeen seuraa sirkkelillä suoritettava kat- 


avuliasta ja ystävällistä ja vie- 
raanvaraisuus joskus suoras- 
taan ylitsevuotavaa. Moni mei- 
käläinen oli tehnyt ensi vierai- 
lun kokonaan toisenlaisissa 
merkeissä, mitä ei pidetty ai- 
heellisena salatakaan. Tämä 
seikka ei kuitenkaan näyttänyt 
missään vaiheessa haittaavan 
kanssakäymistä. Koska olimme 
opintomatkalla, olimme luon- 
nollisesti ensi kädessä kysyjän 
asemassa. Mutta myös isäntäm- 
me kysyivät. Erityisesti tuntui 
heitä kiinnostavan harvennus- 
hakkuumenetelmämme sekä 
metsien uudistamiseen liittyvät 
toimenpiteet. 
JOUKO TEERISUO 


konta ja sen jälkeen kaikkien puutavaralajien automaattinen 
lajittelu. Toimenpiteet hoidetaan lämmitettävistä hyteistä käsin. 
Puutavaran varastokäsittely ja lastaus rautatievaunuihin tapah- 
tuu pukkinostureilla. Karsinta- ym. jätteet käytetään laitoksen 
yhteydessä sijaitsevassa lastulevytehtaassa. 
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Sellunkeitto- 
kemikalien 


talteenotto 
puheenaiheena 
Kansainvälinen sellunkeitto- 


kemikaalien talteenottosympo- 
siumi pidettiin Helsingissä tou- 
kokuun = puolivälissä. Siihen 
osallistui lähes 200 ulkomaista 
ja noin 150 suomalaista alan 
asiantuntijaa, ja sen tarkoituk- 
sena oli koota olemassa oleva 
tieto ja kokemukset kemikali- 
oiden talteenoton alalta ja edis- 
tää tämän alan tutkimusta. 
Symposiumin järjestivät Kes- 
kuslaboratorio ja Voima- ja 
Polttoainetaloudellinen Yhdis- 
tys Ekono. Symposiumin suo- 
jelijoina olivat IUPAC (Inter- 
national] Union of Pure and 
Applied Chemistry, Pulp and 
Paper — Board Section) ja 
EUCEPA (Comitee Europee de 
Liaison Pour le Cellulose et le 
Papier). Ohjelmaan sisältyi ne- 
lisenkymmentä esitelmää, jois- 
ta kolmannes oli Suomesta ja 
loput Itävallasta, Japanista, 
Ruotsista, Saksasta, Tanskasta, 
Tshekkoslovakiasta, Unkarista 
ja Yhdysvalloista. Esitelmistä 
tulee koottavaksi kirja. 
Symposiumin aihe oli varsin 
tärkeä, koska kemikaalien tal- 
teenottaminen vähentää teolli- 
suuden aiheuttamaa vesistöjen 
ja ilman likaantumista. Tästä 
syystä kohdistuu alan tutki- 
muksen päähuomio uusien en- 
tistä tehokkaampien ja talou- 
dellisempien talteenottoproses- 
sien kehittämiseen. Maailmassa 
valmistetaan vuosittain noin 70 
milj. tonnia sellua, kun puu- 
hioketta ei vielä oteta lukuun. 
Tästä määrästä on noin 45 milj. 
tonnia sulfaattisellua, noin 18 
milj. tonnia sulfiittisellua ja 6 
milj. tonnia puolisellua. 
Jätelienten talteenottokysy- 
mykset ovat siten suuria on- 
gelmia kaikissa sellua tuotta- 
vissa maissa. 
Suomessa tuotetaan sellua 
vuosittain noin 4,5 milj. tonnia. 


Tampellan koneet esillä 
Norjan julkisessa sanassa 


Kiempeutvalg i 39,50 


TN Ringerikes 


alle4ET Mr. 93 - 124. arg. Tiredagy 23. april 1968 
m —" : 


Follum Fabrikkers nye tresliperi 
offisielt apnet for drift i gär 


Anlegget en avgjorende investeringsfaktor, 
sa industriminister Sverre Walter Rostoft 


jorre 17. Raseoft en valko 
jpaser 24 Pra Kontrail- 
 Jobansen fra Papie- 


iens Forskaingsinstiutt. 


Paikallinen lehti ”Ringerikes Blad” otsikoi etusivullaan 23. 4. 68 

näin: ”Follum Fabrikkerin uusi puuhiomo avattiin virallisesti ja 

otettiin käyttöön eilen. ”*Merkityksellinen investointi, sanoi teol- 
lisuusministeri S W R.” 


Keskellä Norjan teollisuusministeri Sverre Walter Rostoft, hänen 
oikealla puolellaan Follum Fabrikker-yhtiön toimitusjohtaja Jens 
Lange Lyche ja heidän takanaan harmaapukuinen Oy Tampella 
Ab:n toimitusjohtaja Johan Nykopp. 


Follum Fabrikker A/S:n 
tehtailla Hönefossissa Norjassa 
vietettiin huhtikuun 22. päi- 
vänä uuden puuhiomon vih- 
kiäisiä. Hiomon vihki Norjan 
teollisuusministeri Sverre Wal- 
ter Rostoft. Tilaisuuden arvo- 
valtaisten kutsuvieraiden jou- 
kossa oli myös Oy Tampella 
Ab:n — toimitusjohtaja Johan 
Nykopp. 


Norjan TV oli paikalla ja 
esitteli saman päivän uutislä- 
hetyksessään uutta puuhiomoa 
kiinnittäen = erityisesti huo- 
mionsa pitkälle vietyyn auto- 
matisointiin. 

Hiomossa toimii kuusi Tam- 
pellan toimittamaa T-1815-hio- 
makonetta sekä 5 Tampel- 
lan TS-1000-tikkuseulaa. Suo- 
malaista valmistettu ovat myös 
puunsyöttökuljettimet, sähkö- 
moottorit sekä putkistot. Val- 
taosa toimituksista on Tam- 
pellan. 


r ser med stor 
dere utvikling 


> rimelig overskudd for 
> direktor |. Lange Lyche 


Saman lehden sisäsivulta: ”In- 
sinööri Jussi Valkama Tampel- 
lasta Tampereelta on johtanut 
uuden hiomon käyntiinajoa ja 
kertoo, että hän on tähänasti- 
siin tuloksiin sangen tyytyväi- 


” 


nen. 
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Isi, saanko 
minäkin 


sillä leikkiä? 


Seitakorvan voimalaitoksen pienoismalli, jonka keskiosassa näkyvä ihmishahmo havainnollistaa 
suhteet. Voimalaitoksen putouskorkeus on 24,5 m, turpiinin teho 74.000 hv, vesimäärä 250 m3/ 
sekunnissa ja nopeus 115 kierrosta minuutissa. Tampella on valmistanut tämänkin hydraulisesti 
toimivalla juoksupyörän säädöllä varustetum potkuriturpiinin. Juoksupyörä pyörii kuivapa- 


riston voimalla. 
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Pienoismallit havainnollistavat 


Monet miespuolisista luki- 
joista muistanevat höyryko- 
neen toimintakaavion, alkeel- 
lisen pienoismallin, joka aikoi- 
naan kuului maalaiskansakou- 
lujenkin luonnonhistorian ope- 
tusvälineisiin. Varsinkin ope- 
tustoimessa käytetään pienois- 
malleja entistä enemmän ha- 
vainnollistamaan opetuksen 
kohdetta. Tästä hyvänä esi- 
merkkinä ovat autokoulujen 
leikatut mallit moottorista, 
tasauspyörästöstä, vaihdelaati- 
kosta ym. auton pääosista. 

Teollisuuden piirissä on pie- 
noismalleja käytetty jo vuosi- 
kymmeniä eri alojen tutkimus- 
ja kehitystehtävissä. Esimerk- 
ki raskaan konepajateollisuu- 
den alalta on vesiturpiinien 
valmistus. Näiden malliturpii- 
nien juoksupyöriä on Tampel- 
lan Konepaja käyttänyt 'mes- 
sumalleina? jo kymmenisen 
vuotta. Hienon pintakäsitte- 
lynsä ja sopivan kokonsa puo- 
lesta ne puoltavatkin paik- 
kaansa = esittelytarkoituksissa. 
Toisaalta ne antavat kuvan 
vain pienestä osasta, tosin tär- 
keästä, verrattuna kokonaisuu- 
teen, turpiiniin tai koko voi- 


malaitokseen. Ensimmäisen 
varsinaisen esittelymallin 
hankki Tampellan Konepaja 


kahdeksan vuotta sitten ja on 
sen jälkeen rakennuttanut jo 
useita malleja eri osastojensa 
tuotteista. 

Kolmiulotteinen pienoismalli 
antaakin mitä havainnollisim- 
man kuvan kyseisestä laittees- 
ta, koneistosta tai koko teh- 
taasta. Tavallinen maallikko- 


kin saa nopeasti selkeän kuvan. 


mallista, johon eivät hanka- 
lasti luettavat piirustukset tai 
jo havainnollisemmat valoku- 
vatkaan pysty. Mallin mitta- 
kaava on valittu sellaiseksi, 
että se on sopivan kokoinen 
kuljetusta ja esittelyä silmällä 
pitäen, ja että sen oleelliset 
osat ovat riittävällä tarkkuu- 
della rakennettavissa. Tätä 


mittakaavaa havainnollistavat 
Seitakorvan mallissa koneen- 
hoitaja, = Ossauskosken = seg- 
menttiluukun mallissa maan- 
siirtoauto. Näin mallin mitta- 
suhteet tulevat eläviksi, ja 
katsellessa kartonkitehtaan 


Pienoismallien erikoismiehem- 


IEN! API I MITGTI ITN e 
Konepajan turpiiniosaston 
hydraulisesta laboratoriosta 


kertoo teollisuuden ?*aikamies- 
leikistä?, pienoismallien raken- 
tamisesta. 


mallia toteaa ehkä ensimmäi- 
senä tehdassalin pituuden, yli 
200 metriä. Voimalaitoksen 


mallissa kiinnittää taas huo- 
mion korkeuteen, joka katolta 
imuputken pohjaan on yli 50 
metriä. 


Pienoismalli Tampellan valmistamasta Ossauskosken voimalai- 


toksen segmenttiluukusta, jonka leveys on 16,0 m ja korkeus 
12,9 m. Tarvittava nostovoima on noin 100.000 kg eli 100 tonnia. 
Suhde 1:50. Huomaa kuorma-auto mallin siltaosuudella! 
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Laitteet on 
”halkaistava' 


Jotta mallin oleelliset osat 
saataisiin esille, on se sopivasti 
leikattava”. Seitakorvan mal- 
lissa on koko koneistomonoliit- 
ti leikattu turpiinin keskivii- 
van kautta kulkevalla tasolla 
pitkin laitoksen vesiteitä, joi- 
den tärkeät muodot ovat nyt 
nähtävissä. Samalla on saatu 
varsinainen turpiinikoneisto ja 
generaattori sopivasti €esille. 
Leikkaamalla vielä juoksupyö- 
rän kammio, jalkarengas ja osa 
johtopyörän — solukkeita, on 
nähtävissä turpiinin tärkein 
osa — juoksupyörä, joka on 
laakeroitu pyöriväksi. Malli on 
vielä täydennetty tuloputken 
edessä olevalla välpällä, tulo- 
putken luukulla nostokoneis- 
toineen, konesalin siltanostu- 
rilla ja alavirran puolella ole- 
valla puoliporttaalilla — nos- 
turilla, joka hoitaa imuputken 
sulkuluukut. 

Ossauskosken segmenttiluu- 
kun malli on osa säännöstely- 
padosta, jossa näitä suuria 


Lähikuva Heinolan kartonkikoneen pienois mallista. 
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säännöstelyluukkuja on viisi 
rinnakkain. Malli antaa kuvan 
padon massiivisista rakenteis- 
ta siltoineen ja varsinaisesta 
segmenttiluukusta nostokoneis- 
toineen. Luukku on laakeroitu 
liikkuvaksi. 

Hiomakoneen mallissa on 
runkoon leikattu aukot, joista 
hiomakivi ja työntöanturain 
sitä vasten painamat puuan- 
nokset ovat näkyvissä eri syöt- 
töasennoissa. Malli on täyden- 
netty käyttömoottorilla ja sil- 
tamaisella = hihnakuljettimella 
syöttölaitteineen. Hiomakivi 
akseleineen on laakeroitu pyö- 
riväksi ja hiokepinnan tuo esiin 
siihen kohdistettu sähkövalo. 

Inkeroisten kartonkitehtaan 
mallissa tämä ”leikkaaminen' 
on tapahtunut siten, että run- 
korakenne on ilman varsinai- 
sia seiniä ja välipermannot 
sekä kattorakenteet ovat ak- 
ryylilasia, jolloin malli on lä- 
hes läpinäkyvä. Mallin valo- 
pisteet voidaan sytyttää osas- 
toittain, jolloin voidaan ha- 
vainnollistaa esim. valmistus- 
prosessin kulkua. 


Lennokinrakentajan 


materiaaleja 


Kuljetusta ja muuta käsit- 
telyä silmällä pitäen on mallin 
oltava mahdollisimman kevyt 
mutta samalla riittävän luja. 
Mallin runko, joka samalla voi 
olla myös alustana, tehdään 
erivahvuisista kimpi- ja vane- 
rilevyistä laatikkorakenteena, 
jotta kosteuden vaihtelusta ai- 
heutuva 'eläminen' olisi mah- 
dollisimman vähäistä. Näissä 
rakenteissa on käytetty malli- 
veistämön ammattitaitoa. 

Varsinaisen mallin rakenta- 
miseen pätee sama sääntö: ke- 
vyt ja luja. Rakennusaineina 
käytetään jokaiselle lennokki- 
rakentajalle tuttuja balsa- ja 
mäntyrimoja, ohutta lentova- 
neria ja erivahvuisia kartonki- 
laatuja. Näistä syntyvät muka- 
vasti erilaiset L-, I- ja U-pro- 
fiilit, sylinterit, putket, vaippa- 
levyt ja kaikki mallin edellyt- 
tämät levy- ja valurakenteet. 
Puun ja kartongin liimaukses- 


Pystypalkin korkeus on 25 sm. 


Kuvassa vasemmalla Francis-turpiinin juoksupyörän pienois- 
malli, jonka halkaisija on 65 sm ja paino 250 kg, ja oikealla 
hydraulisesti toimivalla juoksupyörän säädöllä varustettu pot- 
kuriturpiini. Sen korkeus on 50 sm ja paino 89 kg. Molemmat 
mallit ovat kiertäneet Euroopan messuja. 


Tampellan puuhiomakoneen pienoismalli, joka on rakennettu 
suhteessa 1:25. Malli kuljetettiin heti valmistuttuaan USA:han 
näytteille alan kansainväliseen konferenssiin. Se toimii sähkö- 
verkkoon kytkettynä. 


sa on lyömätöntä vanhan ajan 
lennokkiliima, jolla samalla voi 
osat kyllästää ja pohjustaa 
maalausta varten. Metallin liit- 
täminen puuhun, akryylilasiin 
tai muihin raaka-aineisiin käy 
parhaiten reaktioliimalla, esim. 
Aralditilla. 

Työkaluja ja apuvälineitä 
voisi luetella suuren joukon 
unohtamatta erilaisia ”hiiren- 
häntä-viiloja” ja tärkeintä kai- 
kista — terävää ja mukavasti 
käteen istuvaa askarteluveistä. 
Usein mallin osat ovat niin pie- 
niä, etteivät yksinkertaisesti 
tahdo pysyä hyppysissä, jol- 
loin avuksi on otettava atulat. 
Rakentamisen = pitkäjännittei- 
syyden takia, sillä työtunteja 
kertyy — kohteesta = riippuen 


useita satoja, kärsivällisyys 
tahtoo toisinaan loppua, jolloin 
illan tai parin loma rauhoittaa 
tilanteen. Tässä mielessä mal- 
lin rakentaminen on hiukkasen 
sukua taiteilijan luovalle työl- 
le. 


Askartelijain 
moottoreita 


Valmistettaessa mallien pyö- 
riviä ja liikkuvia osia, akse- 
leita ja laakerointeja, on luon- 
nollisesti käytettävä ammatti- 
miehen ja metallisorvin apua. 
Erittäin hienona yksityiskoh- 
tana mainittakoon Seitakor- 
van mallin juoksupyörä, joka 
on valmistettu ruostumatto- 


masta teräksestä hydraulisen 
laboratorion työpajalla. Täällä 
on valmistettu myös erityistä 
ammattitaitoa vaativat akryy- 
lilasisuojukset, jotka suojele- 
vat mallia likaantumiselta ja 
liian uteliailta sormilta. 

Koneetkaan eivät ole ny- 
kyään yksitoikkoisen harmaita, 
ja siksi mallien pintakäsitte- 
lyssä on paikallaan värien 
käyttö, jopa korostettuna. Se 
antaa katsojalle silmänruokaa 
ja rakentajalle mahdollisuudet 
painottaa jotakin rakenteellis- 
ta yksityiskohtaa. Seitakorvan 
ja Ossauskosken malleissa on 
selvällä värin erolla tuotu esil- 
le varsinaisen betonirakenteen 
ja peruskallion raja. Hiomako- 
neen mallissa ovat hihnakuljet- 
timen kiinteät osat sinisiä ja 
liikkuvat osat vuorostaan pu- 
naisia. 

Edellä on tullut jo kerrotuk- 
si, että osa malleista on raken- 
nettu liikkuviksi, joka luon- 
nollisesti lisää havainnollisuut- 
ta. Käyttömoottoreina on käy- 
tetty askartelutarkoituksiin 
saatavia sähkömoottoreita, jot- 
ka ovat kooltaan pieniä ja var- 
makäyntisiä. Moottorin yhtey- 
teen rakennettu välitys ei aina 
riitä, vaan on valmistettava 
lisävälitys, jotta mallin liike 
tai pyörintänopeus olisi suh- 
teellinen. Moottori välityksi- 
neen on saatava sitten sopi- 
vasti piiloon unohtamatta kor- 
jausmahdollisuuksia. Virtaläh- 
teenä on käytetty paristoja tai 
valovirtamuuntajaa. 

Mallien käyttö havainnollisi- 
na esittely- ja opetusvälineinä 
on kiistämätön. Mutta rohke- 
nen väittää, että eräänä syynä 
niiden käyttöön, — joskin tie- 
dostamattomana — on jokai- 
sessa miehessä piilevä poika- 
maisuus. Perheissä, joissa on 
poikalapsia, on varmaankin 
eletty todeksi seuraava tapaus: 
Joulupukki on tuonut esikoi- 
selle hartaasti odotetun sähkö- 
junan. Tuskin pukki on sulke- 
nut oven lähtiessään, kun isä 
tuota pikaa kokoaa radan, 
asentaa junan sähkölaitteineen 
ja alkaa koeajon, joka jatkuu 
— jatkuu. Esikoinen nyhjäisee 
isää hermostuneesti ja sanoo 
vihdoin alahuuli vapisten: ”Isi, 
saanko minäkin sillä leikkiä?” 


ANTTI LAINE 
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Minne mennä, 


mitä tehdä 


vapaalauantaina? 


Kuluvan vuoden ensimmäi- 
senä vapaalauantaina haastat- 
telimme muutamia tampella- 
laisia Heinolassa, Inkeroisissa 
ja Tampereella siitä, miten 
he vapaalauantainsa viettivät. 
Viettotapoja oli useita, ja täs- 
sä on haastattelun tulos: 


Keilaamaan 


Sähköasentaja Matti Aho- 
la Heinolasta: ”Pääsin viime 
syksynä mestariluokan keilaa- 
jaksi. Olen keilaillut Heino- 
lassa siitä alkaen, kun tänne 
keilaradat saatiin eli noin 4 
vuotta. Harrastukseni on sään- 
nöllistä, ja niinpä tänäänkin 
lähden keilaradoille klo 10 ja 
palaan takaisin vasta iltamyö- 
hällä klo 21 aikaan. Ei pysy 
kunto yllä, ellei jatkuvasti har- 
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joittele ja sitä paitsi — keilai- 
lu on hauska ja terveellinen 
harrastus.” 


Ostoksille 


Ylityönjohtaja teknikko L a s- 
se Mukula — Heinolasta 
hänkin — lupasi lähteä ostok- 
sille koko perheen voimalla. 
Ostosmatka aloitetaan Heino- 
lasta, mutta ellei kaikkia os- 
toksia voida tehdä siellä, suun- 
nataan oman auton nokka Lah- 
teen. Vähän pitempään tulee 
näin vapaalauantaina nuku- 
tuksi kuin arkiaamuna — eh- 
käpä noin tunnin verran. Kun 
lapset kuitenkin lähtevät ta- 
valliseen aikaan kouluun, aset- 
taa se omat esteensä nukkumi- 
selle. Iltapäivällä tehdään sit- 


ten pitemmänpuoleinen käve- 


lylenkki — 
oteta. 


Mökille 


Insinööri Jaakko Puuk- 
ko olisi jättänyt Heinolan to- 
mut taakseen ja suunnannut 
matkansa mökille, ellei olisi 
ankara nuha vaivaamassa. Sen 
kanssa ei oikein arvannut läh- 
teä koleaan kevätsäähän mö- 
kille, jonne tavallisesti aina 
kiireesti kuljetaan vapaa-aikaa 
viettämään. Sieltä ei tosiaan 
malta olla poissa! Viipyminen 
maaseudun rauhassa sopivasti 
laukaisee =jännitystilat. Näin 
nuhaisena täytyy nyt löytää 
ajankulua lueskelun parista. 
Mutta viikon kuluttua... 


päivänokosia ei 


Soutelemaan 


Koneasentaja Onni Raut- 
järven perheessä olivat 
muuttopuuhat päällimmäisenä. 
Heinola saa jäädä taakse, ja 
uudeksi asuin- ja työpaikaksi 
tulee Turenki. Asuntoa vaihta- 
nut kyllä tietää, minkälainen 
puuha silloin on kysymykses- 
sä. Kun ilmat lämpenevät, 
odottavat oma vene ja soutu- 
matkat... 


Teatteriin 

Rouva Virtanen vastasi pu- 
helimeen, kun puhelu yhdistyi 
teknikko Jorma Virtasen 
asuntoon Inkeroisissa Itse 
perheen pää oli lähtenyt par- 
turiin ja ostoksille — ajateltiin 
paistia sunnuntaiksi. Päivän 
suunnitelmat olivat vielä 
avoimina. Nukuttiin tavallista 
pitempään, vaikkakin perheen 
2-vuotias esikoinen — poika — 
piti huolen siitä, että yli klo 7 
ei nukuttu. Lehdet oli jo luet- 
tu, ja arveltiin lähteä teknikko 
Virtasen vanhempia tapaa- 
maan Kuusankoskelle 40 km:n 
päähän linja-autolla. Siellä sit- 
ten oli tarkoitus saunoa ja yö- 
pyö ja palata sunnuntai-iltana 
takaisin kotiin. Mutta seuraa- 
vana lauantaina oli määrä 
yrittää Helsinkiin uuteen Kau- 
punginteatteriin katsomaan 
”Viulunsoittajaa katolla”. Eh- 
käpä se onnistui! 


Kalastamaan 


Kolme haukea — pieniä kyl- 
läkin — ehti jo aamulla klo 6 
maissa kuormaaja Pentti 
Toikka pyytää Kymijoesta 
kesän ensimmäisenä vapaa- 
lauantainaan. Niistä tehdään 
kalakeitto, ilmoitti rouva Toik- 
ka miehensä puolesta, joka oli 
lähtenyt hautausmaalle (vie- 
mään kukkia äskettäin kuol- 
leen äidin haudalle. Muuten 
kuluu vapaa-aika omakotitalon 
hoidossa, ja siinä riittääkin 
puuhaa ja hauskaa puuhaa ko- 
ko kesän. 


Maalailemaan 


Konepajan insinööri Nils 
Kronlund asuu Tampereel- 
la ja hänet pyysi omakotitalon 
pihamaalta puhelimeen rouva 
Kronlund. ”Nisse” haravoi pi- 
haa puhtaaksi syksyn lehdistä 
kauniissa auringonpaisteessa ja 
kevättuulessa. Kun haravointi 


päättyi, piti ryhtyä saunan 
lämmitykseen. Siinä välillä 
valmistauduttiin talon ulko- 


maalaukseen, jonka on määrä 
tapahtua alkukesän vapaapäi- 
vinä. Mutta ennen maalaustöi- 
hin ryhtymistä oli vielä raken- 
nettava maalaustelineet ja pan- 
tava ne pystyyn. Hauskaa ja 
hyödyllistä vapaa-ajan viettoa 
oli siis tiedossa tässäkin per- 
heessä, eikä varmaan tule ai- 
ka pitkäksi. 


Kotiaskareisiin 


”Voi, voi, ansioäidin, jolla 
on kaksi pientä lasta, ei todel- 
lakaan tarvitse istua kädet ris- 
tissä näin vapaalauantaina. 
Töitä on paljon. Tälle päivälle 
yleensä kertyy niitä tehtäviä, 
joille ei löydy aikaa arkipäivi- 
nä.” Näin kertoi insinööri An- 
ja Joki-Erkkilä Pellavatehtaal- 
ta. 

”Iltapäivällä aion kuitenkin 
lasten kanssa viipyä ulkoilmas- 
sa, kun on niin tavattoman 
kaunis päivä, joskin kolea. 
Yritän sitten saada itselleni ai- 
kaa myös pieneen lukuhetkeen, 
ja illalla katselen tietenkin te- 
levisiota. Niin, näissä merkeis- 
sä minun vapaalauantaini su- 
juu”, päätti insinööri Joki- 
Erkkilä. 


N ähtävyyksiä lähellä 


Pidentynyt vapaa-aika ei ole 
sinänsä yksiselitteinen asia. Va- 
paa-ajan vietto ja sen oikea 
käyttäminen ovat seikkoja, joi- 
hin kiinnitetään yhä enemmän 
huomiota. 

Kotiseudun tuntemus on mo- 
nelle meistä sangen vähäistä. 
Näin matkailukauden aikana 
meillä on tilaisuus kohentaa 
tietämystämme tässä asiassa. 
Oman paikkakunnan nähtävyy- 
det saattavat juuri niiden lä- 
heisyyden vuoksi jäädä huo- 
miotamme paitsi. Paikallisissa 
lehdissä on usein toistuvia tie- 
toja nähtävyyksistä. 

Näin esim. Tampereella: 


Eläintarha, Tammelan puistokatu 
49, avoinna 1. 4.—30. 9. klo 10—20 
ja 1. 10.—31. 3 klo 11—19. Pääsy- 
maksu 1,20 mk, lapsilta alle 12 v 
50 p, koululaiset opettajan johdolla 
30 p. 

Haiharan nukkemuseo, Kauka- 
järvi, avoinna sunnuntaisin klo 13 
—16, muulloin sopimuksesta. Pää- 
symaksu 1 mk, lapsilta 50 p, kou- 
lulaiset 30 p. 

Hiekan taidemuseo, Pirkankatu 6, 
avoinna sunnuntaisin ja keskiviik- 
koisin klo 12—15, muulloin sopi- 
muksesta. Pääsymaksu 50 p, lapsil- 
ta 25 p. 


Hämeen museo, Näsilinna, avoin- 
na klo 11—15 sekä keskiviikkoisin 
lisäksi klo 17—20, suljettu torstai- 
sin. Pääsymaksu 50 p, lapsilta 20 
p, koululaiset 10 p. 

Jäähalli. Kehätie 2, avoinna 1. 6. 
—31. 8. maanantaista torstaihin klo 
9—15.30, perjantaisin klo 9—15, lau- 
antaisin ja sunnuntaisin suljettu. 1. 
9.—31. 5. maanantaista perjantaihin 
klo 9—15.30, lauantaisin klo 9—13. 


Kalevan Kirkko, avoinna arkisin 
klo 10—17, sunnuntaisin klo 13— 
17. 

Kaupin näkötorni, avoinna 1. 5. 
—30. 9. klo 9—21; 1. 10.—28. 2. klo 
8—16, maanantaisin suljettu, lauan- 
taisin klo 8—13; 1. 3.—30. 4. klo 
10—18, lauantaisin klo 8—13, maa- 
nantaisin suljettu. Pääsymaksu 50 
p, lapsilta 20 p, koululaiset 20 p. 

Lasten liikennepuisto, Tammelan- 
puistokatu 49, avoinna 1. 6.—31. 8. 
klo 9—15 muina viikonpäivinä pait- 
si lauantaina ja sunnuntaina. Tou- 
kokuun aikana on koululaisryhmien 
varattava aika. Puiston välineiden 
käyttö maksutonta. 


Lenin-museo, Hallituskatu 19, 
avoinna klo 11—15, sunnuntaisin 
klo 11—16, suljettu maanantaisin. 
Pääsymaksu 1 mk, lapsilta 50 p, 
koululaiset luokittain maksutta. 

Luonnontieteellinen museo, Pir- 
kankatu 2, avoinna kaikkina vii- 
konpäivinä klo 11—14, lisäksi kes- 
kiviikkoisin klo 18—20, maanantai- 
sin suljettu. Pääsymaksu 1 mk, lap- 
set 30 p, koululaiset 20 p. 

Messukylän vanha kirkko, Mes- 
sukylä, avoinna 15. 5.—31. 8. arki- 
sin klo 11—17, sunnuntaisin klo 11 
—16. Muina aikoina sopimuksesta. 


Nykytaiteen museo, Palomäentie 
23, avoinna arkisin klo 11—20, sun- 
nuntaisin klo 12—20, suljettu per- 
jantaisin. Pääsymaksu 1 mk, lapsil- 
ta 50 p, koululaiset 20 p. 

Pyynikin kesäteatteri, Joselinin 
niemi. 

Pyynikin näkötorni, avoinna 1. 5. 
—30. 9. klo 9—21 ja 1. 10.—30. 4. 
klo.9—18 joka päivä. Pääsymaksu 
1 mk, lapsilta alle 12 v 30 p 

Suomen Koulumuseo, Tammelan 
kansakoulu, avoinna sunnuntaisin 
klo 13—15, lisäksi toukokuun ai- 
kana arkisin klo 12—16, muulloin 
sopimuksesta. Pääsymaksu 30 p, lap- 
silta 10 p. 

Taidemuseo, Puutarhakatu 34, 
avoinna joka päivä klo 11—15 se- 
kä keskiviikkoisin klo 18—20. 1. 9. 
—31. 5. maanantaisin suljettu. Pää- 
symaksu 1 mk, lapsilta 20 p. 


Tampereen Ortodoksinen kirkko, 
Tuomiokirkonkatu 27, avoinna 1. 6. 
—31. 8. keskiviikosta lauantaihin 
klo 13—16, sunnuntaisin klo 10—13. 
1. 9.—31. 5. käynnit sopimuksesta. 


Teknillinen museo, Puutarhakatu 
1, avoinna sunnuntaisin, tiistaisin, 
keskiviikkoisin, torstaisin ja per- 
jantaisin klo 13—16 sekä lisäksi 
tiistaisin ja perjantaisin klo 18—20, 
maanantaisin ja lauantaisin suljet- 
tu. Pääsymaksu 50 p, lapsilta 20 p. 


Terrarium (Käärmetalo), Tam- 
melan puistokatu 49, avoinna ar- 
kisin klo 11—16, sunnuntaisin (klo 
11—19, tiistaisin suljettu. Pääsymak- 
su 3 mk, lapsilta 1,50 mk, koulu- 
laiset 1,- mk. 

Tuomiokirkko, 'Tuomiokirkonka- 
tu 1, avoinna 1. 5.—30. 9. arkisin 
klo 10—17, sunnuntaisin klo 13—17, 
muulloin sopimuksesta. 1. 10.—30. 4 
klo 11—13. 

Vatialan siunauskappeli, käynnit 
sopimuksesta. 
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Oma maa 
mansikka — 
muu maa 
mustikka! 


Vaikka näin onkin, ei se estä 
osaa kansastamme jatkuvasti 
kääntämästä selkäänsä Suomen 
kesälle ja matkustamasta ulko- 
maille. (Toimittajan mielestä 
Suomen kesä on maailman pa- 
ras, eikä hän mielisurminkaan 
halua menettää tiimaakaan 
sen ihanuudesta — mutta mei- 
tähän on moneksi!) 

Jos nyt kuitenkin tuntuu sil- 
tä, että on pakko lähteä ulos 
avaraan maailmaan, niin tässä 
muutamia tiedon jyväsiä vie- 
raita oloja varten. 

Mitä mukaan matkalauk- 
kuun? 

Matkatavarat on valittava 
huolella. Ei liian paljon eikä 
liian vähän. Helposti pestävää, 
nopeasti kuivuvaa, rypistymä- 
töntä. Tässä ehdotuksessam- 
me on matkan pituus 2—3 viik- 
koa. 


Naisen 
matkapuvusto 


sadetakki 

hattu 
2—3-osainen puku 
puuvillapukua 
irtohametta 
villatakki 

puseroa 

hellepuku 
uimapukua 
uimapyyhe 
alushametta 

paria sukkia 
housut 

rintaliivit 

pari matalakorkoisia kenkiä 
paria muita kenkiä 
paria käsineitä 
huivi 

laukkua 

tohvelit 

yöpaitaa 
aamutakki 
kauneudenhoitovälineet 


4 19 —4 19 4 19 19 4 19 9 O) 19 — 19 — CO 4 19 19 1 1 4 


Miehen 
matkapuvusto 


1 sadetakki 
1 hattu tai urheilulakki 
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Kesälomalaisen 
vakuutukset 


Voidakseen nauttia täysin siemauksin lomastaan on loma- 
laisen jo ennakolta huolehdittava sellaisista seikoista, joi- 
den puuttuminen voisi ikävästi pilata tunnelman. Näistä 
seikoista mainittakoon riittävä lomakassa, oikeat lomava- 
rusteet sekä loman huolettomuuden takaavat vakuutukset. 
Tässä yhteydessä käsittelemme, mitä vakuutuksia kesä- 
lomalainen tarvitsee. 

Loman ajaksi yleensä poistutaan kaupunkiasunnosta. 
Tällöin on huolehdittava sen irtaimiston vakuuttamisesta. 
Parhaiten tähän soveltuu kotivakuutus, joka korvaa palo-, 
murto-, vesi sähkö-, muuttotappio-, matkatavara- ja vas- 
tuuvahingot. Uuteen kotivakuutusmuotoon voidaan liittää 
myös perheenjäsenten tapaturmavakuutukset, jotka ovat 
voimassa myös matkoilla. 

Toinen tärkeä vakuutuksen kohde on kesähuvila. Sille 
pitää ottaa kesähuvilavakuutus, joka korvaa palo-, murto-, 
myrsky-, ilkityö- sekä soutu- tai moottoriveneen palo--, 
varkaus- ja ilkityövahingot. 

Veneille voidaan ottaa myös laajan korvauspiirin käsit- 
tävä venevakuutus, joka korvaa karilleajosta, yhteentör- 
mäyksestä, pohjakosketuksesta, kaatumisesta, myrskystä, 
tulipalosta, salamaniskusta ja vesillelaskusta veneelle ai- 
heutuneet vahingot. Lisäksi vakuutus kattaa vakuutuksen- 
ottajan vahingonkorvausvelvollisuuden veneen omistajana 
ja ohjaajana. Vakuutukseen voidaan liittää myös vakuutus 
varkauden ja vahingonteon sekä vesihiihdon yhteydessä 
syntyneen vahingonkorvausvelvollisuuden varalta. 

Lomalla yleensä myös matkustetaan. Tällöin pitää huo- 
lehtia matkavakuutuksista. Kotivakuutuksen yhteyteen Ilii- 
tetty tapaturmavakuutus on voimassa koko maailmassa, 
mutta matkatavaravakuutus sen yhteydessä vain pohjois- 
maissa. 

Mikäli matkustamiseen käytetään omaa autoa, on huo- 
lehdittava sen vakuutuksista. Pakollisen liikennevakuu- 
tuksen lisäksi on syytä ottaa ns. kaikenvaravakuutus, joka 
korvaa oman auton vahingot. Tähän voidaan liittää myös 
autopalveluvakuutus, joka antaa avun monissa usein mat- 
koilla sattuvissa pulmissa auton hinauksesta aina tilapäi- 
seen rahapulaan (autopalveluvakuutuksen matkashekit). 
Mikäli matkustetaan pohjoismaiden ulkopuolelle, on huo- 
lehdittava ulkomaan lisävakuutuksesta eli hankittava ns. 
vihreä kortti. 
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kevyt koko puku 1 tohvelit 

irtotakki 2 pyjamaa 

paria irtohousuja puhdistustarvikkeet 
villapaita vaateharja 
urheilupaitaa kengänkiillotusvälineet 
valkoista paitaa hammasharja 
uimahousut kalenteri 
uimapyyhettä sanakirja 
alusvaatekertaa sakset 


paria sukkia 
solmiota tai solmuketta 
nenäliinaa 


paria kenkiä peripyyhkeitä. 


Lisäksi lääkkeitä, aurinko- 
voidetta, jalkapuuteria, laasta- 
ria, antiseptisiä aineita ja pa- 


Olemme 


Oy Tampella Ab:n eri tuotantolaitosten kesälomaseisokit tänä 


vuonna ajoittuvat seuraavasti: 


lomalla 


Puunjalostusteollisuuden tuotantolaitokset: 


Anjalan Paperitehdas 
Eklöfin Tehtaat, Porvoo 
Selluloosatehdas 
STT M SESE Lane STN 
Heinolan Flutingtehdas 
Inkeroisten Kartonkitehtaat . 
Inkeroisten Saha 
Tambox-Tehtaat 
Heinola 
Inkeroinen 
Tampere 


Metalliteollisuuden tuotantolaitokset 
Tekstiiliteollisuuden tuotantolaitokset 


Autoturistin 
paperisota 


Autolla ulkomaille matkustetta- 
essa tarvitaan monenlaisia asia- 
kirjoja. Tässä luettelossa on 33 eri 
maata ja kunkin maan kohdalla 
tarpeelliset asiakirjat automatkai- 
lua varten. 


viisumi 
kv.ajokortti 
kv.lupakirja 
tulliasiakirja 
(triptik, carnet) 
liikennevak. 
(green card) 


passi 


ALGERIA 
BELGIA 
BULGARIA 
EIRE 
ENGLANTI 
ESPANJA 
GIBRALTAR 
HOLLANTI 
ISLANTI 
ISRAEL 
ITALIA 
ITÄ-SAKSA 
ITÄVALTA 
JUGOSLAVIA 
KREIKKA 
KYPROS 
LUXEMBURG 
LÄNSI-SAKSA 
MAROKKO 
N-LIITTO 
NORJA 
PORTUGAL 
PUOLA 
RANSKA 
ROMANIA 
RUOTSI 
SVEITSI 
TANSKA 
T-SLOVAKIA 
TUNISIA 
TURKKI 
UNKARI 
USA 
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M MOOKXO0OO00KOMO0O0MO0000000x00000000000 
OMMXMOOO0000KMMOOMOOO0OKMKMMMOKXXOnXOWOOO 
00mMO0O00000mnN00000mMONMOO0OO0O0MMOOO000 
OHKEKMOO0000000000000K Ko0o00000Kto00000K 
WMMUKOKOKMKXMMONMMXMIUKMMIUMIUNUKOMMMIUKO 


nusmerkeissä 


on 


Mistä G — 
mistä S? 


Auton ja moottoripyörän tun- 


valkoisina 


= 11 TIN TN 8 5.9 mustalla pohjalla — kaksi kir- 
ka aN 15. 8. —15. 9. 68 jainta ja enintään 3-numeroi- 
SS JAM vas nen luku tai — kolme kirjainta 
Kids <A N ja enintään 2-numeroinen lu- 
i Phan 1. 8. —31. 8. 68 ku. Ensimmäinen kirjain on 
läänin tai Helsingin kaupungin 
N 8. 7. —28. 7. 68 — tunnus. 
Asta eT 8. 7.—28. 7. 68 
a 8. 7. —28. 7. 68 Helsingin kaupunki A, B tai C 
J vaOien 5. 7. — 4. 8. 66 Muualla Uuden- 
Nee 6. 7.— 5. 8. 68 maan läänissä U tai Z 
Turun ja Porin 
Jäänteet T, EtaiF 
Hämeen lääni H tai I 
Kymen lääni ..... R tai G 
Mikkelin lääni .... M 
Kuopion lääni K 
Pohjois-Karjalan 
iin EDS 207 RT Aaa S 
Keski-Suomen 
Sok: 0 La x 
Vaasan lääni V ta1'Y 
Oulun lääni ..... 0) 
Eapin lääni a... L 
Ahvenanmaan lääni AL 
Diplomaattikunta 
(Corps Diploma- 
TIA VUOYJEEMRELSL ona. ID 
Konsulaattitunnus 
(Corps Consulai- 
K) pa N CC 
Valuuttakurssit 
POHJOIS-AMERIKKA ....... Dollari 1 US$ mk 4.20 
KANKDA = ismutSa nn ue v, Dollari 1 Can $ mk 3.86 
FSO-BRITANEA Shut vät P Punta 1. 3€ mk 10.13 
PBIOTSEEEL Ku Edut ana N G Kruunu 100 Skr mk 81.45 
LOAN vil TK SÖKETÄON Kruunu 100 Nkr mk 58.80 
TAIN DIA IS 5:s 1. a MOTT SNY Kruunu 100 Dkr mk 56.28 
KESIAAIN TÄ Saon SAA KEN KA Kruunu 100 Ikr mk 7.50 
LÄNSI-SAKSA — .... ll lkenen Markka 100 DM mk 104.87 
RROELEADN TI vy vsk smaan Floriini 100 FI mk 116.40 
ATT KEN. RT PET TAAN. Frangi 100 Bfr mk 8.46 
EHDUKEDMBOURBGISS IA. arti. Frangi 100 Bfr mk 8.46 
TTA RSA TT KA K na Pa Frangi 100 Sfr mk 96.55 
MAALI OTA issa SN TIIA. Frangi 100 FF mk 85.35 
PRSSISEA. ==0ivsnmis maama. as Liira 100 Lit mk = 0.67 
RISA 1 saa KAA VIK SN Schill 100 Ss mk 16.22 
LOIT SKS: b HE PIT OS Escudos 100 Esc mk 14.70 
JOS] 2000 aaikktt i TS RT LEEN Peseta 100 Pt mk = 6.05 
PLN KIUEE MT N NTT saas ah N Drakma 100 Dr mk 14.17 
JUNIN LA. J Sn aa haasin 0 0150 Dinaari 100 Din mk 34.12 
L Sf Nat JA E ENITEN Forintti 100 Ft mk 14.50 
TUE NESS Easy dS msaare tepätasteet Punta I UUT & mk 0.40 
Neuvostoliitossa ostetaan matkailijoilta markkoja kurssiin mk 10 = 
rupl. 2:14 


RUOKA- 


MAA AUKIOLOAJAT JUOMARAHAT ERIKOISUUDET TULIAISOSTOT 

BELGIA Pankit: 9—11 15 % Endive Pitsit 
ja 14.30—15.30 Oluessa haudutetut Nuket 
(perjantaina pihvit 
14.30—16.30) Juustot 

ENGLANTI Pankit: 10—15, 10—15 % Paahtopaisti Kengät 
lauant. 9—11.30 Ei laskussa. Lammas Villatavaraa 
Liikkeet: 9—17.30, Pikkupalveluksista Kohokkaat Hopeaa 
lauant. 9—13 6 d— s. Vanukkaat 

ESPANJA Pankit: 10—15, 10 % hotellissa ja Paella (hummeria, Kengät ym. 
lauant. 9—13 ravintolassa sisältyy rapua, riisiä) ym. nahkatavara, 
Liikkeet: 9—13 ja laskuun. ”meren ruokaa” pitsit, korut 
16—20 Pikkupalveluksista Paistia ”carne 

5 pesetaa. asade” 

HOLLANTI Pankit: 9—15, 15 % hotelleissa Keitot Nahkatavara 
lauant. suljettu ja ravintoloissa Vahvat liharuoat Juustot 
Liikkeet: 9—18 Silli Hopeatavara 

Juustot 

ITALIA Pankit: 8.30—12.45 ja N. 10 %. Spagetti Lasia 
16—17, Pikkupalveluksista Pizzat Keramiikkaa 
lauant. suljettu aina 100—200 liiraa. Pastat Neulepuseroita ym. 
Liikkeet: 8.30—13 ja Juustot 
16—20 

ITÄVALTA Pankit: 8—13 ja Mukana laskussa. Wieninleike Naisten 
14.30—15.30, Pyöristetään ylöspäin Sacher-leivokset alusvaatteita ja 
lauant. suljettu n. 5 %. Pikku- puseroita 
Liikkeet: 8—18 palvelukset 1—2 sh. Keramiikkatuopit 
2 t. aamiaisaika, 
lauant. 7—14 

JUGOSLAVIA Pankit: 7—11 Ei juomarahapakkoa, Avotulella paahdetut Koruja 
Liikkeet: 7—12 ja mutta yleensä lihat ja makkarat Puutöitä 
17—20 annetaan n. 10 %. Juustot Kirjontatöitä 

KREIKKA Pankit: 8—13 10 % hotelleissa Lammasruoat Paimenmattoja 
Liikkeet: 9—14 ja ja ravintoloissa. Kalaruoat Messinkiesineitä 
16.30—20 Keramiikkaa 

NEUVOSTO- Pankit: 10—15 Ei sallittu Kaviaari Kaviaaria 

LIITTO Liikkeet: 10—20 Pikkupalveluksista Borsch Puunukkesarjat 
Tavaratalot: 11—20 n. 10 kopeekkaa. Kalaseljanka Äänilevyt 

'' myös sunnunt,, Lihapiirakat 
sulj. maanant. 

NORJA Pankit: 9.30—15, 10—15 % sisältyy Lukuisat kalaruoat Kotiteollisuustuotteet, 
lauant. 9—13 laskuun. varsinkin 
Liikkeet: 8.30—17, neuletavara. 
lauant. 8.30—17 

PORTUGALI Pankit: 10—12 ja Hotellissa ja ”Iscas” (vasikan- Koruja 
14—16 ravintolassa 10 %. maksaa), Korukivitöitä 
lauant. 10—12 Pikkupalveluksista ”Carne de vinka” Koritöitä 
Liikkeet: 9—13 ja 2,50 escudoa. (voimakkaasti Nahkatavarat 
15—19 maustettu liharuoka) 

Juustot 

RANSKA Pankit: 9—12 ja 20 % hotellissa, Chateaubriand Keramiikkaa 
14.30—16 15 % ravintolassa. salaatin kera Koruja 
Liikkeet: 9—18.30, Pikkupalveluksista Bouillabaisse Parfyymeja 
sulj. maanant. 0,50—1 frangia. Juustot Nukkeja 

Muotitavaraa 

RUOTSI Pankit: 9.30—15, 10—15 % sisältyy Kuuluisat voileipä- Taalainhevoset 
lauant. suljettu hotelli- ja pöydät Tinaesineet 
Liikkeet: 9—18, ravintolalaskuun. Katkaravut Kotiteollisuuden 
lauant. 9—15 Länsirannikon sorvatut puuesineet 

salaatti ja taokset. 

LÄNSI-SAKSA Pankit: 9—16 ja 15 % hotellissa, Sauerkraut Valokuvauskoneet 
14.30—17, 10 % ravintolassa, Eisbein Kiikarit 
lauant. 8.30—12 sisältyy usein laskuun Bratwurst Nahkatavara 
Liikkeet: 8.30—18.30, Pikkupalveluksista 
lauant. 8.30—14 50 pf. 

SVEITSI Pankit: 8.30—12 ja 15 % usein mukana Liha- ja juusto- Kelloja 
14.30—17 laskussa. fonduet Suklaata 
lauant. 8.30—12 Pikkupalveluksista Berner P Juustoa 
Liikkeet: 8—12 ja n. 25 centimeä. Naisten 
13.30—18.30, alusvaatteita 
lauant. 8—17 

TANSKA Pankit: 10—15, 12—15 % merkitään Smorrebrgd Juustot 
lauant. 9—12 yl. hotelli- ja Sianpaistit Makkarat 
Liikkeet: 9—17.30, ravintolalaskuun. punakaalin kera. Porsliinitavarat 


lauant. 9—14 


EF luting-päivien osanottajat Inkeroisissa 


Fluting-päivien osanottajat isäntineen. Johtaja Bygden viides oikealta. 


Kaikkia Suomen Kartonki- 
yhdistyksen Euroopassa olevia 
agentuureja edustava retki- 
kunta — vieraili maanantaina 
22. 4. 1968 Tampellan Inkerois- 
ten tehtailla. Fluting-päivien 
osanottajat lausui tervetulleik- 
si yhtiön vieraiksi Oy Tampel- 
la Ab:n puunjalostusteollisuu- 
den johtaja B Bygden. Hä- 
nen lisäkseen kuuluivat ohjel- 
masta huolehtivaan isännis- 
töön tekn. joht. E Kivimäki, 
DI I Saine ja myyntipäällikkö 
K Sandelin. 

Tampellan Inkeroisten teh- 
taitten — piirissä — tutustuivat 
päivien osanottajat sekä uuteen 
että vanhaan kartonkitehtaa- 
seen. Tehdaskäyntien lisäksi 
oli ohjelmassa mielenkiintoi- 
nen — keskustelu = aaltopahvin 
pinta- ja välikerrosten 
laatuominaisuuksista. Niin- 
ikään kosketeltiin keskusteluis- 
sa myynti- ja hintapoliittisia 
kysymyksiä. 


Suomen — Kartonkiyhdistyk- = olivat Ranskasta, Länsi-Sak- 
sen edustajina sekä vierailun =sasta, Englannista ja Belgias- 
kokonaisohjelmasta = vastaavi- ta. Heinolassa, jossa vieraat 
na henkilöinä olivat mm. joh- — poikkesivat, tutustuttiin Tam- 
tajat K O Kosk ja A Kylan- = pellan Fluting-kartonkitehtaa- 
der. seen ja Tambox-aaltopahviteh- 

Fluting-päivien = osanottajat =taaseen. 


Atomiteknillinen Seura 
vieraili Konepajalla 


Suomen Atomiteknillisen Seuran äskeinen kokous pidettiin 
16.5. 68 Tampereella Tampellan Konepajan toimiessa isäntänä. 
Viitisenkymmentä seuran jäsentä eri puolilta maata tutustui 
Konepajaan sen johtajan DI N Björklundin opastuksella. Myös 
Messukylän levy- ja putkityöpaja oli käynnin kohteena. Kier- 
roksen päätyttyä kokoonnuttiin kuulemaan esitelmää nopeista 
hyötöreaktoreista. 

Esitelmän piti amerikkalainen alan asiantuntija Mr. Myron 
Beekman (Detroit Edison Company). Hän toimi aikoinaan sen 
suunnitteluryhmän päällikkönä, jonka johdolla rakennettiin yksi 
maailman ensimmäisistä nopeista hyötöreaktoreista — Enrico 
Fermi Reactor. Esitelmän jälkeen käytiin vilkas keskustelu. 


TAMPILLAN ISI MUNII UUTE 
ON SAUNAJAVIE 104 SAK 
SAS ALIIETANN MAILLE 
PYHIEN 


VENE. 


Kauneuspyyhe saunamatkalle 


Suomalaisia tekstiilejä vietiin viime vuonna ulko maille 119 miljoonan markan arvosta. Viennin 
osuus tekstiiliteollisuutemme koko tuotannosta oli runsaat 15 %, siitä valtaosan muodostivat puu- 
villakankaat, trikootuotteet ja kotitaloustekstiilit. 

”Tekstiillimme maailmanmarkkinoilla? oli nimeltään Finnish Design Centerissa maaliskuun kah- 
della viimeisellä viikolla avoinna ollut vientiteks tiilien näyttely, jonka avajaisista kuvamme. Va- 
semmalla osastopäällikkö prof. Jaakko Rahola, Tekstiilivaltuuskunnan puheenjohtaja, toimitus- 
johtaja Erik Antell, Oy Tampella Ab:n tekstiili tehtaiden markkinointijohtaja DE Carl-Gustav 
Söderlund, tasavallan presidentti Urho Kekkone n sekä silloisen hallituksen kauppa- ja teollisuus- 
ministeri Olavi Salonen. Presidentti Kekkonen ihaili erityisesti Tampellan uutta pellavafrotee- 
sarjaa Sauna”, josta hänellä itsellään on jo käytössä kylpytakki ja pyyhesarja. 


Tekstiiliuutinen: 


Ti ampella valmistamaan 
non-woven -tuotteita 


OY TAMPELLA AB, jonka tuotanto-ohjelmaan jo ennestään kuuluvat sekä puun- 
jalostus- että tekstiiliteollisuuden tuotteet, ryhtyy ensi vuoden aikana valmistamaan 
näitten molempien teollisuushaarojen rajamailla olevia non-woven -tuotteita. 


PAPERINVALMISTUSTEKNIIKKAAN kytkeytyneet non-woven -tuotteet, joiden 
raaka-aineena ovat tekstiilikuidut ja valkaistu selluloosa, markkinoidaan pääasialli- 
sesti kertakäyttötekstiileinä Tampellan tekstiilitehtaiden myyntiorganisation kautta. 


32 


Tambox- 
pakkaukset 


mitalisateessa 


Tambox-tehtaat ovat parin 
viime vuoden aikana kehitty- 
neet sekä tuotantomääriin, la- 
jikkeisiin että laatuun nähden. 
Tähän ovat olleet myötävai- 
kuttamassa konehankinnat ja 
rakennuslaajennukset, mutta 
suurin tekijä on kuitenkin ol- 
lut henkilökunta, joka pystyy 
seuraamaan kehityksen kulkua 
ja soveltamaan tietonsa palve- 
lemaan pakkaavaa teollisuutta. 
Niin pakkausten laadusta, mää- 
rästä kuin tärkeästä ajan ja 
alan — vaatimasta = kehityksen 
määrätietoisesta edistymisestä 
puhuvat selvää kieltä menesty- 
miset vuosittaisissa pakkaus- 
alan kilpailuissa. Aikaisempina 
vuosina palkittiin 1-3 Tam- 
box-pakkausta vuodessa. Vii- 
meisin Suomeen saatu Eurostar 
-palkinto aaltopahvipakkauk- 
sesta on saatu Tambox-tehtail- 
le v. 1965. Kuluva vuosi on ol- 
lut pakkauslaatujen ja raken- 
teiden kannalta menestykselli- 
sin. Sitä todistaa Suomen Pak- 
kausyhdistys r.y.:n pakkaus- 
kilpailussa v. 1968 palkittujen 
Tambox-pakkausten ennätyk- 
sellinen määrä. Kuusi karton- 
ki- ja aaltopahvipakkausta, 
sekä yksi muovipakkaus tuli- 
vat palkituiksi. 

Tänä vuonna palkitut pak- 
kaukset olivat: 

O Sarjatuotteiden monilokero- 
pakkaus, tilaaja SOK, Pan- 
da-tehdas, Vaajakoski. 

O Lasiastioiden | sarjapakkaus, 
tilaaja Oy Wärtsilä Ab, Nuu- 
tajärven Lasitehdas. 

e Enaliastioiden sarjapakkaus, 
tilaaja Oy Wärtsilä Ab, Hel- 
singin tehdas. 

O Kylpyhuoneen peilipakkaus, 
tilaaja Oy G W Sohlberg 
Ab, Herttoniemen tehdas. 

O Yhdistetty sukkien kuljetus- 
ja esittelypakkaus, tilaaja 
Kymen Sukka Oy, Kuusan- 
koski. 

O Muovinen kantokassi, tilaa- 
jina liikelaitokset, tavarata- 
lot ja vastaavat. 

0 Lahjapakkaus, tilaaja Oy 
Tampella Ab, Inkeroisten 
tehtaat. 


Tambox-pakkausten mallintekijöitä työpöytiensä ääressä. Oikeal- 
ta Maini Inkinen, Kaija Hapola, Raili Pakarinen, Hannes Anttila 
ja Jorma Nieminen. 


Suomen Pakkausyhdistyksen kilpailussa palkitut Tambox-pak- 
kaukset. Taustalla sekä kansallisista että kansainvälisistä kilpai- 
luista saatuja kunniakirjoja. 
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Pris 30 p 


TAMMERFORS 


. 
Tampellas expo-bil 
o Pu Da 
pä turn6 i Europa 
1 [örra veckan startade frän Tammerfors Oy Tampella Ab Me- 
kaniska Verkstad utställningsbil, pä en tvä mänaders tur till Cen- 
tral och Syd-Europa, för att där förevisa Tampellas tryckluftsma- 
skiner [ör 10 olika länders myndigheter, industri och press. 


Utställningen varar sammanlagt tvä mänader och det sydligaste 
land som besöks ar Italien 


AFTONBLAD 


Nr 36 Tisdagen den 7 maj ARGANG 87 1968 
| 


Tampereella ilmestyy myös ruotsinkielinen sanomalehti, TAMMERFORS AFTONBLAD. Se on 
tavallisesti 4-sivuinen ja tulee kahdesti viikossa — tiistaisin ja perjantaisin. Se ottaa vireästi 
kantaa päivän tapahtumiin ja on mm. ollut tiet oinen Konepajan paineilmakonealan kiertävän 
näyttelyn matkasta Eurooppaan, kuten oheinen toukokuun 7. päivän numeron etusivun näkymä 
osoittaa. Tammerfors Aftonblad-lehdellä on jo menossa 87. vuosikerta. Sen päätoimittaja on 
Fjalar Sundström. 


Tampella — 
Eurooppa 


”Minä kierrän vain tämän 
Euroopan ja jälleen palajan.. ” 


Näin voivat oikeastaan sanoa 
Oy Tampella Ab:n Konepajan 
paineilmakoneosaston pojat, 


edessä oikealla DI Seppo Lehmuskallio ja autonkuljettaja A. jotka huhtikuun 22. päivä- 
Lindgvist. Auton suojapeitteen kangas on oman peitetehtaamme = nä lähtivät kahden kuukauden 
valmistama. Sama kerrotaan myös itse peitteessä näin: *Tam- — Pituiselle kiertueelle esittele- 


pella hat diesen Planenstoff in 3 meter Breite hergestellt'. mään paineilmakoneosastomme 
tuotteita. Ne lastattiin suureen 


N E rekka-autoon, joka parhaillaan 

kiertää Eurooppaa ja palaa ju- 
Teollisuustuotteiden hannukseksi takaisin = kotiin 
mittavan matkan jälkeen. Reit- 


vienti lisääntynyt ti on seuraava: 


Tampere 22. 4. 68 
Helsinki 22. 4. 68 

Libeck 24. 4. 68 

Belgia 26. 4.—2. 5. 68 
Sveitsi 3. 5.—9. 5. 68 
Italia 10. 5.—14. 5. 68 
Jugoslavia 15. 5.—20. 5. 68 
Kreikka 20. 5.—25. 5. 68 


Teollisuustuotteiden viennin arvo lisääntyi tämän vuoden 
kahden ensimmäisen kuukauden aikana noin 22 prosenttia 
viime vuoden tammi-helmikuuhun verrattuna eli 663 mil- 
joonasta markasta 810 miljoonaan markkaan, käy ilmi 
Suomen Teollisuusliitossa laaditusta teollisuuden viennin 
kehitystä koskevasta yhteenvedosta. Maan koko viennin 
arvo kasvoi samana ajanjaksona noin 21 prosenttia. Deval- 
vointi on vaikuttanut viennin markkamääriin kohottavasti. 


Teollisuustuotteiden vienti ilman puu- ja paperiteolli- Itävalta 27. 5.—5. 6. 68 
suustuotteita lisääntyi vuoden kahden ensimmäisen kuukau- Saksa 6. 6.—20. 6. 68 
den aikana arvoltaan yli 47 prosenttia. Metsäteollisuuden 
vientiarvon lisäys oli noin 11, metalliteollisuuden 48, teks- Ensimmäisen = aikapuoliskon 
tiili- ja vaatetusteollisuuden 41, kemian teollisuuden 52 ja ovat matkalla mukana DI Sep- 
muun teollisuuden 46 prosenttia. po Lehmuskallio ja poramesta- 

Metalliteollisuus ilman malmeja ja rikasteita hoiti ri Unto Ristiniemi. He palaavat 
tammi-helmikuussa 23 prosenttia viennistä. Metsäteolli- kotiin matkan kestäessä ja toi- 
suuden osuus oli noin 60 prosenttia ja muiden teollisuus- sen kuukauden hoitavat asiaa 
alojen yli 11 prosenttia. Metalliteollisuudessa ryhmä ”muut DI Paavo Hörkkö ja porames- 
tuotteet” osoitti erityisen suurta kasvua. Ravinto- ja nau- tari Aarre Nieminen. 
tintoaineteollisuuden viennin arvo kaksinkertaistui vuoden Tämän numeron ilmestyessä 
1967 tammi-helmikuuhun verrattuna. 5 näyttely jo palaamassa ko- 

iin. 
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Tampella Rotapuomi RP 625 puree Sompasaaren kalliota Helsingissä. Poranterä etenee kivessä 
keskimäärin metrin minuutissa. Koneen ohjaimissa poramestari Unto Ristiniemi. 


Näin vuonna 1967 


Maamme paperin- ja kartonginjalostetuotanto kasvoi yli 
8 % — paperin tuotanto väheni prosentin. 

Viime vuonna laski koko paperiteollisuuden tuotanto 
prosentin edelliseen vuoteen verrattuna. Paperin- ja kar- 
tonginjalostusteollisuudessa se sen sijaan kasvoi yli 8 %. 

Tämä teollisuus käytti viime vuonna tuotantoonsa 
286 000 tonnia paperia ja kartonkia, josta määrästä puolet 
meni vientiin. Missään maassa ei paperin- ja kartongin- 
jalostusteollisuuden viennillä ole samaa osuutta tuotannosta 
kuin Suomessa. 

Viennin markkamääräinen lisäys vuoteen 1966 verrat- 
tuna oli 19 %. Paperi- ja kartonkijalosteita viedään lähes 
100 maahan. Huomattavin ostajamaa on Neuvostoliitto. 


DI Seppo Lehmuskallio esittelee kutsuvieraille Tampellan paine- 
ilmakoneita *Finnpartnerin? salongissa. 


Paineilma- 
koneiden 
työnäytös 


Maaliskuun lopulla järjestet- 
tiin Helsingin Sompasaaressa 
työnäytös, jossa esiteltiin Tam- 
pellan uusi kompressori Polair 
17 sekä rotapuomein varustet- 
tu porausvaunu Terra-Jumbo. 


Työnäytökseen oli kutsuttu 
edustajia valtion virastoista, 
kunnallisista elimistä, kaivos- 
ja urakointiyhtiöistä sekä leh- 
distöstä. Vieraita oli yhteensä 
lähes 100 henkeä. 


Autolautta 'Finnpartnerilla' 
tapahtuneen teknillisen esitte- 
lyn jälkeen oli työnäytös lä- 
heisellä louhintatyömaalla. Ti- 
laisuus päättyi kahvitarjoilun 
lomassa pidettyyn keskuste- 
luun autolautalla. 

Työnäytöstä suosi hyvä sää. 
Kiinnostusta asiaan oli run- 
saasti, joten voimme odottaa 
nyt myyntiin valmistuvalle 
kompressorille samaa menes- 
tystä kuin jo vanhastaan tun- 
netulle Tampellan porakone- 
kalustolle. 
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Kuulotutkimus kantatehtailla 


Niissä tehtävissä työskenteleville, joissa työympäristön melu 
ylittää asetetut normit, suoritetaan määräajoin kuulotutkimus. 
Sellainen oli Tampereen kantatehtailla toukokuun lopussa. Par- 
haillaan kokeillaan konepajalaisen Jaakko Rahkon kuuloa. 


lil 
KUMMANKO 


NÄISTÄ KAHDESTA —- 
VALITSET: : 


tari lakosilmon Pa 


Suojalasit. 


Kumman näistä kahdesta 
valitset: suojalasit vai tekosil- 
män? 


VARO VAARAA! 


Työturvallisuus on meitä kaik- 
kia koskettava asia. Siitä ei 
voida puhua liikaa eikä sen 
merkitystä voida yliarvioida. 
Jo monien vuosien aikana on 
Tampellassakin jatkuvasti täh- 
dennetty sen merkitystä mm. 
erilaisten työturvallisuuskam- 
panjoiden avulla. Palaamme 
ajassa taaksepäin kuluvan vuo- 
den maaliskuulle, jolloin nämä 
päivät järjestettiin Tampereel- 
la. Myös Inkeroisissa on asian 
ympärillä  alkuvuotena ollut 
vilkasta toimintaa. 

Tampereen päivillä piti Teol- 
lisuusvakuutus-yhtiön ins. Tor 
Rundberg seuraavan puheen: 

Sanomalehtien palstoilla on 
alkanut esiintyä yhä runsaam- 
min tapaturmaselostuksia. Ta- 
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paturmia sattuu niin nuorille 
kuin vanhoillekin; kotitapatur- 
mat, liikennetapaturmat, huk- 
kumiset — siinä pieni murto- 
osa niistä vaaroista, jotka vaa- 
nivat etenkin nuorta polvea. 
Varttuneemman tapaturma yl- 
lättää urheilussa, pyöräilyssä 
jne. Kotiaskareissa naisväki voi 
kaatua tai liukastua, polttaa it- 
sensä tai saada myrkytyksiä. 
Isoimman ryhmän tapatur- 
mista muodostavat kuitenkin 
työtapaturmat. Tähän ryhmään 
liittyvät myöskin matkatapa- 
turmat, siis ne, jotka sattuvat 
matkalla työhön tai työsiä 
pois. Kun otamme huomioon, 
että maassamme sattui 1967 
noin 179.000 sellaista työtapa- 
turmaa, jotka vakuutusyhtiöt 


korvaavat ja joihin eivät siis 
aivan pienet vammat yleensä 
sisälly, ymmärrämme millainen 
pulmakysymys työtapaturmat 
maassamme ovat. Tarkastel- 
taessa tätä suurta lukua tar- 
kemmin ilmenee, että näistä 
179.000 työssä sattuneesta ta- 
paturmasta 335 vaati kuolon- 
uhreja — joista 169 liikentees-- 
sä — tuhatkunta aiheuttaa py- 
syvän invaliditeetin ja että mo- 
nessa tapauksessa vahingoittu- 
nut joutuu pitemmäksi tai ly- 
hyemmäksi = ajaksi — vuoteen 
omaksi. Jos taas tarkastamme 
työtapaturmien = teollisuudelle 
aiheuttamia vuotuisia työpäi- 
vämenetyksiä = numerotietojen 
valossa, saamme 4—5 miljoo- 
naa työpäivää. Tämä työai- 


ka on siis täysin poissa tuotta- 
vasta teollisuustyöstä. Monet 
pienet purot tekevät ison joen, 
ja näin on tapaturmienkin ai- 
heuttama —yhteishäviö €teolli- 
suudelle ja koko kansalle an- 
kara rasitus. Tapaturmia on 
verrattu kulkutauteihin, joita 
vastaan on taisteltava kaikin 
voimin ja kaikin keinoin. 
Tapaturmien antamat kal- 
liisti ostetut varteenotettavat 
tapaukset osoittavat, että tapa- 
turmien syyt usein tiedetään. 
Mikä onkaan tällöin luonnolli- 
sempaa, kuin että kyseessä ole- 
vat syyt saatetaan kaikkien 
tietoon, jotta vastaisuudessa 
vältyttäisiin = samanlaatuisilta 
ikäviltä tapahtumilta. 
Kirjoitettu tai puhuttu sana 
katoaa helposti muistista. Leh- 
tien tapaturmaselostukset vain 
sivuavat meitä jättämättä py- 
syvää = mielikuvaa (€tapahtu- 
masta. Mutta jos selostukseen 
liittyy kuva tapahtumapai- 
kalta, se jää ainakin hetkeksi 
mieleen, ja vielä pitkän aikaa 
kuvan nähtyämme se voi pa- 
lautua muistiimme. Kuva sel- 
vittää usein nopeasti koko ti- 
lanteen. Vanha sananlasku sa- 
noo: Yksi kuva kertoo enem- 
män kuin tuhat sanaa. Jos jo- 


kaisesta tapaturmasta tehtäi- 
siin sopiva kuva, ei tarvitsisi 
kun hetkisen katsella sitä ja 
tapahtumien vaikeusaste — eh- 
kä kulkukin selviäisi. Tähän 
perustuvatkin — varoituskuvien 
käyttö ja vaikutus. Kuvat pu- 
huvat omaa kieltään, ne vetoa- 
vat katsojien arvostelukykyyn, 
velvoittavat ja usein käskevät 
katsojaa noudattamaan mää- 
rättyä tapaa, taikka varoitta- 
vat ja kieltävät tekemästä ku- 
van esittämällä tavalla. 

Kuvien käyttöön ottaminen 
teollisuuden turvallisuustyössä 
onkin = rajattomasti lisännyt 
mahdollisuuksia asioiden esil- 
letuomiseksi. Kuvien aiheet 
ovat perustuneet tapaturmista 
saatuihin kokemuksiin ja va- 
roituksiin. Ne esittävät elävää 
elämää, todellisuudesta tem- 
mattuja tilanteita, jotka on 
keskitetty varotuskuvaan. 

Ulkolaisia varovaarakuvia 
tarkasteltaessa huomaamme, 
että tapaturmat ulkomaillakin 
muodostavat samanlaisen pul- 
makysymyksen kuin meillä. 
Aiheet ovat usein samat kuin 
meillä — vain kuvan tausta, 
värit ja taiteellinen luonne 
vaihtelevat. Toisten värit ovat 
hillittyjä toisten räikeitä. Ku- 


vien — luonteessakin ilmenee 
suuria eroavaisuuksia: amerik- 
kalainen huumori on vastakoh- 
tana saksalaiselle asiallisuudel- 
le, puolalaisten synkiltä vai- 
kuttavat kuvat varustettiin 
suomenkielisellä tekstillä — 
vertatihkuvat kuvat ovat hy- 
vänä vastakohtana tanskalais- 


ten = hilpeille varotuskuville. 
Kuten sanottu — aihe on sa- 
ma — vain esitystapa vaihte- 
lee. 


Koska ulkolaisia varoitusku- 
via on runsaasti, keksittiin va- 
roituskuvanäyttely esitettä- 
väksi teollisuuspaikkakunnilla. 
Näyttelyyn liittyvät ulkolaiset 
kuvat — varustettiin suomen- 
kielisellä tekstillä, joka tuo 
esille kuvan esittämän aiheen. 
Eri maitten kuvat yhdistettiin 
sopiviksi ryhmiksi ja varustet- 
tiin numeroilla. 

Näyttelyssä kävijäin arvos- 
teltavaksi jää nyt, mikä kuva 
on ytimekkäin ja arvosteluli- 
pukkeella ilmoitettavaksi, min- 
kä kuvan hän katsoo parhaak- 
si. Kuvanäyttelyn tarkoitukse- 
na on osoittaa, mikä tapatur- 
ma on, ja miten se sattuu. 
Näyttely muistuttaa katselijoi- 
ta niistä vaaroista, jotka uh- 
kaavat kaduilla ja teillä sekä 


Varoituskuvanäyttelyssä oli paljon todella mielenkiintoista nähtävää 
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työpaikoilla. Se pyrkii samalla 
herättämään mielenkiintoa 
turvallisuustyötä kohtaan ja 
osoittamaan = turvallisuustyön 
tarpeellisuuden tapaturmien 
torjumisessa. 

Päivien (yleisölle = esiteltiin 
Tampellan Tampereen tuotan- 
tolaitosten työtapaturmatilas- 
tot. Ne ovat todella kirjaimel- 
lisesti terveellistä valistusta jo- 
kaiselle ja antavat tukea käsi- 
tykselle, että tällä alalla tus- 
kin koskaan tulemme valmiik- 
si. Pidämme monet työturval- 
lisuusasioita vähämerkityksei- 
lisinä, kunnes tapaturma tulee 
omakohtaiseksi. Ja silloin on 
myöhäistä katua, ettei noudat- 
tanut annettuja ohjeita eikä 
määräyksiä. 

Käsi sydämelle, arvoisa luki- 
ja, oletko itse noudattanut työ- 
turvallisuusohjeita? 


TAPATURMAT KONEPA 


Tampellan 


Tampereen 
tehtaiden 


tapatur mat 


vuonna 1967 


JALLA NV.1982 7 


Konepajan käyttöpäällikkö DI T. Sakari puhuu konepajan tapa- 


turmista vv. 1962—1967. 
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Ihmiset hyväksyvät tapatur- 
mien torjuntatyön periaatteel- 
liselta kannalta. Niiden aiheut- 
tamat taloudelliset ja sosiaali- 
set menetykset tunnustetaan. 
Sensijaan moraalinen vastuu 
koetaan enemmän kollektiivi- 
senä ja institutionaalisena vas- 
tuuna. Ajatellaan: Laitokset ja 
järjestöt, joiden tehtäväkent- 
tään kuuluu turvallisuusasioi- 
den hoito, toimikoot niin, että 
yksityinen kansalainen voi tur- 
vallisesti elämäntaipaleensa 
paarustaa. 

Mutta mitä teemme yksityi- 
senä henkilönä? Kuten sanottu, 
hyväksymme periaatteessa tur- 
vallisuustyön sen ilmenemis- 
muodoissa, mutta jos tehtävä- 
nä on käyttää suojakypärää tai 
silmäsuojaimia, manataan heti, 
että kaikkia harmeja sitä ih- 
misten tielle kasataankin. Pu- 
humattakaan, että menisimme 
sanomaan hyvälle työtoverille: 
”KAlä hyvä mies käytä pultti- 
pistoolia ilman suojakypärää”. 
Me suomalaiset olemme vielä 
kaukana tästä ajattelu- ja suh- 
tautumistavasta. Me emme ha- 
lua olla veljiemme vartijoita. 
Me otamme kysymyksen hie- 
man ”asiahan ei minulle kuu- 
lu” tyyliin. Tähän asiantilaan 
olisi saatava muutos. 

Seuraavassa tarkastelemme 
viime vuoden tapaturmia tilas- 
tojen pohjalla. 

Pellavatehtaalla oli tapatur- 
mien yhteismäärä 99, joista 
matkatapaturmia 16 eli 16 %. 


Vuoden 1966 vastaavat lu- 
vut olivat 93 ja 14, joten 
lukumääräisesti viime vuosi 


oli huonompi. Sensijaan me- 
netetyissä työpäivissä on saa- 
vutettu melkoinen parannus. 
V. 1966 menetettiin 1489 työ- 


päivää, kun viime vuonna me- 
netettyjen — työpäivien luku- 
määrä oli 920. Toisaalta on to- 
dettava myös, että henkilökun- 
nan määrä on pienempi kuin 
v. 1966. Jos laskemme mene- 
tetyt työpäivät yhtä tapatur- 
maa kohti, saamme yhteensä 
menetettyjä työpäiviä 9,29 jo- 
kaista Pellavatehtaalla €ta- 
pahtunutta tapaturmaa kohti. 
V. 1966 vastaava arvo oli 13,50, 
joten voitaneen sanoa, että vii- 
me vuonna tapaturmat eivät 
olleet vaikeusasteeltaan niin 
pahoja kuin edellisenä vuonna. 
Työtapaturmien osalta olivat 
menetetyt työpäivät 0,84 ja 
matkatapaturmien osalta 0,20 
työpäivää henkilöä kohden. Jo- 
kaisesta sadasta työntekijästä 
11,23 henkilöä joutui joko mat- 
ka- tai työtapaturman uhriksi. 


Osastoittain tarkastellen voi- 
daan todeta, että eniten mene- 
tettyjä työpäiviä osaston työn- 
tekijöitä kohti oli siivousryh- 
mässä, jossa luku oli 2,73 työ- 
päivää/henkilö. Toiseksi huo- 
noin tilanne oli paperinkeh- 
räyssalissa, jossa menetetyt 
työpäivät henkilöä kohti olivat 
2,17. Kolmantena oli karstaus 
luvulla 2,04. Ilman tapaturmia 
selviytyivät myyntivarasto, 
konttori, hv-asema, sähköosas- 
to ja puutyöosasto. Eniten ta- 
paturmia sattui keskiviikkoisin 
ja torstaisin, joiden molempien 
määrä oli 20 tapaturmaa. 

Lapinniemen kohdalla oli ta- 
paturmien = yhteismäärä 79, 
joista matkatapaturmia 13 eli 
16,5 %. V. 1966 vastaavat ar- 
vot olivat 101 ja 15, joten vä- 
häistä laskua tapaturmien lu- 
luisuuteen on havaittavissa. 
Myös Lapinniemellä on saavu- 
tettu huomattava vähennys 
menetetyissä työpäivissä lu- 
vulla 745 verrattaessa sitä 
edellisen vuoden arvoon 1270. 
Tapaturmien vaikeusaste on 
myös vuodesta 1966 pienenty- 
nyt. V. 1967 menetettiin keski- 
määrin 9,43 työpäivää jokaista 
sattunutta tapaturmaa kohden, 
kun taas v. 1966 oli vastaava 
arvo 12,70. Työtapaturmien 
osalta olivat menetetyt työpäi- 
vät 0,80 ja matkatapaturmien 
osalta 0,21 työpäivää henkilöä 
kohden. Jokaisesta = sadasta 
työntekijästä 10,76 henkilöä 
joutui joko matka- tai työtapa- 
turman uhriksi. 


PELLAVATEHTAAN TAPATURMAT 
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Kun osastoittain tarkastel- 
laan tilastoja, todetaan, että 
työpäivien menetykset yhtä 
henkilöä kohti olivat suurim- 
mat ulkotyöosastolla. Siellä ne 
olivat 1,53, toiselle tilalle tu- 
lee korjauspaja arvolla 1,43 ja 
kolmanneksi viimeistämö ar- 
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PÄ NAEKAT MATUNI 
volla 1,14. Ilman tapaturmia 
selviytyi sähköosasto. 
Tapaturmien jakautumisessa 
viikonpäiville havaitaan, että 
tiistaille ja torstaille on tullut 
molemmille 18 tapaturmaa, 
keskiviikolle 16, perjantail- 
le 12, maanantaille 11 ja lauan- 
taille 4. 


J. JosityöTEK 


Äänestyskilpailu Tampereella: 


Haavat ovat pahimpia 
tapaturmavammoja 


Työturvallisuusviikon = yhtey- 
dessä oli Tampellan piirissä 
varoituskuva- ja suojaväline- 
näyttely, jossa kävijöillä oli ti- 
laisuus antaa oma mielipiteen- 
sä parhaasta varoituskuvasta 


sekä siitä, mikä tapaturma 
kunkin mielestä oli yleisin 
omalla osastolla. Vastaukset 


käsiteltiin kahdessa sarjassa: 
toisen muodostivat tekstiiliteh- 
taat ja toisen konepaja. Palkin- 
toina oli eriarvoisia ostokort- 
teja, jotka menivät seuraaville: 


TEKSTIILITEHTAAT: 


Hilja. Kivimäki, Pellavatehdas 


KONEPAJA: 


Matti Löfgren, rakennusosasto 
Eero Koskinen, rakennusosasto 
Eero Turtonen, konepaja 

Tekstiilitehtaan työntekijät 
äänestivät parhaaksi varoitus- 
kuvaksi itävaltalaisen ”Raha 
ei terveyttä korvaa”. Konepa- 
jalaiset puolestaan pitivät par- 
haana vaakaa, jonka toisessa 
kupissa olivat suojalasit ja toi- 
sessa tekosilmä. Tämän kuvan 
löydätte sivulta 36. 

Vaarallisimmista tapaturmis- 
ta saatiin seuraavat vastauk- 
set: 


Sirkka Länsimäki, Lapinniemi Tekstiili- Rakennus- Kone- 
Jouni Helenius, Lapinniemi tehtaat osasto paja 
Ruhjevammat, likistymät, iskut . 29 4 64 
Putoamiset, kaatumiset .. 14 5 3 
Pisto- ja leikkaushaavat .......... 27 26 62 
Esineiden putoamiset ja kaatumiset . 9 6 14 
SIIS VATLIILAI AE. Kea] nanna = 11.0. 4 — 89 
KO ALO ATO DD AE Ti 152 5: 28 a. EPtä TTS man 3 — 10 
STAY RSO Tn. Ta Maassa < skuugi 8 2 4 
Matkatapaturmatsmsut oskapnvo sn 4 2 8 
Vastauksia 98 45 254 
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Tapaturmat konepajalla 


Keskimäärin 1,9 tapaturmaa 
jokaista työpäivää kohti oli 
taas tarpeeksi paljon pitämään 
keskimäärin 17 miestä poissa 
työstään v. 1967 aikana. 


Tapaturmien lukumäärä: 


Lääkärinhoitoa vaatineita tapa- 
turmia oli 576 tapausta (ed. v. 
396 ja 5 ed. vuotena, siis vv. 
1962—66, keskimäärin 434 ta- 
pausta vuodessta). 

Kolmen tai useamman työ- 
päivän menetyksen aiheutti 
309 tapaturmaa. 

Silmävammoja esiintyi 32 % 
kaikista tapauksista, nimittäin 
184 tapausta (ed. v. 119 ja 5 ed. 
vuotena keskimäärin 133 ta- 
pausta).  Silmävammatapaus- 
ten suhteellinen osuus pysyy 
vuodesta vuoteen lähes samana. 
Jokseenkin joka kolmas tapa- 
turma on silmävamma. 

Matkatapaturmia sattui 32. 
(Ed. v. 22 ja 5 ed. vuotena kes- 
kimäärin 29 kertaa vuodessa.) 


Tapaturmien lukumäärä 100 
työntekijää kohti: 


— Kaikki tapaturmat 


lukuun otettuina .... 37,5 
— Silmävammat ...... 12 
— Matkatapaturmat E Ua 


Työajan menetys tapaturmien 
johdosta: 


V. 1967 kirjattiin työajan me- 
netyksiä 5189 työpäivää (ed. 
v. 5040 ja 5 ed. v. 3842 tap. 
keskimäärin vuodessa). 

Työajan menetys yhtä työn- 
tekijää kohti on siis keskimää- 
rin 3,4 työpäivää vuodessa (ed. 
v. 3,4 työpäivää ja 5 ed. vuo- 
tena keskimäärin 2,4 tp vuo- 
dessa). Työajan menetys mat- 
katapaturmien johdosta oli 826 
työpäivää. 

Matkatapaturmien aiheutta- 
ma poissaolo yhtä konepa- 
jan henkilökuntaan kuuluvaa 
(2240 henkeä) kohti oli 0,37 
työpäivää. 


Tapaturmien vaikeusaste 


Työajan menetys yhtä tapatur- 
maa kohti, kun yleensä vähäi- 
set silmävammat jätetään pois 
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laskuista, oli 14 työpäivää (ed. 
v. 18 ja 5 ed. v. 14). 


Vaikeimmat tapaturma- 

tapaukset: 

— Apumies saanut valu- 
hiekkaa käsitellessään 
ihottuman 

— Kaavaaja pudotti valu- 
kehän jalalleen 

— Kuormaa purkaessaan 
hehkuttaja pudotti rau- 
dan jalalleen 

— Apumiehen = kantaessa 
sulaa rautaa sitä rois- 
kahti jalalle ... 

— Konepesijän jalka luis- 
kahti kostealla lattialla 66 

— Asentajan astuessa ulos 
autosta polvi venähti .. 66 

— Kaatui työmatkalla .. 64 

— Valunpuhdistaja kaatui 
työkappaletta vasten .. 64 

— Apumiehen sormet jäi- 
vät nostoketjun puris- 


työ- 
päivää 


157 


113 


TK SOO NE SK) Phatt: 45 
— Vannesahan terä hauk- 

k SES aa 8 TEN 43 
— Levyseppä löi vasaralla 

SOTTO SNSAN nn Ram 43 
— Apumiehen käsi jäi pu- 

TISLUKSEenN dive! 40. 


— Hitsaaja astui putken 
päälle, jalka nyrjähti . 40 


Tapaturmien sattumis- 
ympäristö 


Yli 3 päivän työajan menetyk- 
seen johtaneitten tapaturmien 
analyysi osoittaa, että tapatur- 
mia sattui lukumääräisesti ja- 


kautuneena % 
— Yleensä työpaikalla, ei 
erikoistyön takia .... 30 


— Konetyössä (hiomako- 
neilla sattuneita pieniä 
silmävammoja lukuun 


OLLA ATA) 202 Svt snt 23 
— Erikoistöissä ........ 20 
— Nosto-, kuljetus- ja 

siirtotöissä 155 
— Liikenteessä ....... 8,5 
— Urheiluharjoituksissa 1 


Tapaturmaan johtaneen vaaran 
laatu, uhka 
E 
€ 
Sinkoavan, putoavan, kaa- 
tuvan kappaleen alle jää- 
SO miks 45 


menetys : E 2150 


Kuuman kappaleen kosketus 3 
Myrkytysvaara 


Uhanalaisen tilanteen 
kehittyminen tapaturmaksi 


Tapaturman lopullisena syynä 


voidaan pitää % 
— Väistämätöntä sattumaa 3 
— Ainesvikaa 1... 00. 1 
— Naapurin inhimillistä 
NEtystä! =2doti on. mat 4 


— Omaa harhatoimintaa 
(muuta ei voi raporteis- 


TEIIPAAtellä ) 157. JA 85 
— Epähygieniaa ........ 1 
— Epäjärjestystä ........ 4 
— Puutteellista opastusta i 
— Puutteellisia — suojalait- 

TOILAIINNKUS 10.00.05 1 


Tapaturmatiheys konepajan eri 
osastoilla 100 työntekijää kohti: 


Siipihioj ate 11.1. 225 
Valurit ... 11 1064 
Koneistajat sama: PÄ 
Oppilaat 1 SLA O 
Asentajat työmailla = 46 
Oppilaat =. 40 
VAikarit 1 139 
Koneistajat =... 38 
Koneistajat 37 
Levysepät ..... 37 
Lähettäjät ..... 35 
Kiilloittajat .... 33 
Asesepät = ..... 32 
Koneistajat , 31 
SEPALStIna 14 31 
Levysepät ... 26 
Korjausviilarit 23 
Karkaisijat =. 22 
Koneistajat . 22 
PUUSEP Atar Ea 20 
Ulkomiehet 18 
Varastomiehet 18 
Pintakäsmiehet 19 
Maalarit. 1... 15 
Varastomiehet .. 15 
Työkaluviilarit TZ 
Asiapojat 
Virkailijat .. 
Tapaturman seurauksena 
olevien vammojen laatu 
% 

— Loukkaantumisia, 

(ruhjeita, murtumia, 

viiltohaavoja, raapai- 

sunaarmuja, nyrjäh- 

dyksiä, —venähdyksiä, 

tärähdyksiä, hierty- 

DIÄ). REMES ONE! . 93 
— Myrkytyksiä ........ 15) 
— Palovammoja ...... TT [030 


— Pahoja silmävammoja 2 


Tapaturmatilasto Työturvallisuus- 


kurssi kirjeitse 


Inkeroisissa 1967 Ihkiölui 


Tampellan Inkeroisten teh- 
tailla on kuukausien aikana 


Seuraavassa yhteenveto vuoden opiskeltu ahkerasti työturvalli- 
1967 aikana sattuneista työ- suuteen liittyviä kysymyksiä. 
paikka- ja työmatkatapatur- Teollisuusvakuutuksen työnte- 
mista: kijöitten edustajille laatiman 


työturvallisuuden kirjekurssin 
ovat — suorittaneet — seuraavat 
henkilöt: 
A. Työpaikkatapaturmat AP L 
Harjula Alpo, Hujala Paavo, 
Kandelin Lasse, Kiviharju Oi- 


Menetetyt — va, Korjus Valter, Koso Niilo, 
Menetetyt — työpäivät 


, 


A : Lukumäärä jannaa a. Leinonen Sauli, Lomperi Mau- 
Työturvallisuus- työpäivät yhtä työnte- nE i X a 
toimikunta kijää kohti 90, Myllylä Sakari, Mäkelä 
E Leo, Mänttäri Heikki, Siekkeli 
1966 1967 1966 — 1967 1966 1967 Martti, Tiitinen Otto, Tykkä 
y Lasse, Vainonen Muisto, Val- 
J Sy PA PORIN ; 33 35+ 566 426 1,2 0,9 jakka Henry, Ääpälä Eino. 
1.4 UN 07000) 27+ 19 243 V0000 9 JLS [at TUT 
1 KR O kaaea its 46 49+ 467 626 1,6 2.1 Kiiski Antti, Kuuluvainen 
TALA DO [a 9 Tt 82 58 0,7 0,4 Unto, Laurila Erkki, Myllylä 
Voimaosasto 5 8 46 100 0,3 0,8 Leevi, Raanoja Erkki, Rantala 
Sah 10 9 2 137 2 Reijo, Rinnelä Tauno, Torniai- 
n Mäkas 39 3 8 17 nen Vilho, Vuorinen Eino. 
EAS Nat v 3 2 79 29 2,4 0,9 KTII 
Kuljetus . 6+ 6 47 58 0,6 0,8 Hakala Aarne, Henttonen 
Kiinteistöosasto 19 17 205 129 0,8 0,5 Pertti, Hohti Matti, Mattila 
——1.1.—="1"111111.,R0/f, M BPNWartti, Nieminen Jorma, Pelli- 
Kaikki yht. 158++ 152++ 1974 2068 10 12 nen Jorma, Ruokosuo Pertti, 


Tykkä Pentti, Vanhala Jaakko. 
Lisäksi v. 1966 15 ja v. 1967 38 työpaikkatapaturmaa, joista TAMBOX 


ei aiheutunut työpäivämenetyksiä. Einola Keijo, Jauho Eero, 
Liikkanen Marja-Terttu, Pu- 
hakka Leena. 
B. Työmatkatapaturmat VOIMA 


Heinilä Unto, Jokioja Alpo, 
Menetetyt Juura Niilo, Koponen Usko, 
Menetetyt työpäivät Kuuluvainen Esko, Lappalai- 


Työturvallisuus- at työpäivät yhtä työnte- nen Veikko, Mänttäri Ilmari, 
toimikunta kijää kohti Sinisalo Pentti. 
1966 1967 1966 — 1967 1966 1967 SAHA 
-— Karhima Martti, Lahti Väi- 
NEIL 35. ) 9+ 10 136 129 0,3 0,3 nö, Pekkarinen Veikko, Perä- 
KT I HS 5 2 78 24 0,3 0,1 Kasari Matti, Vanhala Alpo. 
ES 
1. SL 6013 5 tiellä 8 4 108 81 0,4 0,3 ; k 
Tamb 1 1 1 38 01 Aalto Kaino, Mäntynen Aar- 
vat ve 5 1 0,2 no, Peltola Pekka. 
Voimaosasto 1 3 12 51 0,1 0,4 
"rt 2: JI KULJETUS 
E 1 TA EN Häkkinen Olavi, Lakka Tau- 
sa N, herätetä: i. W jän E = = no, Sihvola Jaakko. 
Ui etus tau o8 N :. — — 16 — W 
KIINTEISTÖ 
Kiinteistö t 3 8+ 54 24.01. 022 = Fi 
TEA ; i Anttila Paavo, Einola Hei- 
Kaikki yht. . 28+ 28+ 525 = 599 0,3 0,3 mo, Huhta Markus, Leppänen 


Vilho K, Purtilo Eino, Ruoho- 
la Jaakko, Siikasalo Viljo, Sill- 
fors Sulo, Sorsa Taisto, Toikka 
Eino, Ylimaa Aarre. 


Lisäksi v. 1966 2 ja v. 1967 2 työmatkatapaturmaa, joista ei 
aiheutunut työpäivämenetyksiä. 
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Näin elvytetään. 
tapaturman uhri 


Näin tapaturma-asioissa py- 
syttäessä kerromme, miten me- 
netellä, jos ovat tarpeen toi- 
menpiteet sydämen ja veren- 
kierron elvyttämiseksi. Tämä 
menetelmä pätee esim. sähkö- 
tapaturmien uhreihin. Nämä 
ohjeet olemme saaneet Suomen 
Uimaopetus- ja Hengenpelas- 
tusliitosta. 


A 


A (kuva) 
Kahden puhalluksen jälkeen 
tunnustele nopeasti valtimon 
sykettä potilaan kaulalta hen- 
kitorven vierestä tai ranteesta 
ja totea, että potilaan sydän 
lyö. Varo luulemasta omissa 
sormenpäissäsi tuntuvaa syket- 
tä potilaan suonen sykkeeksi. 
Jos syke selvästi tuntuu, 
jatka hengityksen elvyttämistä 
puhallusmenetelmällä. 


Työturvallisuuden kirjekurssi päättyi Inkeroisissa. 
päätöstilaisuudessa jakoivat todistukset DE B. A. Engblom (kesk.) 
ja DI J. Mäkelä (vas.). Todistusta vastaanottamassa sähköasen- 
taja Unto Heinilä. 
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B (kuva) 
Jos sykettä ei lainkaan tunnu, 
ryhdy heti samanaikaiseen se- 
kä hengityksen että sydämen 
ja verenkierron elvyttämiseen 
vuorottaisilla sarjoilla puhal- 
luselvytystä ja rintalastan pai- 
nantaa. 

Jos olet yksin onnetto- 
muuspaikalla: 


— puhalla ilmaa esitetyllä ta- 
valla potilaan keuhkoihin 
kaksi (2) kertaa, 


— paina heti sen jälkeen kym- 


Kuvamme 


menen (10) kertaa peräk- 
käin potilaan rintalastan 
alakolmannesta (ja 
vain sitä) molemmin käsin, 
jos potilas on aikuinen, ja 
varovasti vain sormenpäil- 
lä, jos potilas on pieni lap- 
si. Aikuisen rintalastan tu- 
lee painua joka kerralla 
3—5 cm sisään ja pienen 
lapsen vastaavasti vähem- 
män. 


"ja toista kahden puhalluksen 


ja kymmenen painalluksen 
sarja kymmenessä sekun- 
nissa (yhteensä noin 12 
puhallusta ja 60 painallus- 
ta minuutissa). 

2 puhallusta 


10 painallusta 
2 puhallusta 


10 painallusta 


2 +10+2+10+2-+ 10 
+ jne. 


c 


Jos —onnettomuuspaikalla on 
kaksi pelastajaa, menetellään 
aivan kuten edellä on selos- 
tettu: 


— toinen puhaltaa kaksi ker- 
taa ilmaa potilaan keuhkoi- 
hin, minkä jälkeen 
toinen painaa kymmenen 
kertaa potilaan rintalastan 
alakolmannesta. 


Näin toistetaan 6 kertaa mi- 
nuutissa. 

Pelastajan väsyessä vaihde- 
taan tehtäviä nopeasti. 


Älä hetkeksikään kes- 
keytä elvytystä, älä kuljetuk- 
sen = aikanakaan. Tehtäväsi 
päättyy vasta, kun potilas sel- 
västi virkoaa tai hänet on saa- 
tu lääkärin hoitoon. 


Sinä voit pelastaa 
lähimmäisesi hengen! 


Uintikauden alkaessa on taas kerran aihetta tähdentää uima- 
taidon merkitystä. Mutta onnettomuuksia sattuu silti. Miten 
silloin toimitaan? Tässä ohjeet, jotka olemme saaneet Suomen 
Uimaopetus- ja Hengenpelastusliitosta. 


Tarkista katsomalla tai kuuntelemalla hengittääkö potilas. Ellei 
hän hengitä aloita heti puhalluselvytys. Aseta potilas selälleen 
vaakasuoraan tai pää alaviistoon. 


Kuva 1 


Purista potilaan sieraimet (nenä) kiinni. Taivuta hänen päätään 
taaksepäin niin voimakkaasti kuin suinkin nostaen toisella kädel- 
läsi potilaan niskan alta ja painaen nenää puristavalla kädelläsi 
hänen otsastaan. 


Kuva 2 


Vaihda ote niskasta potilaan leukaan ja kohota leukaa ylöspäin. 
Muista pitää potilaan pää tässä voimakkaassa taaksetaivutuk- 
sessa koko elvytyksen ajan. 


Kuva 3 


Paina suusi tiiviisti potilaan suuta vasten ja puhalla ilmaa hänen 
keuhkoihinsa oman hengityksesi tahdissa (noin 20 kertaa minuu- 
tissa). 

Seuraa katseellasi, että potilaan rintakehä nousee ja laskee 
puhallustesi tahdissa. Tarkista myös kuuntelemalla, että ilma 
virtaa ulos hänen keuhkoistaan kunkin puhalluksen jälkeen. 

Jos puhallettu ilma ei mene keuhkoihin, poista nopeasti mah- 
dollinen este (tekohampaat, lieju tms.) sormellasi potilaan suusta 
ja tarkista, että hänen päänsä asento on edelleen oikea. Ellei 
ilman kulku ole vieläkään vapaa, sulje potilaan suu ja puhalla 
hänen sieraimiinsa. 

Jos potilas on pieni lapsi, riittää pelastajan suu tavallisesti 
peittämään potilaan suun ja sieraimet, joten sieraimia ei silloin 
suljeta. Tällöin on myös ilmaa puhallettava varoen, koska pienet 
keuhkot voivat revetä liian voimakkaasta puhalluksesta. 


Puhalla heti 2 kertaa ja tarkista sitten toimiiko potilaan sydän ... 


Konepajakouluumme pyrki 
229 poikaa — 55 valittiin 


Hakuajan päättyessä jätettiin konepajakouluumme yhteensä 229 hakemusta. Haki- 
joista oli 114 käynyt yleisen ammattikoulun ja keskikoulun oli selvittänyt 15 hakijaa. 
Konepajakoulumme pääsykokeisiin kutsuttiin 130 hakijaa, ja heistä valittiin 55. 
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Virkanimitys 
Teknillisen korkeakoulun Tam- 
pereen sivukorkeakoulun ko- 
neenrakennusopin (hydrauliset 
koneet) professorin virkaan ni- 
mitettiin äskettäin Teknillisen 
korkeakoulun hydraulisten ko- 
neiden professori Risto 
Pellervo Keskinen en- 
si syyskuun alusta lukien. 

Prof. Keskinen on toiminut 
Konepajan =vesiturpiiniosaston 
johtajana vuodesta 1959. Tam- 
pellan palvelukseen hän tuli v. 
1951. 


1. 6. 1968 astui Oy Tampella 
Ab:n palvelukseen varatuo- 
mari Henrik Lagus. Hän 
tulee toimimaan yhtiön pää- 
konttorissa lainopillista koulu- 
tusta vaativissa tehtävissä. 

Varatuomari Lagus on val- 
mistunut lainopin kandidaa- 
tiksi v. 1963. Suomen Työn- 
antajain Keskusliitossa hän on 
ollut vuodesta 1964 alkaen en- 
siksi sos.osaston ja myöhem- 
min työehtosopimusasiainosas- 
ton palveluksessa. Hän on syn- 
tynyt v. 1936. 
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As.oy Saukonselkä 


noussut harj aan 


As.Oy. Saukonselän harjannos- 
tajaistilaisuudessa 16. 5. Tam- 
pellan juhlasalissa piti hallituk- 
sen = puheenjohtaja €fil.maist. 
Artturi Tienari puheen, 
Hän sanoi mm.: 

Omatoiminen asuntotuotanto 
on Tampellassa ollut sotien jäl- 
keisinä vuosina erittäin voima- 
kasta. Se on ollut mahdollista 
yhtiön sosiaaliosaston jatkuvan 
järjestely- ja rahoitustoimin- 
nan turvin. Niinpä omakotita- 
loja on tällä tavoin tampella- 
laisten uurastuksen tuloksena 
noussut vv. 1944—67 yli 1 000 
eri puolille Tamperetta ja lähi- 
maaseudulle. Myös kerrostalo- 
jen omatoiminen rakentamis- 
toiminta on mainittuna aikana 
ollut Tampellan piirissä hyvin 
vilkasta. Ensimmäinen tampel- 
lalaisten perustama kerrostalo- 
yhtiö on As.oy Kalevanlinna, 
mistä n. 40 rintamamiestä v. 
1953 sai oman asunnon. As.oy 
Sammonkartano 224:ine asun- 
toineen = valmistui syksyllä 
1958, joten sillä on 10-vuotis- 
juhlat edessään. As.oy Liisan- 
puisto taas valmistui v. 1960 
antaen oman asunnon 56 tam- 
pellalaiselle. Kun otetaan huo- 
mioon useista muista asuntoyh- 
tiöistä ostetut asunto-osakkeet, 
joihin on annettu lainoitustu- 
kea, nousee tampellalaisten so- 
tien jälkeen hankkimien ker- 
rostalo-osakkeiden määrä yli 
1 000. 

Luonnollisesti viimeksimai- 
nittuun lukuun sisältyvät myös 
kaikki tähän asti Saukonmä- 
keen valmistuneet kerrostalot: 
As.oy Saukonportti 80, As.oy 
Saukonrinne 48, As.oy Saukon- 
pesä 35 ja As.oy Saukonlinna 
82 asuntoa, joten Saukonmäki- 
suunnitelman toteuttamisen 
tässä vaiheessa on asuntoja jo 
valmiina 245. Näin ollen puo- 
let — mainitun — suunnitelman 
edellyttämistä kerrostaloista on 
siis jo asutettu. 

Nyt harjakorkeuteen ehtinyt 
kahdeksas kerrostalo, As.oy 


Saukonselkä, puolestaan käsit- 
tää 54 asunto-osaketta. Lienee 
paikallaan, että näin harjakais- 
päivän merkeissä toteaisimme 
juhlinnan kohteena olevan ker- 
rostalon mittasuhteet. Sen tila- 
vuus on 157 000 m3 ja kerros- 
ala 3402 m”. Yhteistiloista 
mainittakoon sauna, pesula, 
pari autotallia jne. Liikehuo- 
neistoja sensijaan ei tule ko. 
kerrostaloon, joka on kolmi- 
kerroksinen lamellitalo. Sau- 
konmäki-suunnitelmaan kuu- 
luu myös liikekeskus, joka val- 
mistuu samoihin aikoihin kuin 
As.oy Saukonselkäkin. Pääura- 
koitsijana nyt harjakorkeuteen 
ehtineessä kerrostalossa on Oy 
Nopan Rakennusliike, lämpö- 
ja vesijohtotyöt tekee Vesijoh- 
toliike Onninen Oy ja sähkö- 
työt T:mi Sähköhuolto. 
Saukonselän rakennuspiirus- 
tukset on laatinut Jaakko ja 
Antti Tähtisen arkkitehtitoi- 
misto, insinöörisuunnittelu on 
Ahonen & Ilveskosken insinöö- 
ritoimiston, lämpö- ja vesijoh- 
tosuunnitelmat on laatinut läm- 
teknillinen toimisto Calor 
Oy Helsingistä ja sähkötyöt 
suunnitellut sähköinsinööritoi- 
misto K. Havulinna. Talo on 
aravalainoitettu ja sen ensisi- 
jaisia rahoittajia ovat Posti- 
säästöpankki (550 000,—) ja 
vak.yhtiöt Salama, Suomi ja 
Pohjola sekä Tampellan kone- 


pajan sairauskassa. Saukon- 
mäen tämän vaiheen ko- 
konaiskustannusarvio on n. 
2 400 000,—. Talo valmistuu 
asuttavaan kuntoon syyskuun 
loppuun — mennessä. Saukon- 
mäen — suunnitelman jäljellä 


olevat lamellitalot: As.Oy Sau- 
konpolku, As. oy, Saukonpuisto 
ja As.oy Saukonpiste, joihin tu- 
lee yhteensä 134 asuntoa, on 
suunniteltu rakennettavaksi 
vv. 1968—71. Työn suorittavat 
edellämainitut liikkeet, joiden 
kanssa on tehty kokonaisurak- 
ka. 


Ostoskeskus vesikattoon Saukonmäessä 


30. 5. ehtivät Tampereella vesikattoon Tampellan uuden asuntoalueen 
— Saukonmäen — suuri ostoskeskus ja Saukkolan toimitalo. Kaunis ja 


aurinkoinen sää suosi tilaisuutta. 


Työt aloitettiin viime vuoden lokakuussa. Saukkolan toimitalo val- 
mistuu elokuun loppuun mennessä ja ostoskeskuskin ennen syyskuun 


loppua. 


Rakennukset on suunnitellut Arkkitehtitoimisto Tähtinen. Ostoskes- 
kukseen tulee 13.700 m3 ja tiloihin siirtyy kahdeksan liikehuoneistoa. 
Keskus on suunniteltu tyydyttämään koko asuntoalueen tarpeen ja 


siihen tulee mm. kaksi suurta valintamyymälää. 


Saukkolan toimitalon tilavuus on 9.700 m3, ja sen toimintaa tehostavat 
voimistelusali sekä runsaat kerhotilat. Vielä ovat rakennuksessa talon- 


miehen asunto ja väestösuoja. 


Kuvamime etualalla on Kalevan puistokatu. Vainiokatu on rakennuk- 


sen takana. 


X mpyriäinen talo 


Helsingin Kallion kaupunginosassa on valmistunut varsin 
erikoinen rakennus, ympyrätalo. Sen ovat suunnitelleet 
arkkitehdit Kaija ja Heikki Siren. Talon kuutiotilavuus 
om 125.000 m3, halkaisija 76,4 m, ympärysmitta 240 m, 
työpaikkoja 1.500 henkilölle, huoneita 1.060, konttoriker- 
rosten keskikäytäviä 1,5 km jne. Talossa toimii pankki, 
valtion virastoja, 70 lääkärin lääkärikeskus sekä erinäisiä 
muita liikkeitä ja toimistoja. Rakentaminen alkoi maalis- 
wuun alussa 1966 ja talo valmistui huhtikuussa 1968. 


KIITOS! 


Tampellan naiskuoro ja orkes- 
teri vierailivat Keijärven sai- 
raalassa Ylöjärvellä 23. 4. esit- 
täen potilaille tunnin kestävän 
musiikkiohjelman. 

Sairaalan toiminnan tärkein 
osa on pitkäaikaista mielisai- 
raanhoitoa vaativien potilaiden 
kuntouttaminen, missä työssä 
virkistystilaisuuksilla on huo- 
mattava osuus. 

Sairaalan puolesta pyydetään 
esittämään kiitokset vierailijoil- 
le ja samalla toivomus yhteis- 
työn jatkumisesta. 


TI 


Puhelin yleisölle 


Kantatehtaitten pihamaalle Tampereella on äskettäin saatu 
yleisöpuhelin, joka kytkettiin Tampereen puhelinverkkoon 
pääsiäisen jälkeen. Puhelinkoppi on Konepajan vartija- 
kopin seinustalla. Se on saanut alun alkaen suuren yleisö- 
menestyksen. Kuvaa otettaessa vapun aattona piipahti 
puhelimessa työnjohtaja Sakari Lammi. — Konepajan 
alueella on jo ennestään kaksi yleisöpuhelinta: Konepajan 
uuden konttorin aulassa sekä Juhlatalon eteisessä. 
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Suomen teollisuuden ammattikoulujen kilpailuissa menestyneet 
Tampellan Konepajakoulun oppilaat Esko Lehto (1.), Pauli Wik- 
lund (1.), Asko Mäkinen (2.) ja Juhani Laukkanen (3. palkinto). 


Sorvaajaoppilaiden kisat: 


Tampellan koulun pojat 
toivat kolmoisvoiton 


Teollisuuden ammattikoulut 
järjestävät vuosittain työtaito- 
kilpailut joltakin metalliteolli- 
suuden ammattialalta. Tänä ke- 
väänä oli vuorossa sorvaajaop- 
pilaiden taidon ja tiedon pun- 
nitseminen. Kilpailut pidettiin 
18.—19. 3. ja järjestäjänä oli 
Kone Oy:n ammattikoulu. Kus- 
takin = konepajakoulusta = sai 
osallistua kolme parasta so- 
vaajaoppilasta. Tampellan ko- 
nepajakoulun oppilaat saavut- 
tivat kolmoisvoiton: 1) Esko 
Lehto 328 p. 2) Asko Niemi- 
nen 312 p ja 3) Juhani Lauk- 
kanen 309 p. Korkein mahdol- 
linen pistemäärä olisi ollut 
388 p. Kilpailutehtävänä oli 
määräajassa sorvattava sovi- 
tustyö, minkä lisäksi kilpai- 
luun kuului teoreettisia tehtä- 
viä matematiikan, ammattitek- 
niikan, koneenpiirustuksen ja 
äidinkielen alalta. 

Teollisuuden ammattikoulut 
järjestävät — vuosittain myös 
puhtaita tietopuolisia kilpailui- 
ta. Tällainen järjestettiin 28. 11. 
1967 ja voittajana oli Tampel- 
lan konepajakoulun jyrsijäoppi- 
las Pauli Wiklund. 

Kulunut lukuvuosi on taito- 
ja tietokilpailujen osalta suju- 
nut menestyksekkäästi konepa- 
jakoulumme oppilaiden osalta. 
Kilpailut ovat värittäneet opis- % 
kelua, tuoneet siihen jännittä- 
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Ins. Saarteinen 
Tampellasta 
esitelmöi 
Amerikassa 


Konepajamme rakentaa par- 
haillaan kahta paperikonetta 
USA:ssa. Toinen näistä käyn- 
nistetään Pinevillen kaupun- 
gissa Louisianassa tämän ke- 
sän aikana. Toisen — DeRidde- 
rin kaupungissa samassa osa- 
valtiossa — käyntiinpano ta- 
pahtuu kesällä 1970. Tilaus 
allekirjoitettiin vasta marras- 
kuun 24. päivänä viime vuon- 
na. Ensimmäinen Owens 
Illinois Inc. -yhtiön tilaama — 
käynnistettiin viime marras- 
kuussa. Pinevillessa on Tam- 
pellan lähettämänä asennus- 
insinöörinä Pertti Saarteinen, 
joka maaliskuussa esitelmöi 
Pinevillen = paikallisen = insi- 
nööriyhdistyksen kuukausiko- 
kouksessa paperikoneen asen- 
nuksesta. 


vän lisävivahteen ja siten kan- 
nustaneet oppilaita parempiin 
saavutuksiin. 


Kuva on paikallisen *Alexandria Daily Town Talk*-lehden pals- 
toilta, ja sen teksti on seuraava: ”Pertti Saarteinen (kuvassa oi- 
kealla), suomalainen koneinsinööri, joka on Pinevillen Kraft 
Corporationin tilaaman suuren paperikoneen asennustyön joh- 
dossa, keskustelussa kahden insinööriystävänsä kanssa Louisia- 


; nan Insinööriyhdistyksen Alexandrian paikallisosaston illanvie- 


t 


tossa. Ashby Stevens (vasemmalla) on yhdistyksen varapuheen- 
johtaja, ja Al Conner (keskellä), joka on Pineville Kraft Corpo- 
rationin tuotantopäällikkö, esitteli kokoukselle suomalaisen vie- 
raan. Asian ytimenä on Pineville Kraft K oDoTnnonin Tampel- 
p. tilaama 5 miljoonan dollarin paperikone.” Mr. Conner on 
vieraillut Konepajallamme paperikonetoimituksemme asioissa. 


Nuorten sarjan voittaja ja parhaan hiihtoajan saavuttanut Antero 


Harjuntausta saa palkintonsa. 


209 PALKINTOA... 


Tampellan juhlasalissa pidettiin 
14.5. Tampellan urheilulautakun- 
nan järjestämä palkintojenjako 
talvikauden 1967—68 kilpailuista. 
Tilaisuuden avasi lautakunnan pu- 
heenjohtaja Artturi Tienari, joka 
totesi, että ajallemme on tunnus- 
omainen homo sedens — istuva 
ihminen. Työpaikalla, työmatkal- 
la, kotona television ääressä, aina 
vain istuva ihminen — korkeam- 
man elintason kielteinen seuraus. 
Liikunnan puutteen todetaan eri 
tahoilla jo uhkaavan kansan ter- 
veyttä. Tutkimukset antavat yhä 
enemmän tukea sille käsitykselle, 


Naisten hiihtosarjan voittaja 
Aune Moisio, 


että säännöllinen liikunta on tär- 
keä sairauksia ehkäisevä tekijä. 

Lyhyen viihdeohjelman jälkeen 
jakoi konttoripäällikkö Oiva Näsi 
rouva Hillevi Murtoniemen avus- 
tamana palkinnot syksyn ja ke- 
vään harrastuskävelystä, talven 
retkeilyhiihdosta, Tampellan hiih- 
tomestaruuskilpailuista ja pöytä- 
tenniksestä. Kaikenkaikkiaan jaet- 
tiin yhteensä 209 palkintoa. Tähän 
talviseen sekä kevään ja syksyn 
”rospuuttokelin” liikuntaan otti 
osaa kaikenkaikkiaan 400 henki- 
105, joilla oli 20 suoritusta henki- 
1öä kohden. 


50 v. täyttäneiden miesten sar- 
jan voittaja Paavo Savijoki, 


Kaksosten seudun 
pojat juoksivat 
Heinolassa 


Ilmassa oli suuren urheilujuhlan 
tuntua, kun 10.5.68 pidettiin Kak- 
sosten seudun lasten maastojuok- 
sukilpailut vanhainkodin maastos- 
sa. Osanottajista oli nuorin 3 v, 
vanhin 16 v., yhteensä 44 juoksi- 
jaa. Kilpailujen jälkeen nautittiin 
emäntien tarjoamista simasta ja 
munkeista sekä jaettiin palkinnot 
kaikille. 

Tulokset: Tytöt alle 7 v.: 1) An- 
ne Kunnas 1.16, 2) Jaana Lehtonen 
1.22. — Tytöt alle 9 v.: 1) Ulla Ma- 
tilainen 0.57, 2) Erja Ripattila 0.58. 
— Tytöt alle 11 v.: 1) Marja-Liisa 
Matilainen 3.22, 2) Pirjo Jääskeläi- 
nen 3.25. — Tytöt alle 13 v: 1) 
Tarja Uotila 3.16, 2) Merja Salo 
3.18. — Tytöt alle 16 v.: 1) Mirja 
Jääskeläinen 3.36. 

Pojat alle 7 v.: 1) Jussi Hietanen 
0.58, 2) Jussi Raita 1.08. — Pojat 
alle 9 v.: 1) Jyrki Pietilä 3.10, 2) 
Jan Juhani Kuisma 3.17. — Pojat 
alle 11 v.: 1) Kari Kokkonen 3.08, 
2) Eero Karppinen 3.09. — Pojat 
alle 13 v.: 1) Erkki Laakkonen 7.05, 
2) Jari Venäläinen 7.26. — Pojat 
alle 16 v.: 1) Jorma Tanskanen 
6.08, 2) Erkki Tanskanen 6.10. 


Ikko 
jättö 

Oy Tampella Ab:n tuotantolai- 
tosten välinen keilailuottelu pidet- 
tiin Tampereella Tampellan keila- 
hallissa 21. 4. Ottelu oli tasaväki- 
nen Inkeroisten ja Tampereen joh- 
taessa vuoronperään. Tampere oli 
onnekkaampi ja voitti koko kilpai- 
lun 29 pisteellä ennen Inkeroista. 
Heinola jäi kolmanneksi. Kierto- 
palkintoon sai nyt toisen kiinnityk- 
sen Tampere. 

Tulokset: 1) Tampere 11 469, 2) 
Inkeroinen 11440, 3) Heinola 
11 139. 

Henkilökohtaiset tulokset: 

Tampere: 

E Suonpää 1527, M Pappinen 
1461, M Kotoharju 1443, K Salmi- 
nen 1439, M Kauppila 1412, R Suo- 
minen 1404, S Koponen 1404, K af 
Hällström 1379. 

Inkeroinen: 

E Santapakka 1508, V-M Ruotjo- 
ki 1496, E Gabel 1496, N Sinisalo 
1449, P Ruuskanen 1411, O Fors- 
ström 1409, P Ropponen 1352, M 
Tikkanen 1346. 

Heinola: 

O Tapanila 1480, A Palo 1425, E 
Nykänen 1397, H Hahl 1389, M 


Ahola 1384, A Renlund 1379, E 
Walden 1375, I Korhonen 1310. 
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J Nykopp ja M Hanninen 
mestareiksi verkko- 
pallon nelinpelissä 


Nelinpelin loppuottelu alkamassa. Vas. toimitusjohtaja J. Nykopp, 


Hanninen, Sakari ja Hyöty. 


Sekanelinpelin loppuottelijat vas. 
rva A. Kaunisto ja Hiltunen. 
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Hangasluoma, 


rva Perkka, 


Tampellan sisäkenttämestaruuskil- 
pailut pelattiin Tampereella 2.— 
9. 3. 1968. Mukana olivat myös 
Tampellan Heinolan ja Inkeroisten 
tehtaiden parhaat pelaajat. 

Mestaruudet ratkaistiin miesten 
nelinpelissä, sekanelinpelissä sekä 
kaksinpeleissä A- ja B-sarjoissa 
sekä naisten sarjassa. Tällä kerral- 
la jäivät kaikki mestaruudet Tam- 
pereelle vieraiden kovasta vastuk- 
sesta huolimatta. 

Nelinpelin loppuotteluun selvisi- 
vät Nykopp — Hanninen voitet- 
tuaan parin Laine — Autero sekä 
Sakari — Hyöty voitettuaan parin 
Hangasluoma — Lavonius. Jännit- 
tävän loppuottelun voittivat Ny- 
kopp — Hanninen tuloksella 6—3, 
6—3. 

Sekanelinpelin mestaruuden vei 
pari A. Kaunisto — Hiltunen voi- 
tettuaan varsin kireässä loppuotte- 
lussa parin rva Perkka — Hangas- 
luoma 6—2, 4—6, 8—6. 

Yhtymän kaksinpelimestariksi 
tuli odotetusti Hanninen voitet- 
tuaan loppuottelussa Hangasluo- 
man selvin numeroin 6—1, 6—3. 

Miesten B-sarjan voitti Koivu- 
nen lyötyään loppuottelussa Riihe- 
läisen 6—1, 6—4. 


163 124 km 


Harrastuskävely ja -hiihto ovat 
Tampellan Inkeroisten tehtailla 
menneen —toimintakauden aikana 
saaneet yhä uusia ystäviä. 644 
henkilöä palautti kilpailukorttinsa. 
Taivallettua matkaa kertyi 163124 
km eli keskimäärin 253 kilometriä 
harrastuskorttinsa palauttanutta 
henkilöä kohti. Vertailun vuoksi 
todettakoon, että v. 1967 olivat vas- 
taavat lukemat: 581 henkilöä, yht. 
131235 km eli 226 km yhtä henki- 
löä kohti. 

Tuhannen kilometrin rajan käve- 
livät ja hiihtivät rikki seuraavat 
miehet: 

Matti Tapola 2105 km, Eikka Töt- 
tö 1968 km, Leo Jokivirta 1509 km, 
Viljam Mänttäri 1404 km, Jouko 
Mattila 1359 km, Tapani Koski- 
ranta 1350 km, Kaino Nykänen 
1320 km, Emil Mänttäri 1304 km, 
Vihtori Halkola 1281 km, Matti La- 
vonen 1256 km, Veikko Jokimies 
1212 km, Ulf Lomperi 1176 km, Tij- 
mo Myllylä 1169 km, Heikki Aho 
1140 km, Arvo Marjava 1069 km ja 
Seppo Sjöstedt 1001 km. 

Naisista ylittivät 800 km seuraa- 
vat: 

Göta Toivonen 1275 km, Anja 
Koskinen 950 km, Sylvi Lemmetti 
900 km, Asta Nieminen 899 km ja 
Signe Tossavainen 802 km. 

Vanhin osanottaja Emil Mänttäri 
(76) on kulkenut 1304 km ja nuo- 
rin Mika Hatakka (2) yhteensä 54 
km. 

Palkintojen arvonnassa suosi on- 
netar Lapinmatkan muodossa tällä 
kertaa seuraavia: 

Kirsti Forrström, Kaija Piispa, 
Paavo Pesonen, Pekka Tapola, Au- 
lis Vanhala ja Aarre Salmela. 


Tampella voitti 


Imatran Voiman 


Tampellan ja Imatran Voiman vä- 
linen tennisottelu käytiin tällä ker- 
taa Tampereella 2.—3. 2. 68. Nämä 
mielenkiintoiset ja tasapäiset otte- 
lut ovat jatkuneet jo useamman 
vuoden ajan vastavuoroisuuden 
merkeissä siten, että loppukesällä 
on käyty ottelu Helsingissä ja tal- 
vella Tampereella. Tällä kertaa 


oteltiin ensimmäistä kertaa Tam- 
pellan Konepajan lahjoittamasta 
kiertopalkinnosta. Aikaisemman 


Imatran Voiman lahjoittaman kier- 
topalkinnon sai Tampella omak- 
seen kesällä 1967 käydyssä otte- 
lussa. 

Ottelutulokset vieraat ensinmai- 
nittuina 
Korossy Hanninen 6—1, 6—4, 
Laine — Laine P 4—6, 6—5, 5—7, 
Lempiäinen — Hiltunen 5—6, 3—6, 
Jokinen — Saari 5—6, 6—3, 4—6, 
Partonen — Autero 3—6, 6—5, 7— 
5, Laisi — Boucht 6—2, 4—6, 4—6, 
Korossy & Laine — Sakari & Pyör- 
tänö 6—2, 6—1, Laisi & Jokinen — 
Keskinen & Hyöty 3—6, 3—6, Lem- 
piäinen & Holm — Niittynen & 
Vettenranta 5—6, 6—5 

Viimeinen ottelu jouduttiin kes- 
keyttämään ajan puutteen vuoksi 
tilanteessa 1—1, mutta se ei vai- 
kuttanut lopputulokseen, koska 
Tampellan joukkue oli hankkiutu- 
nut jo ratkaisevasti johtoon nelin- 
pelissä. Keskinen — Hyöty varmis- 
ti koko otteluvoiton Tampellalle 
voitettuaan varmana ennakkosuo- 
sikkina pidetyn parin Laisi — Jo- 
kinen suoraan kahdessa erässä. 

Näin Tampella oli jälleen voit- 
tanut kovan vastustajansa pistein 
5,5—3,5 saaden ensimmäisen kiin- 
nityksen uuteen kiertopalkintoon. 


tennisker- 


Imatran Voima Oy:n 
hon tukipylväs, unkarilainen mes- 
taripelaaja Korossy vauhdissa. 


” * - ” 
Keisarin uudet vaatteet 


eli E 
Tenniskerhon. puheenjohtaja "Renu' Rutero, Boucht'in näkemyksenä 


Inkeroisten Reserviupsee- 
rikerhon kevätkokous 


pidettiin 13.5.1968. 

Kerhon puheenjohtajan 1ltn Saka- 
ri Leskisen avattua kokouksen va- 
littiin hänet kokouksen puheenjoh- 
jaksi. Kerhon sihteeri ylil Lasse 
Nieminen teki pöytäkirjan. 

Toimintasuunnitelma ajalle 1.7. 
68 — 30.6.69 sisältää runsaasti toi- 
mintaa. Yhteistyötä Inkeroisten 
Seudun Reservialiupseerien kanssa 
jatketaan entisissä puitteissa. Tämä 
on osoittautunut molempien kerho- 
jen toiminnalle hyödylliseksi. 

Uuteen hallitukseen valittiin pu- 
heenjohtajaksi ltn Sakari Leski- 
nen ja varapuheenjohtajaksi ylil 
Mikko Suosalmi molemmat uudel- 
leen. Muiksi hallituksen jäseniksi 
ylil Lasse Nieminen, 1tn Matti Pel- 
tola, vänr Olli Niku, vänr Arvo Su- 
tinen, vänr Juha Toikka ja vänr 
Mauri Toivonen. 

Tilintarkastajiksi tulivat ltn Rau- 
no Koskinen ja vänr Urho Vuorio, 
varalle 1tn Ensio Kouki ja Itn Lau- 
ri Lahikainen. 


Raumall oltin ningon goton 


Tampellan reserviupseeri- ja ali- 
upseerikerhojen yhteinen kevätret- 
ki tehtiin Raumalle. Tavoitteinam- 
me olivat Ammus-Sytytin Oy ja 
Kuuskajaskarin linnakesaari. 

Ammus-Sytyttimessä otti retke- 
läiset vastaan yli-insinööri Kaarlo 
Sarkimo ja insinööri Antti Tuomi- 
sen kanssa hän käynnisti tutustu- 
misen teollisuuslaitoksen eri osas- 
toihin. Saimme todeta, että tuo- 
tanto on jaettu kolmeen eri loh- 
koon, joista kukin edustaa tuotan- 
toa omilla artikkeleillaan. Näin oli 
saatu aivan omat valmitusalueet, 
jotka ennen olivat olleet täysin ul- 
komaisen tuonnin varassa. OSY- 
tuotteiden = valtteina lienevätkin 
muotoilu ja käytännöllisyys. Kier- 
tokäynnin jälkeen esitettiin vielä 
konepajakoulussa värifilmi tehtaan 
eri tuotteiden valmistuksesta. Kah- 
vitilaisuudessa puhui yli-ins. Sar- 
kimo ja mainitsi, että alkuperäi- 
sestä tuotannosta johtuen on toi- 
minta ollut varsin vähän tunnet- 
tua. Vaikeat muutos- ja siirtymä- 
kaudet läpikäytyään toimii Am- 
mus-Sytytin nyt teollisuuslaitokse- 
na, joka muuttuneissakin olosuh- 
teissa haluaa palvella isänmaatam- 
me. Retkeläisten puolesta esitti 
kiitokset maist. Artturi Tienari 
ojentaen isännälle Tampere-tänään 
kuvateoksen. 

Mitäpä olisi käynti raumalla, el- 
lei näkisi ja tuntisi merta. Ran- 
nassa odotti rautavene K-21 ret- 
keläisiä. Köydet irti ja kurssi koh- 
ti Kuuskajaskaria. Puolen tuntia 
kesti matka, vaikka jouduttiin jää- 
lauttojakin kiertämään. Perillä ot- 
ti vieraat vastaan linnakkeen pääl- 
likkö luutnantti Pertti Siivonen 
yliluutnantti Urmas = Syrjäsuonm 
kanssa. Maihinnousua seurasi heti 


miellyttävä komennus — saimme 
tilaisuuden nauttia sotilasaterian. 
Ateria oli maittava ja monipuoli- 
nen. Ruokailun jälkeen piti pääl- 
likkö oppitunnin aiheesta ”linnak- 
keen puolustus”, josta virisi vilkas 
keskustelu. 


Kuuskajaskari on pieni saari, 
mutta se on aselajeittain sangen 
täydellinen. Vain ilmavoimien 


osastot vielä puuttuvat. Saarella on 
säähavaintoasema, joka on tehnyt 
sen — kansainvälisesti tunnetuksi. 
Kuuskajaskarihan on nimenä eri- 
koista Rauman murretta ja tar- 
koittaa kuusia kajastavaa karia. 
Kuusi kuuluukin tämän saaren 
puustoon, vaikka yleensä saarilla 
kasvaa vain mäntyjä. 


Seurasimme varusmiesten tyk- 
kiharjoitusta ja kävimme tieten- 
kin valvontatornissa tähystämässä 
merta. Tornin viereen oli valmis- 
tumassa uusi kasarmirakennus, 
jonka harjannostajaisia oli vietet- 
ty edellisenä päivänä. Nyt tässä 
ajanmukaisessa kasarmissa jo 
uudet varusmiehet ovat majoittu- 
neina. Palvelus linnakkeella on 
monelle kaupungista tulleelle va- 
rusmiehelle aluksi outoa, sillä me- 
rituuli pieksee vartiomiehen kas- 
voja eikä iltalomia tule joka päi- 
vä. Yhteys mantereeseen on var- 
sinkin — kelirikkoaikana hankala, 
mutta kaikkeen kuulemma tottuu. 
Varusmiehet — vaikuttivat — kaikki 
reippailta, ja henki oli hyvä. 


Rannikkosotilaskotiyhdistys =tar- 
josi lopuksi kahvit, maist. Tienari 
kiitti oppaitamme ja isäntiämme 
mielenkiintoisesta ohjelmasta sekä 
ojensi retkeläisten puolesta raha- 
lahjan käytettäväksi varusmiesten 
virkistykseen. 
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Ansiomerkkien saajat: vas. Artturi Tienari, Timo Leppälä, Väinö Kaitila, Niilo Eerola ja jakaja 
Mauri Ranta. Äärimmäisenä oikealla Tampellan Pallo ry:n puuhakas toiminnanjohtaja Matti 
Lehtinen — ansioitunut ja tulisieluinen palloilumies. 


Urheilun 


ansiomerkkejä 


tampellalaisille 


Suomen urheilu on muistanut 
urheilun alalla ansioituneita tam- 
pellalaisia. Konepajan henkilökun- 
nan päällikkö Mauri Ranta ojensi 
ansiomerkit Urheilutalossa Tampe- 
reella seuraaville tampellalaisille: 

Suomen Urheilun hopeinen an- 
sioristi: fil. maisteri Artturi Tiena- 
ri. 

Suomen Urheilun hopeinen an- 
siomitali: sos.virkailija Niilo Eero- 
la. 

Suomen = Palloliiton pronssinen 
ansiomitali: Tampellan Pallo ry:n 
päävalmentaja Väinö Kaitila. 

Suomen Palloliiton pronssinen 
ansiomitali: —työntutkimuspäällik- 
kö Timo Leppälä. 

Onnittelumme! 


Inkeroisten ampujat 
voittoisia 


Tampellan Inkeroisten tehtaitten 
ja Valmetin lentokonetehtaan väli- 
nen ampumakilpailu oli 11.5.1968 
Tampereella. Vuosittain järjestettä- 
vän nelimiehisjoukkuekilpailun 
voitti jo kolmannen perättäisen 
kerran Tampellan Inkeroisten teh- 
taitten joukkue saaden samalla 
-Riertopalkinnon omakseen. Kilpai- 


* lulajeina olivat pienoiskivääri 40 


laukausta makuulta ja pienoispis- 
tooli 20 + 20 laukausta. 
Joukkuetulokset: Pienoiskivääri: 
Tampella 1487, Valmet 1508. 
Pistooli: Tampella 1451, Valmet 
1386. 
Joukkuetulokset yhteensä: Tam- 
pella 2938, Valmet 2894, 
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LENTOPALLOILUA 


Lentopalloharrastus on jatkunut 
vireänä Tampellassa. Osastojen 
välinen alkusarja pelattiin 2-loh- 
koisena ja saatiin päätökseen 
30. 1. 68. 

Loppusarjaan kelpuutettiin kol- 
me parasta joukkuetta kummasta- 
kin lohkosta. Valitettavasti joutui 
kaksi joukkuetta luopumaan jat- 
kosta työ- ja matkaesteiden takia 
ja kokoonpano-osasto samasta 
syystä kahdesta ottelusta pisteittä. 

Loppusarjan voittajaksi selviytyi 
tasaväkisen taiston jälkeen ase- 
osaston joukkue selviytyen myös 
haasteottelusta työntutkijoita vas- 
taan 14. 5. 68 voitollisesti eräluvuin 
2—1. Sarjoissa pelattiin 64 otte- 
lua, joihin osallistui 125 pelaajaa. 


Alkusarjan tulokset: 


Lohko A. 
Paperikone 660 12—1 12 
Ase-osasto 642 8—4 8 
PIK-osasto 642 8—4 8 
Atomi 642 9—5 8 
TSK 624 5—9 4 
Moottori 615 2-10 2 
Puunjalostus 606 1—12 0 
Lohko B. 
Työntutkijat 770 14—2 14 
Kokoonpano 752 12—5 10 
Työpajains. 752 12— 6 10 
Ylätyöpaja 752 10—6 10 
Lappi T25 5—10 4 
Alatyöpaja T25 5-11 4 
Tu-osasto 725 611 4 
Kp-osasto TOI 1-14 0 
Loppusarjan tulokset: 

1. Ase-osasto 550 10—14 10 
2. Työpajains. 541 9—2 8 
3. Paperikone 532 7—14 6 
4. Ylätyöpaja 523 5—7 4 
5. Kokoonpano 514 4—98 2 
6. Atomiosasto 505 0-10 oO 

Aseosaston — voittoisassa = jouk- 


kueessa pelasivat: Heikkinen, Kos- 
kinen, Kärki, Mäkäräinen, Niemi- 
nen, Salaluoto, Sillanpää ja Viro- 
lainen, 


Lapinniemi voitti 
Aamulehden 


ampumaottelussa .. 


Aamulehden ja Lapinniemen vä- 
linen ampumaottelu käytiin Tam- 
pellan radalla. Pienoiskiväärillä 
paras oli Lapinniemen Pauli Var- 
vas ampumalla täydet 200 pistet- 
tä. Pistooli sen sijaan meni mo- 
lemmilta joukkueilta heikommin. 
Ottelun joukkuetulokset (osoitti- 
vat lapinniemeläiset paremmiksi 
125 pisteen erolla. Tulokset: Pie- 
noiskivääri makuu: 1) Pauli Var- 
vas L 200, 2) Matti Haapamäki L 
199, 3) Pauli Kaukinen L 199. 
Pistooli, kuvio: 1) Arto Silta- 
nen A-P 179, 2) Matti Nieminen 
L 171, 3) Matti Haapamäki L 168. 


Autolla kilpaa 


Tampellan, Valmetin ja Suomen 
Trikoon moottorikerhojen järjes- 
tämä viikonloppuajo oli ns. kartta- 
ajo. Ratamestareina toimivat Tam- 
pellan N. Eerola ja Valmetin K. 
Aalto. Kilpailureitti kulki vapaa- 
valintaisia teitä Kangasalan, Val- 
keakosken, Lempäälän, Vesilahden 
ja Pirkkalan alueilla. Kilpailu 
poikkesi normaalista st-ajosta sii- 
nä, että jokaiselta tarkastusasemal- 
ta annettiin peitepiirros vain seu- 
raavan aseman löytämiseksi. Se 
pani kartanlukijat koetukselle että 
aikataulu pysyisi oikeana. Voitta- 
japari teki ilmiömäistä työtä saa- 
den vain kuusi virhepistettä ja 
nekin jo 1. rastilla. Yksi pari jou- 
tui keskeyttämään kilpailun. 

Tulokset: 1) P. Hellsten — M. 
Löfgren Tampella —6, 2) M. Mal- 
ko — J. Kukkula Valmet —45, 3) 
P. Pietilä — K. Salo Tampella —53, 


Piispa Inkeroisissa 


Inkeroisten seurakunnan en- 
simmäinen piispantarkastus oli 
4.—5.5.1968. Piispa (Osmo 
Alajan seurueeseen kuuluivat 
piispatar Aune Alaja, asessori 
Jyrki Järnefelt, lääninrovasti 
Lauri Leikkonen ja notaari 
Lauri Väätäinen. Tarkastusoh- 
jelman eräänä yksityiskohtana 
oli tutustumiskäynti Tampel- 
lan Inkeroisten tehtaisiin. Vie- 
raat sekä paikallisen seura- 
kunnan edustajat, rovasti H. 


Toikan sekä kapt. A. V. Widen- 
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Piispa Osmo Alaja 


puhumassa 
kartonkitehtaan korjauspajan mie- 
hille. 


ojan ja kirkkovaltuuston jä- 
senen Pentti Sinisalon lausui 
yhtiön puolesta tervetulleiksi 
DE B. A. Engblom. Yhtiön se- 
kä erityisesti sen uuden kar- 
tonkitehtaan toimintaa esitteli 
tekn.joht. Pentti A. Laakso. 

Kiertokäynti massa- ja kar- 
tonkitehtailla päättyi IK-teh- 
daspalvelun korjauspajalle, 
jossa piispa O. Alaja puhui 
työntekijöille. Tambox-näytte- 
lyhuoneessa = esitteli osaston- 
johtaja H. Nordenswan yh- 
tiön kartonginjalostustoimintaa 
Tambox-tehtaiden puitteissa. 

Tehdaskäynnin aikana tu- 
tustui piispatar Aune Alaja 
Mannerheimin Lastensuojelu- 
liiton Inkeroisten osaston las- 
tentarhaan sekä yhtiön polikli- 
nikan toimintaan. 

Yhtiön tarjoamalla lounaalla 
oli mainittujen vieraiden lisäk- 
si myös ruustinna Aili Toikka, 
lounaan isännyydestä vastasi- 
vat DE ja rouva Engblom. 


Kiitos 
Parhaimmat kiitokseni kaikille, 
jotka muistitte minua täyttäessä- 
ni 60 vuotta. 
Martti Järvinen 


Sydämellinen kiitokseni kaikille 
teille, jotka muistitte minua 50- 
vuotispäivänäni. 

Veikko Niskanen 

Parhaat kiitokseni Tampellan ra- 
kennusosaston = työnjohtajille = ja 
työtovereilleni, jotka muistitte mi- 
nua 60-vuotispäivänäni. 

Hugo Komulainen 


Kiitän Tampellan Huolto ry:tä 
saamastani rahasta jäädessäni eläk- 
keelle. Väinö Rantanen 


Kiitän työnjohtoa, työtovereita 
ja Huolto ry:tä huomionosoitukses- 
ta eläkkeelle siirtymiseni johdosta. 

Juho Kantonen 


Kiitokset kaikille, jotka muisti- 
vat minua siirtyessäni eläkkeelle. 
Arvi Lintunen. 


Kiitän sydämellisesti Eva Hjell- 
manin = muistoa = kunnioittavasta 
osanotosta Oy Tampella Ab:n joh- 
toa, sairaskassan toimihenkilöitä ja 
tätini entisiä työtovereita. 

Alma Nieminen 


Sydämellinen kiitokseni Oy Tam- 
pella Ab:n johdolle, työtovereille- 
ni, rakennusosaston työntekijöille, 
konttorin henkilökunnalle ja kai- 
kille, jotka niin mieleenpainuvalla 
tavalla muistitte minua siirtyessä- 
ni eläkkeelle 30. 3. 1968. 

Väinö Kymäläinen 


Sydämelliset kiitokseni kaikille 
Teille, jotka muistitte minua 50- 
vuotispäivänäni. 

Arvo Nieminen 


Monet — kiitokset — insinööreille, 
työnjohtajille ja työtovereille saa- 
mastani arvokkaasta lahjasta täyt- 
täessäni 50 vuotta. 

Armas Huupponen 


Lämpimät kiitoksemme  valimon 
insinööreille, työnjohtajille, työto- 
vereille ja kaikille, jotka muisti- 
vat miestäni ja isäämme Arvo 
Heikkilää hänen sairautensa aika- 
na ja ottivat osaa suruumme hä- 
nen poismenonsa johdosta. 

Elna Heikkilä 
Paul ja Rauno perheineen 


Parhaat kiitokseni työnjohtajille, 
laitosmiehille ja ftyötovereilleni, 
kun muistitte minua täyttäessäni 
60 vuotta. Fanny Pyhältö 


Parhaimmat kiitokset Tampellan 
Huolto ry:lle saamastani hautaus- 
avusta 

Sirkka Saksman 


Sydämelliset kiitokseni kaikille, 
jotka muistivat minua täyttäessäni 
60 vuotta. U. Helorinne 


Sydämelliset kiitoksemme Oy 
Tampella Ab:lle, Tampellan Huol- 
to ry:lle sekä työtovereille huo- 
maavaisuudesta ja osanotosta suu- 
reen suruumme. 


Kirsti Ristimäki ja lapset 


Kiitän sydämellisesti teitä kaik- 
kia Tampellan henkilökunnasta, 
jotka muistitte minua 50-vuotispäi- 
vänäni. 

Erkki Vesa 


Kiitän kaikkia osakseni tullees- 
ta huomaavaisuudesta merkkipäi- 
väni johdosta. 

A. Röppänen 


Parhaimmat kiitokseni Huolto 
ry:lle ja ystävilleni Tampellassa. 


Anna Kitiniemi 


Sydämelliset — kiitokset — yhtiön 
johdolle, sairaus- ja hautausavus- 
tuskassalle, huoltorenkaalle = ja 
huoltosisarelle osanotosta suureen 
suruuni. 

Aino Päätalo 


Sydämellinen kiitoksemme kone- 
pajan johtajistolle, esimiehillem- 
me, työtovereillemme ja Huolto 
ry:lle siitä suuresta huomaavaisuu- 
desta, joka tuli osaksemme jää- 
dessämme eläkkeelle. 


Emil Kanerva = Martti Sointu 


Sydämelliset kiitokseni minulle 
50-vuotispäivänäni osoitetusta ys- 
tävällisestä huomaavaisuudesta. 


Paavo Friman 


Parhaat kiitokseni Tampellan 
Huolto ry:lle kodinhoitoavusta. 
P. Friman 


Sydämellinen kiitokseni teille jo- 
kaiselle osakseni tulleesta huomaa- 
vaisuudesta 50-vuotispäivänäni. 


Paavo Vuohio 


Sydämellinen kiitokseni kaikille 
osakseni = tulleesta ystävällisestä 
huomaavaisuudesta 60-vuotispäivä- 
näni. 

B. Olski 


Sydämelliset kiitokseni valimon 
työnjohdolle, =työtovereilleni = ja 
Tampellan Huolto ry:lle saamista- 
ni lahjoista jäätyäni eläkkeelle. 

Tyyne Koivisto 


Parhaat kiitokseni Tampellan 
Huolto ry:lle saamastani avustuk- 
sesta eläkkeelle siirtyessäni. 


Ellen Nummela 


Sydämellinen kiitokseni esimie- 
hilleni ja työtovereilleni ystävälli- 
sestä huomaavaisuudestanne €60- 
vuotispäivänäni. 

Eino Mäkinen 


Parhaat kiitokseni kaikille, jotka 
muistivat minua merkkipäivänäni. 


Onni Ihalainen 


Kiitämme sydämellisesti kaik- 
kia, jotka ottivat osaa suruumme 
ja kunnioittivat Emma Vainion 
muistoa läsnäolollaan 18.5.68 siu- 
naustilaisuudessa. 

Omaiset 


Sydämellinen = kiitokseni joht. 
Sandsundille, työnjohdolle ja työ- 
tovereille merkkipäivänäni osak- 
seni tulleesta huomaavaisuudesta. 


Meimi Piili 
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Vapaa-aikana pukeudutaan monin eri tavoin, mutta aina olisi otet- 
tava huomioon vapaa-ajan viettotapa. Asun tulisi olla tietenkin hyvän 
näköinen, mutta sen tulisi olla samalla myös mukava ja helppohoitoi- 
nen. Nämä syyt ovat panneet suomalaiset valmistajat valitsemaan kesän 
asuihin hengittäviä ja imukykyisiä kankaita, jotka eivät ärsytä ihoa ja 
puuvilla on automaattisesti etusijalla. 


Nuorekkaassa vapaa-ajan asussa on käytetty raidallista ja yksiväristä 
puuvilladenimiä, edessä vetoketju, pystykaulus. Asu kuuluu Kansain- 
välisen Puuvillainstituutin ideakokoelmaan. 


Raidat kuuluvat ensi kesään. Tällaisia rantavaatteita pystyy jokainen 


saamaan aikaan kotiompelimossa. Kankaat ovat suomalaista Fix-puu- 
villaa. 


Kesämuoti 
muotikesä 


Helein pastellivärein ruudutettu 
lakana on kesäinen ja kodikas. 


Sata vuotta sitten oli uiva nainen 
melkoinen =sensaatio, josta riitti 
puhumista. Vielä tämän vuosisadan 
alussa piti muoti visusti huolen 
siitä, että naisten oli mahdotonta 
ajatellakaan uimista. Kuvassa on 
rantamuotia 1895-luvulta. Oli jo 
edetty niin pitkälle, että pohkeet 
voitiin paljastaa, mutta muutoin 
oli varustus melkoinen hattuineen 
kureliiveineen kaikkineen. Kehi- 
tys kulki kuitenkin ajan oloon 
kohti järkevämpää tyyliä. Tyylit- 
tömien — perunasäkkimallien — ja 
muodottomien kaksikymmenluvun 
trikoiden kautta päästiin vihdoin- 
kin muodikkaaseen ja nuorekkaa- 
seen tyyliin. Jopa niin pitkälle, 
että ajoittain on ollut epävarmaa 
säilyisikö uimapuvusta muu kuin 
alaosa. Kesällä näkyy uimaran- 
noilla yhtä hyvin auringonpalvo- 
jien bikineitä kuin yksimittaisia- 
kin uimapukuja. Bikinien seura- 
laisena on väljä, helposti yllepuet- 
tava mekko tarpeellinen. Ranta- 
muodin materiaalina on puuvilla 
verratonta, vilpoista ja kevyttä. 
Erityisesti suomalaista puuvilla- 
froteeta näkee uimarannoilla, sitä 
on saatavana sekä yksivärisenä 
että kuviollisena, kevään muoti- 
väreissä. Nyt valmistetaan sekä 
molemmin puolin nukkaista että 
vain toiselta puolen lyhytnukkais- 
ta froteeta. Monet pitävät vohve- 
likankaista. Muodikkaita vapaa- 
ajan kankaita ovat nyt keveät mar- 
kiisikankaat ja satiinit. 


Kureliiveistä bikineihin 


| 3 aaveat: 


Puutarhurin virkaa hoitava lomai- 


5 ; lija tarvitsee univormun — koke- 
Ideoita puutarhurille tin puutarhaessun. Esiliinan kaa- 
W TIN vat ovat ruudukossa, ruudun sivu 
ja retkeilijälle on 10 senttiä. Suuri kengurun tas- 


ku on kätevä, siihen mahtuu kai- 
kenlaista pientä tarpeellista tava- 
raa. Kankaaksi on syytä valita jo- 
tain oikein kestävää ja paksua 
suomalaista puuvillaa. 

Luonnonystävän — piknik-tekstii- 
leihin kuuluu eväskorin suojakan- 
gas, ruohikolle levitettävä liina ja 
kotelo —ruokailuvälineitä = varten. 
Eväskoriin = sijoitettava vuori on 
hygieeninen ja kaunis. Se pysyy 
paikallaan sankaan solmittavien 
nauhojen avulla. Kangaspalan nur- 
kissa on myös pienet silmukkeet, 
jotka ankkuroidaan korin kulmiin 
jos halutaan. Ruokaliina on kool- 
taan esimerkiksi 1<1 m. Syömä- 
välineitä varten tehtävä suoja- 
kotelo selviää myös kaavakuvasta 
(alhaalla oikealla). Keskelle tas- 
kua ommellaan kaksinkertainen 
kangaskaistale, joka jaetaan esi- 
merkiksi 3,5 ja 1,5 cm:n lokeroiksi. 
Näissä pysyvät veitset ja haaru- 
kat ojennuksessa. Taskun ylä- ja 
alareunoihin jää 7 cm:n levyinen 
kaitale, joka käännetään syömä- 
välineiden suojaksi ja kotelo kää- 
ritään rullalle. Kankaaksi valitaan 
helppohoitoista ja kestävää pesu- 
kangasta — puuvillaa. Suomalai- 
sissa mallistoissa on mm. tahroja- 
hylkiviksi käsiteltyjä puuvillalaa- 
tuja. 
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Kesän puuvillatakkeja, tuulen- ja 
vedenpitäviä. Naisten sadetakki on 
puuvillapopliinia, satulatikkaukset 
korostavat edustan A-linjaa. Mie- 
hen sadetakki on puuvillamarkii- 
sia, edessä vetoketju. 


KULTAMITALIPUUVILLAA 
JÄLLEEN 


Kultamitaleja satelee muodin alal- 
la Suomeen milloin miltäkin puo- 
len maapalloa. Sacramenton kulta- 
mitalit ovat vielä hyvässä muis- 
tissa, viimeisin kultamitali tuli 
Englannista ja sen sai nuori Kari 
Lepistö Euromuotikilpailussa kol- 
men puvun ryhmällään. Kilpai- 
luun otti osaa 12 maata ja alku- 
karsinnan Suomessa suoritti An- 
na-lehti. 


Suomalainen puuvilla oli tässä- 
kin kilvassa mukana. Kolmen 
puvun ryhmässä oli rantapuku, 
joka oli valmistettu tehokkaanpu- 
naisesta Seita-puuvillasta. Asuko- 
konaisuuteen kuuluu lyhyt helle- 
puku, valtavan leveälierinen hat- 
tu ja pitkävartiset tikatut saapik- 
kaat. Hellepuvussa on ”makaroni- 
olkaimet”, jotka kulkevat takana 
ristiin. Puku jättää selkää pal- 
jaaksi melkoisesti. 


Seita kangas kuuluu Rut Brykin 
puuvillateollisuudelle suunnittele- 
maan = kangassarjaan, joka on 
osoittautunut erittäin monipuoli- 
seksi ja käytännölliseksi. Sarjassa 
on suuri joukko ryhdikkäitä yksi- 
värisiä kankaita, jotka on kudottu 
siten, että kankaan nurja ja oikea 
puoli ovat sävyltään hieman eri- 
laiset. Kankaita voi käyttää yhtä 
hyvin pukimiin kuin sisustukseen- 
kin. 


SSI 


EN 


PPI 
ISSN 


EKG: 
k 


Aya 


SON 
ELLIT 
E 


A 


NR 
SASIER 


GRÄD YS 
LLKKL SLL 


KESTÄVÄÄ PUUVILLAA 
PYÖRÄILIJÖILLE 


Pyöräily on jälleen muodissa. Tä- 
mä kaikenikäisille sopiva harraste 
vaatii mukavat vaatteet. FEsitte- 
lemme nyt äidille ja tyttärelle 
idean pyöräilyasuksi. 


Tyttären asu muistuttaa hovipo- 
jan pukua. Toispuolisesti napitet- 
tava lyhyt jakku on varustettu 
3/4-hihoilla ja pystykauluksella. 
Hame on edestä avoin, alla käy- 
tetään lyhyitä shortseja. Kaavassa 
on tyttären puvun osat varjostet- 
tu. Äidin puku käy katuasustakin. 
Sen jakussa on pitkä vetoketju ja 
samanlainen pystykaulus on tyttä- 
relläkin.  Hameessa on vastalas- 
kokset. Hameen pituus on tieten- 
kin makuasia, ehkäpä polvipituus 
on mukavin. 


Kankaaksi on mukava valita 
ryhdikästä suomalaista puuvilla- 
gabardiinia. Gabardiineissa on yk- 
sivärisiä ja painettuja laatuja. 
Uusin — gabardiini on tehostetun 
toimikasraitainen ja pinnaltaan 
karkea. Pukuihin soveltuu hyvin 
myös —sadetakkipopliini. Kaavan 
ruudun sivu on 10 cm. 


Veikeän purjehdushaalarin kankaana voidaan käyttää jotakin tiivistä 
suomalaista puuvillakangasta kuten gabardiinia tai käyttötarkoituksen 
mukaan esimerkiksi froteeta. 


SAUKKOLA TOIMII 


Näin paljon väkeä on 


metalliteollisuudessa 


Metalliteollisuuden palveluksessa oli Suomessa 31. 12. 1966: 
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kaivannaisteollisuus .... 
metallin perusteollisuus 
tuoteteollisuus <... <a 
koneteollisuus ........ 
sähköteollisuus... 22 
kulkuneuvoteollisuus .. 
hienomek. teollisuus .. 


virkailijat, insinöörit jne. 


2770 


111 534 


30 166 


141 700 


Kerhotoiminta on jatkunut vi- 
reänä koko talven. Toiminnassa 
on ollut 16 poikakerhoa, 15 tyttö- 
kerhoa ja lisäksi aikuisten opinto- 
ryhmät, vanhusten kerhot, pyhä- 
koulu ja päiväkerhot. Yhteensä 
on kerhoja talven aikana kokoon- 
tunut 51 jäsenmäärän ollessa 747. 


Hiihtoloman aikana €hiihtolei- 
reille osallistui 74 tyttöä ja poikaa. 
Pääsiäispäivät pidettiin Paalijär- 
vellä 11.—15.4. Niille osallistui 36 
henkeä ja ohjelmassa oli keskus- 
teluja sekä runsaasti ulkoilua. 
Alustajina vierailivat kouluneuvos 
Gay von Weissenberg, opettaja Ee- 
ro Rautajoki sekä maisteri Brad 
Absetz. 


Talven aikana ovat kerhot jär- 
jestäneet lukuisia illanviettoja, 
retkiä ja kilpailuja. Tyttökerho 
Pirpanat kävi Koukkuniemessä 
järjestämässä vanhuksille viihtyi- 
sän illan ja Salaisuus-kerho järjes- 
ti pääsiäisenä Lapin matkan Py- 
hätunturille. Eräveikot ja Sante- 
rit ovat puolestaan tehneet laavu- 
retkiä Paalijärven maastoon. Yö 
laavulla nuotiotulen äärellä on ol- 
lut monelle pojalle unohtumaton 
elämys. 


Vanhusten kerho on vieraillut 
Rusthollissa, jossa käytiin ruokai- 
lemassa, sekä Heinolassa Työkes- 
kus Jyränkölän vieraana viettä- 
mässä vanhusten päivää. Tuulis- 
pää-kerhon tytöt järjestivät juhla- 
van sunnuntailounastarjoilun Tam- 
pellan juhlatalossa. Kertyneet tu- 
lot käytetään uuden Saukkolan si- 
sustamiseen. Tytöt ovat myös ku- 
toneet ison räsymaton tulevan toi- 
mitalon somistukseksi. 


Nyt valmistaudutaan erätaitoki- 
soihin, ja voittajajoukkueet pääse- 
vät edustamaan Saukkolaa Työ- 
keskusliiton kisoihin Äänekoskel- 
la. Saukon kunnostustyöt ovat al- 
kaneet, samoin leirien suunnitte- 
lu. Kesään valmistaudutaan in- 
nolla. 


Tyttöleiri alkaa heti juhannuk- 
sen jälkeen Haukkasaaressa ja 
päättyy 5.7. Soutuleiri alkaa 7.7. 
Matkailukerho järjestää kesäloma- 
matkan Kuusamoon ja Sallaan 
13.—20. 7. Lapin vaelluksen järjes- 
telyistä vastaa retkeilykerho Kul- 
kurit. Vaellus alkaa 20.8. Hintaan 
150 mk sisältyvät matkat, ruoka ja 
opastus sekä vakuutusmaksut. 


Lahjoituksia 


Saukkolan toimintaa ovat lahjoi- 
tuksin tukeneet: Tampereen Kir- 
jakauppa, Raf. Haarla Oy, Urheilu- 
liike Eino Mononen, Pohjoismai- 
den Yhdyspankki, Fazer, tuomari 
Arasalo, Talousosakekauppa, Mes- 
tarileipä Oy, Valokuvausliike Ar- 
vo Salo, Tammelan Kirjakauppa, 
Maalausliike Pekka Renvall ja 
Kauppakunta Tuotanto. 


75 v. 10.8. 
Eläkeläinen 
Einar Huovila 
Inkeroinen 
Eläkkeelle 
22.11.50 


60 v. 11.7. 
Hioja 

Taavetti Haiko 
Inkeroinen 
Tampellaan 
27. 5. 58 


60" v. 3:7. 

Työn- 
suunnittelija 
Einari Ruhanen 
Tampellaan 
2.5.33 


607 v; 27. 0. 
Koneenhoitaja 
Erkki Lind 
Tampellaan 
AOL. FST. 


ONNITTELEMME 


D 


75 v. 24.7. 
Eläkeläinen 
Aleksanteri Kor- 
pula 

Tampellaan 
19.2.15 
Eläkkeelle 

31. 12. 60 


60 v. 7.8. 

Työn esisuunnit- 
telija 

Lauri Hakala 
Tampellaan 

10. 7. 28 


69 v. 30.7. 
Laitosmies 
Tauno Olavi 
Saarto 
Lapinniemelle 
3.11.25 


nm 


50 v. 13.9. 
Rakennusmies 
Ilmari Aittomäki 
Inkeroinen 
Tampellaan 

29. 4, 46 


10: vVSRLSTi. 
Eläkeläinen 
Sune Kallioinen 
Tampellaan 
9.5.41 
Eläkkeelle 1. 7. 66 


60 v. 30.6. 
Eläkeläinen 
Sulo Hohti 
Inkeroinen 
Eläkkeelle 
1.11.60 
Matkoilla 


60 v. 30.7. 
Teräasentaja 
Hannu Sivula 
Tampellaan 
18. 6.35 


50 v. 16.8. 
Viilaaja 
Erkki Alppi 
Tampellaan 
6.4.34 


70 v. 18.8. 
Eläkeläinen 
Hanna Nieminen 
Tampellaan 

4. 12. 22 
Eläkkeelle 1. 5. 62 


60 v. 4.9. 
Kamyrkäyttäjä 
Väinö Huuhilo 
Inkeroinen 
Tampellaan 
1-2. 50 


a &a 
60 v.-DiTI 
Sorvaaja 

Unto Viljanen 
Tampellaan 

19. 10.59 


50195. 
Agrologi 
Tauno Hakuli 
Inkeroinen 
Tampellaan 
1.1.54 


70 v. 14.9. 
Eläkeläinen 
Aarne Nivell 
Inkeroinen 
Eläkkeelle 
15. 9. 65 


60 v. 9.7. 
Siivooja 

Aili Koivuvaara 
Inkeroinen 
Tampellaan 
28.5.53 


60 v. 18.7. 
Valkaisun esimies 
Arvo Virtanen 
Lapinniemelle 
9.12.35 


50 v. 26.7. 
Rakennusmies 
Martti Hartonen 
Inkeroinen 
Tampellaan 
1.3.66 


60 v. 22.7. 
Valimoninsinööri 
Mauri Eskola 
Tampellaan 
2257: 


60 v. 23.8. 
Varastomies 
Eemeli Paavola 
Tampellaan 

14. 12. 65 


60 v. 11.8. 
Korjausmies 
Einar Väyrynen 
Tampellaan 

22. 4.40 


50 v. 29.8. 
Sorvaaja 
Matti Helminen 
Tampellaan 

15. 7. 36 
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50 v. 10.8. D0vutl3. 7. 50 v. 19.7. 50 v. 5.5.68 50 v. 8.8. 50 v. 8.8. 
Sorvaaja Siivooja Työnjärjestelijä = Pesulatyöntekijä Hioja Hioja 
Raoul Jokinen Lilja Kaukiainen Evert Kokko Aino Korhonen Kaarlo Laaja Lauri Laaja 
Tampellaan Inkeroinen Tampellaan Hämeenlinna Tampellaan Tampellaan 
5. 2. 40 Tampellaan 2.7.35 Lainatekstiili 12. 6.45 2.1.41 

10. 2. 48 Oy:öön 8. 6. 66 


N 


ai. | so 
50 v. 11.8. 50 v. 30.6. 50 v. 18.7. 50 v. 24.8. 50 v. 25.8. 
Jyrsijä Metsäteknikko Kirvesmies Suunnittelija Sorvaaja 
Antti Laurila Aarne Salmi Tauno Simpanen Karl Sten Esa Yrkki 
Tampellaan Hartola Inkeroinen Tampellaan Tampellaan 
24. 5.34 Tampellaan Tampellaan 2.1.46 8.6.67 
1153 Mäja) 6 1.3.66 
80 Eläkeläinen Aini Kulmanen 13. 7. 
Tampellaan 18. 4. 1913, eläkkeelle 


E 


Eläkeläinen Leonard Forsblom 
28. 8. Porvoossa. Eläkkeelle 30.3.57. 


Eläkeläinen Emil Lindfors 30.8. 
Porvoossa. Eläkkeelle 1. 8. 59. 


Eläkeläinen Lydia Merikoski 
30. 8. Tampellaan 11. 5. 1923, eläk- 
keelle 1. 9. 1952. 


Eläkeläinen Maria Fredrika Nie- 


15 1171938. 


Eläkeläinen Ida Kuuslahti 15. 8. 
Tampellaan 15. 6. 1914, eläkkeelle 
9. 7. 1960. 


Eläkeläinen Elsa Johanna Lehto- 
nen 20. 8. Tampellaan 15. 5. 1911, 
eläkkeelle 15. 6. 1959. 


= v. 23. 8. minen 20. 7. Tampellaan 2. 8. 1915, 70 
o iälnen eläkkeelle 9. 10. 1958. 
Heinola Eläkeläinen Ilmi Setälä 28.7. Eläkeläinen Elis Hamström 8.7. 
Tampellaan Tampellaan 23. 5. 1928, eläkkeelle Porvoossa. Eläkkeelle 15. 2. 63. 
1. 8. 63 28. 3. 1958. Eläkeläinen Evald Salonen 22.7. 
Porvoossa. Eläkkeelle 15. 2. 63. 
Eläkeläinen Frans Vuorenala 2. 8. 
75 Lapinniemelle 3.5.1922, eläkkeelle 
1. 9. 1964. 
Eläkeläinen Gustaf Forsblom Eläkeläinen Elsa Ojanen 4.7. La- 
19. 6. Porvoossa. Eläkkeelle 1.7.58. = pinniemelle 1.6.1925, eläkkeelle 
15. 8. 1963. 
Eläkeläinen Emil Laine 23.6. 
Porvoossa. Eläkkeelle 30. 6. 64. Eläkeläinen Arvo Kaarela 24. 7. 
90 Tampellaan 31. 1. 1940, eläkkeelle 
Eläkeläinen Fredrik Ytterström 4 10. 1962. 
Eläkeläinen Hjalmar Viander 18.7. Porvoossa. Eläkkeelle 31.12. 


28. 6. Porvoossa. Eläkkeelle 1. 6. 54. 
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Eläkeläinen August Ranta 12. 7. 
Tampellaan 19. 2. 1903, eläkkeelle 
12. 8. 1957. 


58 


62. 


Eläkeläinen Oskar Henriksson 
19. 8. Porvoossa. Eläkkeelle 1.1.55. 


Eläkeläinen Elsa Lemberg 24.8. 
Porvoossa. Eläkkeelle 1. 9. 54. 


Eläkeläinen Elsa Helenius 9.6. 
Lapinniemelle 26.6.1905, eläkkeel- 
le 1.11.56. 


Eläkeläinen Hilda Lehtinen 4. 8. 
Tampellaan 20. 2. 1917, eläkkeelle 


12. 10. 1963. 


Eläkeläinen Alma Mäkelä 30. 8. 
Tampellaan 5. 10. 1921, eläkkeelle 
7. 9. 1963. 


Eläkeläinen Kerttu Terho 12. 8. 
Tampellaan 1. 9. 1920, eläkkeelle 
31. 12. 1960. 
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Konesiivooja Lilli Olli 19.8. La- 
pinniemelle 5. 8. 1957. 


Lankavärjäri Pentti Sunell 9.8. 
Lapinniemelle 10. 11. 1930. 


Puolien puhdistaja Saara Joki- 
haara 17.7. Lapinniemelle 10.3. 
1952. 


Rasvaaja Runar Henriksson 2.6. 
Porvoossa. Eklöfiin 1.4. 49. 


Kirvesmies Einar Andersson 3.7. 
Porvoossa. Eklöfiin 16. 12. 29. 


Laborantti Karl Sundgvist 28.7. 
Porvoossa. Eklöfiin 20. 9. 26. 


Maalari Valde Tapola 12.8. In- 
keroisissa. Tampellaan 15. 3. 46. 


Eläkeläinen Sulo Jutila 2. 7. 
Tampellaan 31. 3. 1941, eläkkeelle 
1. 5. 1965. 


Kuljetuspäällikkö Vilho Järvinen 
9. 8. Tampellaan 18. 5. 1926. 


Kankaan viimeistelijä Aleksan- 


der Pihlakas 25.7. Tampellaan 
24. 10. 1962. 
Koneenhoitaja Erkki Antero 


Lind 27. 8. 68 Tampellaan 10. 11. 37. 
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Siivooja Elna Frisk 8.6. Porvoos- 
sa. Eklöfiin 1. 6. 60. 


Hioja Armas Verho 31.7. Inke- 
roisissa. Tampellaan 15. 12.37 


Hioja Arvi Saarainen 18.8. In- 
keroisissa. Tampellaan 4. 5. 51. 


Konesiivooja Hilkka Latosaari 
14. 7. Lapinniemelle 2. 3. 1954. 


Hioja Eero Heinonen 23. 7. Tam- 
pellaan 16. 2. 1948. 


Kehrääjä Impi Jakobsson 10. 8. 
Tampellaan 24. 2. 1947. 


Pesijä Kauko Jokinen 30.8. 
Tampellaan 9. 10. 1961. 


Rullaaja Nelvi Lahtinen 23. 6. 
Tampellaan 22. 11. 1961. 


Kuljetusmies Eino Leikonharju 
21. 8. Tampellaan 3. 10. 1966. 


Konesiivooja Enne Siren 29.7. 
Tampellaan 2. 8. 1939. 


Sorvaaja Niilo Johannes Leski- 
nen 23. 8. 68 Tampellaan 1. 8. 63. 


= Vainajia == 


Eläkeläinen 
Hilma Karoliina 
Laine kuoli 

12. 5. 68. Hän oli 
syntynyt Ähtä- 
rissä 13.11. 1885, 
tullut Lapin- 
niemelle 18. 9. 
1923, siirtynyt 
eläkkeelle 

18. 2. 1953. 


Eläkeläinen 
Emma Maria 
Vainio kuoli 
6.5.68. Hän oli 
syntynyt Par- 
kanossa 12. 10. 
1880, tullut 
Lapinniemelle 
1.11. 1899, siir- 
tynyt eläkkeelle 
24. 10. 1942. 


Eläkeläinen Arvo 
Leonard Heikkilä 
kuoli 13. 3. Hän 
oli syntynyt 7.5.04 
Tampereella, 

tullut Tampellaan 


Olavi Mömmö 
kuoli 
oli syntynyt 


tullut Tampel- 


2. 9.46, eläkkeelle laan 11.8.47, 
1.3.68. eläkkeelle 
16. 5. 67. 


Eläkeläinen Anna Sofia Lampi- 
nen kuoli 18.3.68. Hän oli synty- 
nyt Lapualla 30. 10. 1872, tullut La- 


pinniemelle 26. 7. 1927, siirtynyt 
eläkkeelle 8.12. 1947. 
Eläkeläinen Jaakko Johannes 


Wahlroos kuoli 29.3.68. Hän oli 
syntynyt Tampereella 9. 3. 1898, 
tullut Lapinniemelle 17. 10. 1922, 
siirtynyt eläkkeelle 1.9. 1942. 


Eläkeläinen Anna-Liisa Mäkinen 
kuoli 21.4. Hän oli syntynyt 19. 
8. 19 Ruovedellä, tullut Tampellaan 
10. 2.43, eläkkeelle 15.9. 64. 


Eläkeläinen Pentti Rafael Hakala 
kuoli 29.3. Hän oli syntynyt 28. 
6.24 Tampereella, tullut Tampel- 
laan 7.2.55, eläkkeelle 9.1. 68. 


Eläkeläinen Isak 
Saksman kuoli 
15. 4: Hän oli syn- 
tynyt 23. 3. 1895 
Pielavedellä, tul- 
lut Tampellaan 
11.3.40, eläkkeelle 
25. 10. 62. 


Eläkeläinen Eino Eläkeläinen 


Sven Arnold 


24.3. Hän Bergström kuoli 


24. 4. Hän oli 


31.10.09 Kymissä, syntynyt 18.11.17 


Pietarsaaressa, 
tullut Tampellaan 
23. 8.57, eläk- 
keelle 3. 10. 67. 


Eläkeläinen Hellä 
Elviira Mäkinen 
kuoli 9.4. Hänoli 
syntynyt 2.6.02 
Messukylässä, 
tullut Tampellaan 
11.3.15, eläk- 
keelle 1.2. 60. 


am 


Eläkeläinen 
Arvi Päätalo 
kuoli 13. 4. 

Hän oli syntyny' 
17. 5. 1899 
Kuusamossa, 
tullut Tampel- 
laan 29. 10. -39, 
eläkkeelle 

31. 12. 63. 


Eläkeläinen Ella Maria Niemelä 
kuoli 26.4. Hän oli syntynyt 29.7. 
1892, tullut Tampellaan 12. 11. 23, 
eläkkeelle 18.2. 56. 


Eläkeläinen Johannes Peltonen 
kuoli 5.3. Hän oli syntynyt 20. 12. 
1892 Tampereella, tullut Tampel- 
laan 26.7.21, eläkkeelle 9. 10. 59. 


Eläkeläinen Lyydia Maria Raja- 


salo kuoli 5.5. Hän oli syntynyt 
17. 8. 1895 Ikaalisissa, tullut Tam- 
pellaan 2. 6. 20, eläkkeelle 1. 10. 56. 


Eläkeläinen Veikko Leo Henrik 
Ristimäki kuoli 28.4. Hän oli syn- 
tynyt 6. 2. 25, tullut Tampellaan 
28. 11. 60, eläkkeelle 2. 12. 67. 
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VUOSIKOKOUS 


pidetään tiistaina elokuun 20 pnä 
1968 klo 16.30 Urheilutalon 
aulassa. 


Esillä sääntöjen määräämät asiat. 


Hyvät kahvit 
voi tehdä 
näin(kin) 


Nyt olemme ehtineet tämän nu- 
meron melkein loppuun! 

Jospa keittäisimme hyvät kah- 
vit! 


Ja se tehdään näin! 


Kahvinvalmistus aloitetaan puh- 
taasta pannusta, raikkaasta ve- 
destä sekä oikein leikatusta kah- 
vista. Kahvi on säilytettävä ilma- 
tiiviissä pakkauksessa kuivassa ja 
viileässä paikassa. 

Suositeltavin kahvinvalmistusta- 
pa on Melitta-menetelmä, jolla 
saadaan kirkasta ja hyvänmakuis- 
ta kahvia. Tehkää näin: Suoda- 
tinpaperi asetetaan kuivaan suo- 
dattimeen ja tämä lämmitetylle 
kannulle. Yksi mitallinen Melitta- 
hienoa kahvia riittää kuppia koh- 
ti. Melitta-mitan voitte ostaa kaup- 
piaaltanne samalla kun ostatte 
Melitta-suppilon tai Melitta-suo- 
datinpapereita. Kahvijauhe kostu- 
tetaan tilkalla kiehuvaa vettä ja 
sitten kaadetaan valmiiksi mitat- 
tu, kiehautettu vesi suodattimen 
keskustaan. Kun vesi on valunut 
kannuun, juomaa hämmennetään 
ja annetaan hautua 5 min. ajan. 
Pitäkää kannu kuumana. 

Vanhalla tutulla kahvipannulla 
saa valmistetuksi maistuvan, kirk- 
kaan kahvijuoman, kunhan vain 
pitää mielessä muutaman tärkeän 
säännön: pannu on puhdistettava 
aina ensin perusteellisesti esim. 
kuumalla soodaliuoksella ja run- 
saalla vedellä. Pannuvalmistuk- 
seen kuuluu pannukarkea kahvi, 
jota lisätään aina sama mitattu 
määrä — vesilitraa kohti. Älkää 
keittäkö kahvianne, kiehauttakaa 
se kerran ja antakaa seistä n. 5 
min. pannumyssyn alla. Kaatakaa 
sitten kirkas kahvijuoma lämmi- 
tettyyn tarjoilukannuun. 


ampella 


& 


tänään 


Oy Tampella Ab:n henkilökuntalehti 
Julkaisija: Oy Tampella Ab Tampere 


23. vuosikerta 


Toimitusneuvosto: 
puheenjohtaja toimitusjohtaja = J Nykopp 


johtaja B Bygden 
johtaja N Björklund 
johtaja C-E Forss 
sosiaalipäällikkö A Tienari 


Toimituskunta: 
vastaava toimittaja E Wuolio 


toimitussihteeri R Seppälä 
Heinola: insinööri K Halila 
Inkeroinen: DI T Fredriksson 
sosiaalipäällikkö E Sjöström 
metsänhoitaja J Teerisuo 
Konepaja: DE R Andersson 


insinööri P Autero 
työntutkimuspäällikkö T Leppälä 


Lapinniemi: sosiaalivirkailija M Malminen 
konttoripäällikkö O Näsi 
DI s Orn 
Pellavatehdas: työnjohtaja O Heinonen 
DE C-G Söderlund 
DI A Vikkula 


Toimituksen osoite: Tampella tänään 
Oy Tampella Ab 
Tampere 


Osoitemuutosten yhteydessä pyydetään aina ilmoittamaan sekä 
uusi että vanha osoite. 


Lehtemme seuraavaan numeroon tarkoitettujen kir- 
joitusten ja kuvien tulee olla lehden toimituksessa 15. 8. 
mennessä. 

Lehdessämme julkaistut kirjoitukset edustavat kir- 
joittajainsa omia mielipiteitä eikä niiden siten tarvitse 
aina vastata Oy Tampella Ab:n kantaa. 


TAMPEREEN KIRJAPAINO-OY 1968 


ton DI Jussi Yli-Paavola sai heittouistimella Näsijärven Myyrys- 
selässä Teiskossa viime vuoden toukokuun 21 päivänä klo 6 
aamulla. 


Kalakilpailu kaikille tampellalaisille 


Kuka vetää kesän suurimman? 


Julistimme kalakilpailun vii- 
me kesänäkin, mutta ainoata- 
kaan osanottajaa ei ilmaantu- 
nut. Ehkä nyt on kiinnostus 
parempi — huonompi se ei ai- 
nakaan voi olla! 

Palkitsemme kolme suurim- 
man kalan saajaa. Kilpailun 
yksityiskohdat ovat seuraavat: 
Kilpailuaika: 1.7. — 15. 8. 68. 
Kilpailualue: Suomen valta- 
kunnan järvet ja joet. Osanot- 


tajan tulee lähettää valokuva, ja sen tulee kaksi todistajaa 
jossa näkyvät sekä kala että € todistaa oikeaksi. 

sen saaja. Kuvaa tulee seurata Kalan paino ratkaisee järjes- 
lyhyt selostus kalan pyynnistä, €tyssijan. 


1. palkinto: Pellavatuotteita voittajan valinnan mukaan 100 


markalla. 

2. palkinto: Pellavatuotteita voittajan valinnan mukaan 50 
markalla. 

3. palkinto: Pellavatuotteita voittajan valinnan mukaan 35 
markalla. 


KAM B0x 


JÄ | Ja 
”Jampella 


TUOHILIPAS 1820-LUVULTA (KANSALLISMUSEO) 


ksilöllistä 
aytännöllistä 
auneutta-- ennenkin vaadittu pakkaukselta 


Sen raaka-aineen ja tekotavan valinta on perustunut 
kokemukseen, tarkoituksena sisällön suojaaminen. 
Sen toteutus perustui oivallukseen. 


Nykyaikaiselta pakkaukselta vaaditaan enemmän. Sen 
on myytävä, mainostettava, tiedotettava; sen on oltava 
käytännöllisesti kuljetettava, siirrettävä, varastoitava 
ja jaettava. Pelkkä oivallus ei enää riitä, pakkaus vaatii 
tutkimusta, kokeilua, suunnittelua. Jokainen tavara ja 
asiakas asettavat pakkaukselle omat vaatimuksensa. 


Pakkausta on ajateltava aina. 


Tambox merkitsee ympäristöä, jossa alati ajatellaan 
pakkauksia. Oy Tampella Ab:n tuotantolaitokset hoi- 
tavat tuotealallaan koko pahvipakkausprosessin raa- 
ka-aineesta valmiiksi tuotteiksi. 


OY TAMPELLA AB + TAMBOX-TEHTAAT 


TAMPEREEN KIRJAPAINO OX. OFFSETPAINO 


